gl R i e e S e T e T .

=,

A

Se

10.

51236

MEMORIA DESCRIPTIVA
 sobre:
"Mordezes con bage y tormillos universales, pare

trabajos mecénicos de precisién'.

Solicitante : DON MANUEL BARCELO VIDAL, de necionalidad
espafiole, repidente en Madrid, Paseo de las
Delicias, 13.

En la industrie metaldrgioce, hen sido construi-
das, unicamente hasta la fecha, mordeges y tornillos
para trabejos mecédnicos para la sujecién de piezas pare-
lelag. Con esta clase de aparatos suxiliares, nunce
han podido asirse piegas redondas, triengulares, océnicas
0 romboides, ya que sus mandibulas siempre sgon paralelas,
por lo que asimismo he hebido que auxiliarse de oalzos,
dtiles o ecoplamientos & fin de aprisionarlas debldamente;
la idea, pues, del policitante, no es otra que la de
solucionar dicho problema sin ningin acoplamiento, ¥til o
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calgzo, 1o que significa eliminsr la congiderable pérdida
de tiempo, -&ntiecondmico en todos los camos~ que supone
la fabricacién de los dtiles, o oslzos de que se trata &
més del materiel empleado a tal fin.

' Se trata, segin se desprende de los adjuntos
divujos, de mordagzas con base y tornillos de trabajo, para
toda clage de trabajos mecénicos, con las que, por m
construccibn, pueden sujetarse todas las modalidades de
blezas que se deseen. . X

Su conetruceién comprende dos semi-mand{tulas mecaé
nizedes gegin un didmetro determinado, (fig. 1), alojéndoee i
en cada una dos piezas iguales que hacen asiento en su :
fondo formedo por una cole de milano, que, ocuando asientan
en ﬁna poeieidn, pueden sujetarse piezéa paralelas;
(fig. 2); ei se aflojan los dos tornillos qﬁe oconservan
la posicién antediche, los mordientes alojedos en las
semi-mendibulas discurren por el radio de las colas de
milanc haste acoplaree & una pieza cénica, (fig. 3); cam~
biando la posicién de los mordientes de una de las man~
di{vules, ee decir, el de la derecha a la izquierds y
viceverse, pueden sujetarse cualquier clase de piezée | §
triéhgularea ein cuando sean lrregulares (fig. 4); y por
d1ltimo, cambiando loe mordientes de le semi-mandibule
Opueetﬁ podrédn eprisionarse cualquier olase de romboides
o plezaes redondae e irreguleres (fig. 5); es deeir, que,
en las mordazes & que se refiere este modelo queda
suprimide toda clese de utillaje, como hesta la fecha
viene haciéndose pare poder acoplar la pieza en la
posicién adecuade para su meoanizaci6n.

Eete invencién, aplicable asimismo a los tor-
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nillos de trabajo (fig. 6), ya que los construidos hasta

ehora adolecen del mismo defecto que las mordazes, y

fabricer estos tornillos en diversos tamafios pare efectuar

trabajos con plezas de distintas dimensiones;

Las mordazes, segin le invencidn, pueden usarse
por gi eolas o bien acopledes & aualquier»ﬁéquina de
taladrer, fresadora, rectificadora o limedora, perc
cuendo edemée de tratarse de une pileza de dificil acopla~
miento haya que mecanigzarle en distintas posiciones con
toda precieién o exsotitud, dado un mimero de grados, ha
previsto, basado en el principio f£igico de que cualquier

posioclén de un s61ido en el espacio puede determinarse me-

diante tree ejes, un pié o plataforms, (fig. 7), base

de repetidas mordazas que, como puede observarse también
en el dibujo, congta de una bese horizontel graduada parae
glrarla en este mentido segin les necesidades; encima

de este base y también graduada exigte una pieze eneja
que en su parte inferior describe un semi-circulo formado
por dos colas de milano que le facilita otro giros del
horizontal al vertical consigulendo asi, colocar la pieza
a los grados que el trabajo requiera‘ain necesidad de
desmontarle; una vez colocade le pleza en la posicidn
depeade;, puede derse la cirocunstancia de que haya que
verificar distintos taladros o labrar varias caras en
sentido redial, a cuyo fin ¥y sobre este semicirculo, o
sea en pu parte superior se asienta otra base horiszontal

a la posieién normal, ocuye base, puede girarse también a
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los grados precisados sin desmontar le pieza nl suxiliarse .
de calzos o utiles de otra especie. Con ello se eliminen

%

T0. horas-trabajo, evitando ademés y sobre todo en trabajos
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de precisién, colocar las piezas en distintas posturas que
pueden dar origen & sensibles errores que consigo lleva
una mecanigacién exacte y complicads cuwendo hay que
euxiliarse de utillaje o calzos, sobre todo en plezas
lrregulares.

Estes mordezes ocon base y tormillos de trabajo,
girven pare fresar, teledrar, cepillar o reotifioér,
puesto que pueden adapterse & tode clase de méquinag ge
febriceran en distintos tamafios, y sin limitacién de
materiales en su eonstrueaién, puesto que estas accesgo-
riedades quedan comprendidas en la invencién, &l no
alterar su esencialidad. |

N O T A
Descrite suficientemente la naturaleza del

invento asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicedas son sueceptibles de modificaciones de detalle
en ouanto no alteren su prineipio fundamental, eiendo lo
que constituye la emencie del referido invento y por lo
que se policita, Modelo de Utilidad, por 20 efios, en
Egpafia: "Mordezas con base y tornillos universsles, para
trabajos mecédnicos de precisidén"; caracterizéndose por
lo siguiente: |

12.~ Mordazae oon base y tornilloe universales,
pare trebvajos mecénicos de precisién, caracterizéndose
porque comprenden dos semi-mendibulas mecanizedas segin
un didmetro determinado, en cada une de las cuales se
alojan doe plezas igualee que hacen asiento en su fondo
formado por une cola de milano.

2¢,- Mordezag, segin reivindicaoidn precedente,



105.

110,

caracterizéndose porque comprende tres ejes y un pié o
plataforma, con base horizontel graduada y giratoria;
encime de dicha base y también graduada, existe una pieza
aneja que, en su parte inferior, descrive un gemicirculo
formado por dos coles de milano que facilitan otro giro:
del horizontal al vertical; sobre dicho semicirculo se
asienta otre base horigzontal que también es giratoria.
32.~ Mordazas con bese y tornilloe universales,
pare trabajoe mecénicos de precisidn; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoris e
ilugtrado en los adjuntos dibujos. ;
Este memorie consta de cinco hojas, esceritas b

e méquina por una sola cars.

Madrid, 42 de noviembre 1955.
MANUEL |BARCELQ VIDAL,

EZ AGEBOAX MODET
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