MEMORI& DESCRIPTIVA
gue Se acompafia &
la solicitud de
un MCDELO DE UTILIBAD por VEINTE 4l0s en Espalia
a favor de
HORNOS HERMANSEN, S.&, domiciliade en BILBAO, Elcano -24-
%o~ dchs,
por
# UN HORNO PiARA BALVANIZADO DE BARRAS, TUBOS, PERFILES Y
SINILARES, EN SENTIDO VERTICAL "
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La invencién a que se refiere la presente memorias, cons-
tituye uns novedad industrial con caracteristicas y ventajsas
que la hecen merecedora del privilegio de explotacidn exclu-
siVa.que por élla se solicita, de acuerdo con las prescrip-
clones del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial de
26 julio 1929, texto refundido, nublicado el 30 de abril de
1930,

El obJeto de este modelo, €s un hornoc para galvanizar
tubos, barras o cualquier otro elemento de gran longltud,
siendo éstos introducidos en el bafio de zinc en sentido
VERTICAL, 8l contrario de los procedimientos erpleados has-
ta ahora, en 1los qgue las piezas son sumergldas horizontal-~
mente.

Para el;p se dispone de uno o verios crisoles (marca-
dos con el ne 2 en el ecroguis adjunto} de secciédn opcional,
segin el tipo'de trabajo a realizar, pudiendo ser cuadradas,
rectangular, cilindrica, ovalada, etc.

Estos crisoles, de longitud conveniente, son calenta-
dos por medios adecuado (carbén, gas, fuel-oil, gas-oil o
similares e inclusd eléctricemente) en toda su longituad,
disponiéndose para ello los elementos calefactores tales
como quemadores, toberas, resistencias, électrodos, ete, |
(indicados en el n® 3), dd menera conveniente para asegurar
la uniformidad completa de penmteraturs dentro del bafio de
zine, pudiendo disponerse pera ello incluso reguladores Qe
temperatura, pars que esta operacién se¢a automética.

Los crisoles pueden ser sometidos directamente a la ac-
¢ién del calor, o recibir él calor indirectemente por radia-
cién a través de una mufle u otro elemento protector del ma-

terial de que estd fabricedo el crisol.
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En le perte inferior del horno va dispuesto un depédsi-
to de agua (n®? 4) en el cual se recoge, en caso de roture
de algin crisol, el zinc vertido, gue puede ser recuperado
en su totalldgad, fundiéndolo nuevamente,

El trabajo se efectds desde la parte altas del horno, in-
troduciéndose las piezas a galvanizar g extrayéndolas una
vez terminads la operacidn, por el procedimiento mds ade-
cuado, bien sea msnusl o mecénico. Por ello, es nreciso pre-
ver por encims del nivel superlor del horno une altura conve-
niente pera el movimiento de las plezas, superior, por lo
menos, e la longitud de los crisoles. para la extraccién de
las matas gque puedean formarse en el interior del bafio de
zine, hey previstos diversos procedimientos, segin el trabs-
jo, la frecuencla con que debe reslizarse la limpleza, ¥y
adaptados también sl tamafio de log crisoles.

Pars reduclr la cantided de matas formades en el bafio,
puede tamblén disponerse el crisol de forma que solomente
contenga une perte de zinc relativamente peguefia, completén-
dose la alture del bafio & base de pldmo fundido u otro ele=
mento similar de meyor tolerancla a los €XCes08 de temperatu-
ra que el zine,

El horno puede ser construfdo en obra de materisl refred-
tarlo, con un alslamlento térmico asdecuado (n® 1) o en cual-
quier otro meteriel apropisdo,

La novedad de este horno condiste en la faculted de poder
efectuar el galvanizado en VERTICAL, habiéndose eliminado
en €l todas las inconvenienclas que han hecho fracasar los
intentos anterior en este sentido.

Las ventasjas resultantes de este horno son rmuchaes:

En primer lugargy destaca el hecho de que el galvanizado
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en vertical es mucho mds perfecto que el reslizedo en senti-
do horizontal, por permltirse un escurrido natural de metal
gobre la superficie de las plezas, ¥y por ser la capa de ziﬁc
totslmente uniforme sqQbre aquéllea.

Por otre parte, con el sistems vertical, se »precisa de
un espacio mucho mds reducido gue psra el horizontel dentro
del recinto de la fébrica, fédcilmente deducible de la forma
propla de los reciplentes o bafios segdn sean colocados en
un sentido o en otro.

También es importante la ventaje que ofrece el horno ver-
tical en el senﬁido de precisarse unaz cantidad mucho menor
de zinc en el bzfio pera obtener el galvanizsdo, que en el
procedimiento hasta ahora ususl en horizontal.

Esta circunstancia a su vez repercute.en el orden econd-
mico de rendimiento, puesto que la cantifled de material a
calentar es mucho menor, siendc por tanto tembién mésreduci-
do el consumo de combustible o de energfa peras zlcanzar las
temperaturas necesarias pere el trabajo.

Jtra de las ventajas que ofrece este horno, es el hecho
de poderse adaptar perfectamente e las necesidades concretas
del momento, utilizéndose en cada caso, tan sélo la cantidad
de crisoles~bafioc necesarios pare alcanzar le produccidn exi-
gida en el momento, Asf{, sl el horno estd proyectsdo pera
una produccidn médxima que exija el empleo simulténeo de 4
erisoles, por ejemplo, y sélo se desea producir la mitad de
la calculada, pueden extraerse los dos crisoles sobrantes
(sin por ello interrumpir ls marcha del horno), dejéndolo
parfectamente adeptado g la‘necesidad monenténea. De esta
forma Tresulta ventajosoc el rendimiento del horno en cual-

cuier circunstencia, puesto que no se le obliga a calentar
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¥y = mantener en temperatura uns mesa de metel fundido supe-
rior a la estrictemente neceserie para alcanzar la produc-
cién desesda,

Tembién en este orden de ideas, el horno ofrece la ven-
taja de no ser preciso detener su marche y por lo tanto la
produceidn, si por cuslquier circunstancia se romplera uno
de los criscles, ya que, sin dejar de galvanizar, puede ex-
treerse el crisol deterloredo, por la parte superior (em~
pleando incluso para ello los medios utlilizados normalmente
pars el wanejo de las plezas a galvanizar), extrayendo del
depbsito de sgua inferior el zine vertide, solidificsdo den-
tro del agua fris, e introduciende en sustitucién un crisol
nuevo, en el que puede ser fundido de nuevo el zine recupe-
rafde. abesjo. El Unico ilnonvenlente cue supone una rotura de
crisol, es el disminulr durante un periodo minimo de tiempo,
1z produccidn en une perte proporclonsl a la capscidad de
galvanizado del crisol en cuestidn,

También es importante que, debido & la relativamente pe-
guefia. superficie del zlne expuests sl elre, dasda la forme
de criéol, las pérdidas de zinc por efectos de oxidacidn del
metal, son muy inferiores a les producidss en un horno de ba-
flo horizontad, donde l=a superficle es necesariamente muchi-
simas veces mayor.

En el sspecto térmico, el horno vertical ofrece también
la ventaJa fundamental, de estar adsptado perfectamente &
las leyes de le termodinémica, actuando todo é1 como unea chi-
menes por la gue naturalmente asciende el calor de abajo ha-
cia erriba, con 1o cual se puede trabajar con presiones y
velocidades de gases muy pequefies, lo cual permite el empleo

de un fuego suuave, f4cilmente reguleble y de escasisima ac-

S



125

130

135

140

145

150

B

cién destructiva sobre los refractarlos y plezas metilicas
dispuestas dentro de su accién directa. Hsa misma circins-
téncia permbte el eupleo de llema neutra o reductors, inofen-
siva totelmente para los materiales normalmente empleados en
esta construccién, al contrario de los hornos horizontales,
donde czsi siempre es preciso utilizar presiones de trabajo
elevadas y un gran exceso de aire, para vencer la resisten-
cia normel ‘ue se onone al desarrcollo 1ldgico y natural del
calor, 1 forzarlo sobre largas conducciones horizontales,

e lneluso en determinados casos, descendentes.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso efiadir que
los detslles de reslizacidén de la idea expuesta pueden va-
rier, sin que por ello cambie lz esencie de la invenc®n, que
es la gue se desprende de los pArrsfos que anteceden y la que
se reivindica en le siguiente

NCTA

Bn resumen: El Modelc de Utilided gque se solicita, recae-
ré sobre las reivindicaclones que siguen:

1% .~ Un horno pares galvanizadc de tubos, barras, perfiles
y similares, en sentldo verticael, cersascterizedo por el hecho
de presentar unz forme alargada, teniendo dispuestos lateral-
mente una serie de orificlios pera entradas del calor, ¥y psars
le disposicidn, en los mismos, de los elementos calefactares.

2% .- Un horno, segin reivindicacidén primere, caracterize-
do por el hecho de tener dispuestos en su interior leos criso-
les en sentido vertical, y, debajo de los mismos, un depbsi-
to de agua, cuyas.:dimensiones corresponden a lss del éspacio
ocupado por los crisoles.

3% .~ Se reivindics, por dltimo, como objeto sobre el que
he de recaer el Modelo de Utilidad que se solieita:

"UN HORNO PAha GALVANIZAD

S;AE BARRAS, TUDBOS, PERJIL’S Y SIMI-
TARESERN—SRIPEEO—F




Todo conforme gueda descrito en la presente memoria, que
consta de siete pdginas escritas e méguina y dibujos que se
155 acompaiian,

Madrid, 21 noviembre 1955,

ALFONSO UNGRIA
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