
1 6 NO

i*

5H24
MCDELO DE UTILIDAD

que por veinte aBos se s o l ic i ta  a favor de E lec tro p las t 
S. A., de nacionedídad espaBola, dom iciliada en Uetafe 
(Madrid-) y que ha de recae r sobre " UN ADLDE PARA 
BENDICION INYECTADA EN EL QUE LAS LINEAS Y SUPERFICIES 
SE FORMAN POR PONTOS YK3TAF0ES3OS."

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .
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El reg is tro  de Modelo de U tilidad  que se 
s o l ic i ta  tiene por objeto g a ran tiza r l a  explotación 
exclusiva ai todo e l T errito rio  Nacional, Colonias y 
Protectorado de Marruecos, de un molde para fundición 
inyectada en el que la s  lin ea s  y su p erfic ies  se forman 
por puntos yusta#aestos.

El Modelo de U tilidad  que se s o l ic i ta  se 
re f ie re  a un nuevo modelo de molda para fundición inyec­
tada de p lá s tic o s  p metales qpe se c a rac te riz a  pér su 
extremada senc illez  y bara tu ra .

La mecanización de la s  cavidades necesarias
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para l a  formación de la s  lin ea s  y su p erfic ies  de l a  
figu ra  del objete a moldear, requ ie re  gaaeralmenté em 
loa moldes co rrien tes  una gran cantidad de trabajo 
especializado , mucha paciencia y mucho tiempo; en resua
man un costo elevado* En e l  modelo de molde cuyo 
re g is tro  se a o l io i ta  todas la s  operaciones de mecani­
zado se reduce a una so la  re p e tid a  todas la s  veces que 
sea necesario y con mano de sb ra n ó  especializada, con­
siguiéndose una- economía muy n o tab le .

Las lin ea s  de l a  f ig u ra  que se desea moldear es­
tán formadas por puntos de broca (s ) , como se ve en e l 
d ibujo, separados por d is tan c ias  mayores que su diáme­
tro , unos en l a  mitad superior del molde ( l )  y o tros en 
l a  parte  in fe r io r  (2) de manera que se yuxtaponen lo s  
unos a lo s  o tro s , formando en tre  ambos una cavidad 
continua. E l m aterial inyectado por e l bebedero (4) 
re lle n a  toda l a  cavidad y toma l a  forma de l a  lin e a  
formada por lo s  puntos de broca.

Análogamente se forman la s  su p erfic ie s , que se 
componen de una se rie  de lin e a s  enlazadas lateralm en­
te la s  unas con la s  o tra s .

E l dibujo que se acompasa muestra una sección del 
nuevo modele de molde oon sus dos mitades separadas, 
presentado a tí tu lo  de ejemplo e l caso más senc illo  
da una so la  lin e a , formada por puntos, que deja per­
fectamente determinado e l p rincip io  general cuyas 
aplicaciones a fig u ras , adornos, le tr e ro s ,  e tc . cons­
titu y e  l a  u tilid a d  del modele.

lo s  m ateria les, forma, tamaBo y disposición de 
lo s  elementos serán suscep tib les de variación, siempre 
que sus cambios no a lte ren  l a  esencia del inventó) y 
lo s  términos en que queda redactada e s ta  Memoria deben
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NOTA DE REIVINDICACIONES.

Se re iv in d ica  como propio y nuevo en Eapaña, a favor 
d e E le e tro p la s t, S .A ., domiciliada en Getafe (Madrid), por 
loa  sigu ien tes extremos!
PRIMER). -  Par un molde para fundición inyectada en e l que 
la s  lin e a s  y su p erfic ies  se forman por puntos yuxtapuestos, 
caracterizado porque la s  lin e a s  de l a  f ig u ra  a fundir están 
formadas por puntos de broca yuxtapuestos, l a  mitad de 
e llo s  en l a  mitad superior del molde y l a  o tra  mitad de 
e llo s  s i  l a  mitad in fe r io r  del moldeé
SEGUNDO. -  Por un molde para fundición inyectada en e l que 
la s  lin ea s  y su p erfic ies  se forman por puntos yuxtapuestos, 
caracterizado porque la s  su p erfic ies  de l a  f ig u ra  u objeto 
a moldear están  formadas por puntos de broca situados l a  
mitad en l a  p a rte  superior del molde y l a  o tr a  mitad en l a  
parte  in fe r io r  del molde.
TERCERO. -  Por un molde para fundición inyectada en e l  que 
la s  lin ea s  y su p erfic ies  se forman por puntos yuxtapuestos, 
caracterizado igualmente porque lea  puntos de broca están 
separados por d is tan c ias  menores que e l doble de su d iá­
metro y loe  de una mitad del molde tienen sus centros en 
e l  punto medie de l a  d is tan c ia  entre lo s  e je s  de lo s  puntos 
del otro medio molde.
CUARTO. -  POR UN MOLDE PARA FUNDICION INYECTADA EN EL QUE 
LAS LINEAS Y SUPERFICIES SE FORMAN POR PUNTOS YUXTAPUES­
TOS.

Tal y como se deja descrito  en l a  Memoria precedente 
y para lo s  fin es  que en e l la  se espec ifican .
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La presente Memoria d escrip tiva  eonsta de anatro 

hojas fo liad as  y mecanografiadas por una so la  de sns caras, 
habi&idosele dejado anida o tra  de p lanos, de forma y tamaBo 
re g i amen t a r io s .

Madrid, a d ie c ise is  de noviembre de mil novecientos 
cineaenta y ciaeo.

P. A. de E leo tro p la s t, S .A .,
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