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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un MODELO DE UTILIDAD a nombre de:
LICENTIA PATENT-VERWALTUNGS-GMBH.,do-
miciliada en HAMBURG 36, Hohe Bleichen
31-32, (Alemania.) por: "CAJA CON NER-
VIOS U ONDULACIONES REFRIGERANTES PARA
APARATOS ELECTRICOS DISPUESTOS EN UN
LIQUIDO AISLADOR"
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Como es sabido, se emplean como depbdsitos para aparatos
eléctricos, ademés de recipientes de chape lisa, tubulares o
con tubos en disposicién de arpa u otros recipientes con radis~
dores adosados, tembién depdsitos cuya superficie se agrande
gracias a emplear chape ondulada. Para consegulir un mayor
agrandamiento de la superficie, se ha procedido luego, como es
sabido, a curver de chaps perfilada bolsas refrigerantes en
bancos achaflenadores oon quljada mévil, de las cuales después
se fabricebe el depbeito, destinado a recibir el eparato eléc-
trico una vez llenc de liquido y después de la conveniente sol- ?

dadura auntdgena.
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Esta construceién ademis de necesitar chapas perfiledas
resulte inéonveniente por diversos puntos y antieconfmica. El
curvado en el banco echaflanador no permite jamés mantener exac- :
tamente el ancho del recorrido del aceite dentro de las bolsas
refrigerantes, de suerte que resulta muy diffcil producir bolsas
refrigerantes con ancho relativamente pequefio en la rendlije del
acelte.

Como se ha comprobado mediante experiencias se ha intenta-
do, sin embargo, fabricer cajas de ondulaciones profundas para
aparatos refrigerados con liquido con una anchura tal en las
bolsas refrigerantes que todas las centidades de calor del hilo
refrigerante cedan su calor a la bolsa refrigeradora.

Para lograr enehgs tan pequefios en la rendija de refrige-
racién se han dado a conocer diversos procedimientos para la
fabricacién de los depbsitos. Asi por ejemplo en el procedimien-
to dé embutideo profundo se moldean previamente los nervios gque-
dendo en el nervio las correspondientes bridas de soldadura, E
de tal modo que los nervios asi{ prevismente preparados se pueden %
solder a una pared de caldera provista de las correspondientes
escotaduras o pueden soldarse entre ={ los mismos nervios indi-
viduales. También ya es conocido el procedimiento de formar por
compresifn con auxilio de herramientas adecuadas directamente
en la pared de la calders los nervios necesarios pare la refrige-i
recibn. Pero estos procedimientos Gltimemente sefialados tienen
el inconveniente de que por ser neceserio para ésto emhufir
profundamente los diversos nervios solo puede logrerse una pro-
fundidad reletivamente pequefia en las bolsas de refrigeraciénm, ‘
pues en el embutido profundo no puede sobrepasarse un determinado%
grado de estiraje. Ademfis por efecto de los elevados esfuerzos
a que =e somete la herramienta ya de por sl muy cers, no es

pogible producir un nervio con ancho permenente en la parte pro-
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funda, del recorrido del aceite, pues al fabricar la herra-
mienta compresora hay que prever un éngulo libre correspon-
diente.

Como es sabldo en los tipos de construccién de cajas
onduladas heste hoy usuales se suelden los llamados estriboa
escendentes entre los diversos nervios, gracias a los duales ’
se logra un refuerzo, mediantekl cual puede evitarse la super-
ficie de vibracién y por consiguiente una reduccibén en el rui-:
do, que pudieran originarse en los aperatos eléctricos graciaaf
a corrientes pulsadoras. ‘

Todos estos inconvenientes se suprimen gracias el
presente invento, el cual consiste en que el depbsito se com~-
pone de tal modo de chapas curvadas en forma de u y provistas
de borde de soldadura, que gracies a las ramas libres de dos
chapas vecinas en forma de u ge origine un nervio refrigoran-
te y la anchurae de este nervio viene determinada por la dimen~
eién del borde de soldadura remetido. i

Un ejemplo de ejecucién del invento se ilustra esquemé-
ticamente en el dibujo. Le figura 1 presente una chapa 1 ocur-
vade en forme de u, en la cual se practida un borde de solda-
dura 2 mediente un proceso precedente de prensado. Le figurs |
2 presenta la alzada de une seccién del depbsito, componiéndo-
se la parte llustrada del deﬁéaito de las diversas chapas 1 |
curvadas en forma de u de tal manera que siempre los bordes
de soldedura de dos chapas vecinas curvadas en forma de u se
apoyen reciprocamente y en esta posicién se sueldsn entre si
e la autbgena. La parte 3 que une los extremos libres de las

chapas curvedas en forme de u, después de unidae por solda&ura?
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las diversas partes 1, proporciona un borde extendido en lineea
recta, en el cual me coloca un marco aquf no dibujado, que sirve
pare recibir la tapa.

En estos depbsitos, es posible, sin més, ademés de elegir
cualquier encho en la rendlija pere el aceite, elegir temb16n~cua-
lesquiera dimensiones en los nervios. Pero al aumentar el tamafio
existe el peligro, especialmente cuando el encho de la rendija
de acelte es reletivemente pequefio, de que les ramas libres de las %
chapas diversas en forme de u se tuerzan o deformen y ael produz- A
cen une alteracién inconveniente en el ancho de la rendija de acei—%
te dentro de los diversos nervios. Por eso es convenilente prever ﬁ
cuendo se trate de dimensiones correspondientes, berrugones, reme- ?
tidos o depresiones anélogas. Es indiferente el que tales depre- ‘
diones se embutan con dimensién igual al borde de soldadure o el
que las miemes se embutan en conformidad con el encho previsto en
la rendije pare el aceite. Si las depresiones se embuten en la 4
parte 1 de tal modo que al reunir las diversas partes para obtener §
una pered en el depbsito las depresiones queden siempre enfrenta- ;
das, entonces es suficiente con que el remetido o embuticidn sea
del miemo temafio que el borde de soldadura. En otro caso se preve-
rén depresiones que garanticen el ancho requerido en la rendija
para el aceite. _

Las medidas (ltimamente descritas tienen ademés la ventaje
importentisime de que gracias a elles se logra una resistencisa
considerablemente més eleveda de los diversos nervios refrigeran-

tes, de suerte que en ciertas circunstencias serd suficiente una

chape de menor espesor. Se logra elevar esencialmente la resisten~-
cia también gracias a que ademas de que por el borde de soldadura

se unan también firmemente entre si_las dos pertes vecinas en las

100 depresiones.
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= o REIVINDICACIONES o -

1s= Caja con nervioe u ondulacionee refrigerantes péra
aparetos eléctricos dispuestos en un liquido eislador, caracteri- |
zade porque la ceja se compone de chepas curvades en formas de u
¥ provistaes de un borde de soldedura, de tel modo que por lss
rames libres de dos éhapas en forme de u vecinas entre esf se
origine un nervio refrigersnte, y el ancho de estos nervios se
determine por la dimensiln del borde de soldedura remetido s
preesibn,

2.~ Ceja segin lo reivindicedo en el punto 1, ceracterizade
porque las chepas ocurvedes en forme de u se provéen en sus remas
libree de berrugones, bemetidos o depresiocnes enflogas.

 3e= Oeje segin lo reivindicado en los puntos 1 y 2, carac—
terizeds porque los berrugones, rexetidos o depresiones anélogas
de dos chepes vecinas en forme de p se suelden entre ef a le
autbzene.

4w CAJA OON NERVIOS U ONDULACIONES REFRIGERANTES PARA APA-
RATOS ELECTRICOS DISPUESTOS EN UN LIQUIDO AISLADOR.

Tal ocomo se describe y reivindice en la presente Memoria
Descriptive que comste de ecinco hojas escritae e méquina por
una sole cara y une lémina de dibujos.

Madrid, 12 de Noviembre}e 1.955.

KONIG FERRARD
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