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En la  moderna construcción de ed ific io s tiene i 

gran intarda an la  actualidad, la  fabricación de teohoa r 

o forjados autoreeistentea, entendióndcse por ta les aqug 

l ie s  que se sostienen per s i  mismos, sin  requerir e l 

concurso de envigados o j  ácanas para sustentar e l techo ! 

propiamente dicho y  lo s elementos que están direotaman-  ̂

te  relacionados con e l mismo, como son e l pavimento que 

lo  protege por su parte superior y e l c ie lo  raso que  ̂

lo  recubre in f eriormante para mejorar su aspecto orna- [

Para la  construcción de ta le s  techos son cono- : 

cides un sin  f in  de piezas cerámicas, o sea piezas do 

a r c illa  cocida, lae  cuales debido a la s  condiciones es- ¡s 

13*  peoiales en que debe efectuarse an fabricación y  a la s

condiciones particu lares de resisten cia  del m aterial § 

cerámico, requieren disponer interiorm ente dé un gran 

námoro do tabiques quo den sosten y  consistencia a lae  

caras exteriores do la  p icea, lo  cual encarece su fab z i- ¡ 

20. eaoión y  obliga a  un empleo adicional de m aterial, con

la  consecuencia do que e l poso por unidad de su perficie  } 

reoubierta mediante ta le s piezas resu lta  aumentado. Es- ¡ 

te  aumento os an perju ioio do la  e fic a c ia  del tocho cons-4 

tra íd o , ya que an esta  olaso do partos de lo s e d ific io s , § 

25 .  en beneficie de la  carga ú t i l  a eepertar, ee de desear ^

un peso propio mínimo, siempre que e lle  no represente ¿ 

detrimento alguno para ana posibilidades do resistencia^ §



Por otra, parte a l procedimiento de fabricación !

de loa elementen cerámicos, lle v a  consigo un riesgo acu­

sado de que laa  piezas pierdan la  regularidad de forma 

que inioialm ente ae lea  haya conferido, pueato que como 

ea sabido, t a l  procedimiento de fabricación exige por 

una parte, moldear de una manera continua la  primera 

m ateria en estado p lástico  a  través de boquillas confi­

guradas de acuerdo con la  sección tranaverBal que ae

desea obtener, y  por otra e l seoado y  cocción de catas 

piezas cuando todavía no han adquirido una conaiatanda 

o rig id ez eufioiente en eeoaderoa y  homoa adecuados. 

Talas operaciones, realizadas en su mayor parta cuando 

la a  piezas todavía satán tiern as y sin  la  existen cia de 

ningdn molde que la a  protaja lateralm ente y  la a  manten­

ga en la  forma inioialm ente conferida, producen a menú- 

do deformaciones en la  configuración de la  sección trenas 

versa l y  alteraciones en e l  trazado rectilín eo  de laa 

formas priamótioaa, todo lo  cual croa d ificu ltad es pee- y 

teriormente a l montar unas piezas junto a la a  otras y  

a l in ten tar au adaptación mátua, dando origen a la  apa­

rición  de re sa lte s , desniveles e in te rs t ic io s , entre 

pieza y  pieza que aon en perju icio  de la  regularidad

del techo construido. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -
,

.

Oon miras a subsanar estoa inconvenientes se 

ha ideado a l modelo de pieza según la  invención, que ao 

caracteriza por una configuración especial y se n c illa , 

que resu lta  particularmente compatible con e l empleo, 

como primera m ateria, de hormigón lig e ro  moldeado me-
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dienta encofrados qua mantienen la  regularidad geomé­

tr ic a  dal elemento, M ata tanto e l m aterial no haya 

fraguado su fi oiantemente y  la  pieza no haya adquirido 

l a  debida consistencia. Bata configuración, por su 

sim plicidad y  ausencia da tabiques internos, no se ría  

por lo  general adecuada a i la  primara materia emplea­

da fuese una a r c illa  p lástica  destinada a transform ar- 7 
se por cocción en pieza cerámica. Gracias a e lla  y a 

la  naturaleza del m aterial que ahora es posible empie-  ̂

a r , la s  piezas resulten mejoradas en loa aspectos de 

reducción de peso propio, aumento de resisten cia , y 

regularidad de formas geométricas, todo lo  cual, con­

forme so ha dicho os de gran in terés dentro de la  téc­

n ica de la  construcción. ¡

i . f
Las c a ra c te rística s, ventajas y forma de 

empleo de la s  piezas de acuerdo con la  invención, se 

comprenderán fácilm ente en e l curso de la  exposición
7

que se p f co tia  seguidamente, en la  cual para mayor

. .  * *  - " y - * * , t -  {
acompaña la  presente memoria. En e lla  encuentra repre- í  

sentación un ejemplo de realización  de la  referid a 

pieza, que por su fin alid ad  primordialmente ilu s tra ­

t iv a , deberá aer considerado como desproviato de todo
* 7efecto lim itativo  respecto a l alcance de la  protección 

le g a l que se recaba. - - - - - - - - - - - - - - - - -  §

pieza aegón

Figura 1  aa una v is ta  en perspectiva de una 

la  invención, mentada junte a otras piezas

7



sim ilares situadas a cada ano de sus ladea y represen- 

tadae aolo parcialm ente. -  -  -  -  -  -

Figura 2 aa ana sección tran sversal de la  

misma pieza, en donde ae aprecian con d etalle  ana di­

ferentes ca racterísticas geométricas, - - - - - - - -

Bn ambas figu ras ae ha se&alado per ( 1)  la  

pieza de hormigón lig e ro , ouya forma es la  de nn só li­

do prism ático dotado de sim etría respecte a nn plano 

medie v e r t ic a l, que en fig u ra  2 , se corresponde con 

la  lín e a  a raya y ponto (2) que hace e l papel de e je  

de sim etría v e r t ic a l. La pieza queda constituida en 

lín eas generales por dos cuerpos tubulares (3) y ( 3 ') ,  

que interiorm ente ofrecen un sentóme rectangular 

(4-$-6-7) y ( i '- $ '- 6 '- 7 ') .  Ambos cuerpos quedan enla­

zados junto a sua vértices in ferio res internos (4) y 

(4*) mediante una placa horizontal de enlace (8), cuya 

cara in fe r io r  coincide con e l plano de baca de loo 

dos cuerpos referid o s, con lo  cual l a  pieza presenta 

inferiorm ante una su p erficie  plana completamente re­

gu lar. Cada cuerpo tabular (3 ) y  ( 3*) está  dotado jun­

to a sus dos vértices entornes (5) (6) y (5 ')  (6 ')  de 

sendos nervios longitudinales señalados respectiva­

mente por (9) (10 ) y  (9 ')  (10*) ,  dispuestos de mane­

ra que en su conjunto determinan tre s  canales también 

lon gitu d in ales. De estes tre s eanalea, dos, o sea lo s

( 1 1 )  y ( 1 1 * ) ,  quedan dispuestos une a eada lado de 

l a  p ieza, en condiciones de se rv ir  de alejam iento a
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una. mas* da hormigón para rellano de juntas, cuando 

la  pieza queda in stalada junto y  a l lado de otra idén­

t ic a  para ¡formar un techo. En cuanto a l canal superior

( 12 ) , es de observar que queda situado en la  parte su­

p erior de la  pieza ( 1 ) ,  formando una a manera de a rte -
- / < í

sa , que se fusiona con e l espacio lib re  (13) M istante e 

entre lo s  dos cuerpos tubulares (3) y  (3*) y  la  pSLáóa

horizontal (8) que lee  sirve  de enlace. - - - - - - -
' ' '

En relación a lo s canales la te ra le s  (U ) y 

( 1 1 ') ,  se prevé con carácter potestativo que per lo  ¡ 

menos uno de sus flancos quede dispuesto formando án­

gulo obtuso con e l fondo de loe mistaos. A si, en e l 

ejemplo que nos ocupa, puede observarse que lo s flan ­

cos (1 4 ) y (1 4 ')  forman ángulo obtuso con lo s  fondos

(1 6 ) y (1 6 ')  mientras que lo s flancos (1 4 ) y  ( 14 ')  sen & 

Rectos respecto a estos fondos. - - - - - - - - - -

Tambián con carácter potestativo ea de prever y 

para e l oanal superior (12 ) que sus flancos la tera les

(1 7 ) y  (1 7 ' )  quedan dispuestos oblicuamente formando 

ángulo obtuso con s i  fondo (1 8 ) y  (1 8 ' ) .  Esta disposi­

ción tiene por objeto adaptar l a  pieza a la s  condicio­

nes en que posteriormente debe efeotuarse la  constrae- 

d on  del techo, facilitan d o  la  aplicación y  la  forma 

de trabajo del hormigón u otro m aterial aglomerante que 

se emplee para lig a r  entre s i  la s  d iferentes piezas 

para proporcionar a l conjunto e l monoldtismo y  la  re­

sisten c ia  que necesariamente debe poseer. - - - - - - -
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Por último os de saBalar todavía otro deta­

l lo  do índole potestativa, re la tiv a  a l espacio lib re

(13 ) que existe  entre lo s dos cuerpos la te ra le s  (3) y  

( 3 ')  y la  placa (8) que loe enlaza. Este d etalle  con­

s is te  en que e l referido e spaoio queda lim itado por 

cada lado mediante dos planos (19 ) y  (1 9 *) que conver­

gen hacia a rrib a , dando a su sección tran sversal la  

forma de una co la de milano poco acusada. - - - - - -

Como es corriente en esta clase  de elementos 

de construcción, la  u tilizac ió n  de la s  piezas de hor­

migón lig ero  segdn e l presente modelo tendrá lugar a 

base de disponer sucesivamente, urna se rie  de h ileras 

cubriendo la  su p erficie  que in teresa abarcar y de mane­

ra que cada h ile ra  quede integrada por una sucesión de 

piezas puestas a tope, una a continuación de la  o tra .

E l espacio que resu lta  sobra cada pieza, como agrega­

ción del canal superior en forma de artesa  (12 ) y  e l 

espacie lib re  (1 3 ) existente entre loa dos cuerpos tu­

bulares ( 3 ) y  (3 *), se re llen ará de aglomerante adecua­

do, por ejemplo hormigón vibrado de oemento de a lta  re­

s iste n c ia , provisto Interiormente da la s  armaduras que 

sean p recisas, la s  cuales, caso de in teresar, podrán 

haber sido tensadas previamente a l objeto de obtener 

estructuras preoomprimidas. Por otra parte e l espacie 

que resu lta  entre cada dos piezas adyacentes, oorno 

consecuencia de la  agregación del canal la te ra l ( 1 1 )  

de una pieza y e l canal la te ra l ( 1 1 ')  de la  pieza inme­

d iata , se ocupará con hormigón do cemento para relleno
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do junta, o l onal, una vez fraguado, dará trabazón 

mátua a cada pay de h ile ras inm ediatas, permitiendo 

lo g rar con e llo  un conjunto de carácter m onolítico.

Efectuada la  exposición que precede, interesa 

hacer constar que e l alcance de la  protección no debe­

rá considerarse afectada per la s  dimensiones en lea 

tre s sentidos de la s  piezas d escritas y  que la  u tiliz a *  

ción de la s  mismas será  independiante de la s  medidas, 

forma geométrica y  u tilizac ió n  posterior del espacio 

que deba ser recubierto con e l techo. En la  configura­

ción de la s  p iezas, per lo  demás, podrán introducirse 

cuantas variantes de d eta lle  se estimen pertinente#, 

siempre y  cuando con e llo  no ae a ltere  e l e sp íritu  de 

la  invención, n i reso lte  desvirtuada su esencialidad, 

que es la  que se resume y concreta en lo s  tórainoa de 

la  siguiente*

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  

para todo e l te rr ito rio  nacional, sua oolcnlas y e l 

Protectorado de Marruecos, la s  siguientes*

B B I  V I N D I C A C I O N E S

1 *^ Pieza de hormigón lig ero  para techos 

aatoresiatan tea, caracterizada por e l hecho do tener 

una forma prism ática dotada de sim etría respecto a un
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plano madie v e r t ic a l, quedando constituida en lín eas 

generales per doa cuerpee tubulares totalmente huecos 

Ae seocién rectangular por su in te r io r , enlazadas junto 

a sus vértices in ferio res internos mediante una placa, 

cuya cara in fe r io r  coincide con e l plano de la  base de 

loa dos cuerpos re ferid o s, presentando la s  piezas ade­

más la  ca ra c te rística  de que cada cuerpo tubular está 

dotado, junte a  sus doe vértices externos, de aandoa 

nervios longitudinales dispuestos ds manara que en su 

conjunto determinan tre s  canales también longitudina­

le s , de cuyos cénales dos quedan dispuestos la te ra l­

mente en condicionas de se rv ir  de alojamiento a úna 

masa de hormigón para relleno de juntas a l  quedar una 

pieza in stalada junto y a l lado de otra idéntica para 

formar un tache, en tanto que e l tercer canal que as 

de gran anchura, queda situado a manera de artesa en 

la  parte superior de la  pieza y se fusiona con o l os- 

pació lib re  existente entre lo s  dos cuerpos tubulares 

y  por encima do la  placa que le s  sirve  de enlaoe. -  -

20. Pieza de hormigén lig ero  para techos 

antoresistem tea segén la  an terior rsivin d icacién , ca­

racterizada por e l hecho de que lee  canales que la te ­

ralmente posee presentan por lo  menos uno de sus flan ­

cos formando ángulo obtuso con e l fondo do loa mismos^

3* . Pieza de hormigén lig ero  para techos 

autoreaisten tes, segén l a  primera reivindicación , ca­

racterizada por e l hecho de que e l canal situado en
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l a  parte superi or de cada p i e za presenta sua dea flam­

mea la tera lea  fermando dngulo obtuao oon e l fendo del 

mi amo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —  —

4* . Pieza de hormigón ligero  para teehoa 

aatoreaiatentee, segán la  primera reivindicaoián, car- 

raeterizada por e l hecho de que e l espacio lib re  exis­

tente entre le a  dos cuerpos tubulares por encima de 

la  placa que lea  s irv e  de enlace está  lim itado por dos 

planos que convergen hacia a rrib a , confiriendo a su 

seocián tran sversal forma de cola de milano poco acu­

sada.

5* . "PIEZA DE B0HMI30N LIGERO PARA TECHOS 

AJTORESISTEWTBS"* -  -  -  - - - - - - - - - - - - - -

Todo eUo conforme se deeoribe y reivindica 

en la  presente Memoria que oonsta de diez hojas fo lia ­

das y mecanografiadas por una so la  de sus oaras, y  de 

una lámina de dibujos que la  ilu stra *

BARCELONA, 2 8 M !. 1955
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