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MEMOBIA DES ORI PEE VA 

Peta s o l i c i t â t
M O D E 1 O D E  U T I L I D A D

en

B S P A & A 

por TEINTE gKoa

por: "NUEVOS AROS PARA LAS MAQUINAS 

CONTINUAS".

a nombre de:

-Pon A le ja n d ro  Serra Sebata, y Don Joaqofn 

R ib an d i S e rra , de n a cio n a lid a d  espadóla, 

d o m icilia d o s en:

TA BRASA (B a ro e lo n a ), c a lle  F a is  day, 109

La to ta lid a d  de la s  maquinas denominadas c o n t i-  

noas, ya sean para algodón o para estam bre, lle v a n  unos 

aro s que conducen e l g a n c h illo -g o fa , por donde pasa e l  

h ilo  para poderse e n r r o lla r  de forma adecuada y s in  engan­

ch es, sobre la  fosada o bobina*
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Estos aros debido a a a gran dea gesta y pequeña es­

tructure , tienen que estar construidos de un m aterial de 

a lto  grado de dureza, ta l  como e l  aoero; también es neoesa- 

r i o  que la s  sup erficies del mismo están completamente pu­

lo  lid es  y no presentan g rie tes  n i señales de macealzeol&t*

Para obtener estos aros ae n ecesita on largo pro- 

oeso de fab ricación , pues partiendo de un tubo de aoero, ae 

mecaniza segóh la  forme necesaria y se c o rte , despuás ae 

tienen que t r a ta r  para darlas un temple adecuado y flnslman- ¡ 

15 te  ae re c tifica n  la s  euparfioies para darla perfecto aoaba- 

do y la precisión necesaria*

De todo se deduoe que los principales inconvenien­

tes  estriban  en e l  coate , en el peso y en e l desgasta, puse ¡

por lo  que ea e l  aro en s í ,  e l precio es elevado, motivado........... . . . . . . .   ̂ .

20 por e l  largo proceso y los costosos procedimientos que ae ¡ 

deben emplear; e l peso tambián representa un fao to r impci­

tante en e l  conjunto de la  máquina, debido a la  oantidad 

de aros que lleva montados; y finalmente e l  desgaste o b li-   ̂

ge a efectuar e l cambio de aróo periódicamente,

25 NI objeto de le presenta solicitu d  de MMelo de i- - f'
U tilid ad , ae re fie re  a nuevos aros para le s  máquinas con- !

tinuas, y viene e resolver de forma sen cilla  y sumamente }
í-

p ráctica  estos inconvenientes*

Debido a l  empleo de materias s in tá tio as  con peso

3U espeoífico in fe rio r  e l  del acero y dureza superior a le  í
. ' ' i.

de e s te , que permite obtenerse, laminada, fundida o in yec- ^

teda, se consigue fab ricar aros oon procesos industriólos
* -

más oortos y más senoillos a l  míame tiempo, toda vas qua 

como mínimo ae eliminan loa tratam ientos d el temple; e l  

35 mismo tiempo resultan  mucho más aligerados en e l  peso, y
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asa consigue un desgasta de los anos c a s i nulo.

Tratándose da aros obtenidos por inyección de 

la  materia en un molde adecuado, éstos salen con la s  

formes necesarias y con l@s to leran cias apropiadas 

para ser rectificad o s  a la s  medidas p recisas que se 

puedan e r i g i r .

Para mejor comprensión del objeto motivo de 

eate Modelo de U tilid ad , sehace referen cia a los dibu­

jos adjuntos, donde se representan tre s  modalidades 

de ejecución, tgn solo  a t f tu lo  de ejemplo, pudiendo 

ser variable en sus p e rfile s , ouanto se estime p e rti­

nente en tanto quede subsistente la  nueva forma de 

obtención que los oare e te riz a .

En dichos dibujos, la figura I ,  es una v ista  

en eeociÓn de un aro denominado só lid o ;la  figura I I ,  

es una vista  en planta dal aro  representado an la  

mencionada figura I  ; la figura I I I ,  es una seooión 

de un aro  rev ersib le ; y la figura IV, es una sección  

de un ero con untaje continuo.

los nombres de los aros especificados ante­

riormente son de ca rá cte r enunoiativo y no l im ita ti­

vo, pudiéndose con stru ir de m aterial s in té tic o  todos 

los tipos de aros existen tes en e l mercado sin  lim i­

tación  de p e rfile s , R etalles ni tamaRos.

SH= N O T A  =====

loe puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de este Modelo da U ti­

lidad por veinte eRos, en España, son lo s  siguientes: 

1 * .-Nuevos aros para la s  méquinss continuas, 

caracterizados porque consisten en piezas da revolu-
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otdn snuJarea obtenidaa por moldeo de materialoa termoplás-

tiooa s in té tic o s , los onales son rectificad o s ana ves moldea­
dos.

de, representado en e l  plano que se aoompaSa, y pera ios f i ­

nes que se han especificad o.

Consta la  presente memoria descriptiva de cuatro  

hojas e s c r ita s  a máquina por ana sola cara*

Madrid,. **" * ' * *

2 " .- .N W 0 8  AROS PARA láS  MAQUINAS CWUNUAS^

Tal y o orno se ha d escrito  en la Memoria que antace-
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