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MEMORT4 DBSCRIPTIVA
pers solicitar
MODFE1O DE UTILIDAD
| en A

BSPafa
por VEINTE gHios
port "NUEVOS AROS PARA LaAS MaQUINAS
CORTI NUAS®, |

-

8 nombre des
Pon jlejandro Serre Sebats, y Don Josqufn

A Riveudi Serrs, de ngolonglided espsfiols,
domiociliados en:

TARRASA (Bgroelons), celle Fgredey,109
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le totglidad de lgs mfquings denomingdes conti;
nu&§,~y§ gegn para’algo¢6n © pgra estsmbre, llévsn unos
gros que oonduoen~a1 ggnohillﬁ—sufa, por donde pasé el
hi;uypara poderse anrrnllqr de formm edecugdg y sin enggn-
ches, sobre ls fusgde 0 bobing,
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Fetos gros debido g su gran desgeete ¥y pequefis sg-
tructurg, tienen que estar construfdos de un mgterigl ge
slto grgdo de dureszs, tel como el goero; tembién es necesg-
rio que les superficies del mismo estén completamente pu~
lidee y no presenten grietas ni sefigles de mecgnizsoién,

Pars obtene: estos 8ros se neceslts un lgrge pro-
ceso de fabrioaoidn, pues psrtiendo de un tubo de gcerp, se
mecenizg segin le fo:ma_naggsaria Y se ocortg, despuds gme
tienex que tratsr pare derlm un temple sdecugdo y finglmen—
te ae ractifiqan les superfloles psrg darle perfecto gosbg-
do y la precisién necessris. _

De todo se deduce que 1os principsles inconvanien;
tes estriban en el coste, en el peso y en el desgaste, pues
por lo éue es el grt e qﬁ, el precio es elevsdo, motivado
por el lgrgo prooeso y los costosos procedimientos Que se
deben emplear; el peso temblén represents un faotor impor-
tente en el conjunto de ls mdquing, debido e lg cghtided
de gros que lleve montgdos; y finslmente el desgsste obli-
g e efectusr el osmbio de axps peribdicemente,

| ¥l objeto de lz presente soliocltud de Modelo de
Utilidsd, se refiere s nuevos gros pars les mfquings con-
tinuge, y viene e Yesolver de foms sencille y sumsmente
préctios estos inconvenientes,

Debido gl empleo de materigs sintétiogs con peso
especifico inferior gl del scero y dureze superior & ls
de éste, que permite obtenerse, lsmingds, fundide o inyeo-
teds, se consigue fabricer aros con procesos industriales
més cortos y mds senoillpe el mismo\tiempo, todg vez que
como minimo se elimingn los trgtsmientos del temple; gl

mismo tiempo resulten muche mds gligergdos en el peso, ¥
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ese consigue un desgaste de 1os sros cgsi nule,

Trgtdndose de gros obtenidos por inyecoién de
le meterls en un molde sdecusde, éstos sslen con lgs
formgs necesarise y con lgs tolersnoles epropledss
pars sery reqt;ﬁoados ¢ les medidgs preolsss que se
puesdgn eriglr, 7

Psrs mejor aomprgnsién del objeto motivoe de
este Modelo de Utllidgd, sehgoe refercnolg s los dibu—-;
Jos adjunﬁqp, donde se representgn tres modglidgdes i
de ejsouoién, tgn eolo g tftulo de ejemplo, pudiendo
ser vgrigble en sus perfiles, ocusnto se estime perti-
nente en tan'tm qkede subsistente ls nueve forme de 1‘
obtencibn que los ogrg oterize,

Fn dichos dibujos, ls figure :, es ung vists
en sacolén de un gro denomingdo s6lido;ls figurs II,
€8 ung via'bq en planﬁ del gro representado en ls
menciongds figure I ; lg figurs ITI, es ung seccién
de un gro reversible; y le figurs IV, es ung seccién

de un gro con untaje continuo,

Loa nombrea de los gros espeo:.ficados gnte~

rinrmsnte son. de oarao’car enunoiativo y no li.mitati- '
vo, pudté’ndose qtmstrnir de materipl sintético todos |

los tipos de gros existentes en el mercgdo sin limi- ‘:
taoién de perfiles, detgl les ni ta!ﬂefios;
=== N OTa ===
los puntos de imnengi6n propls y nuevg que se
prescntén Psra que seen objeto de este Modelo de Uti~
1ided por veinte sfios, en Hspefis, son los siguientess
18 ,~Nuevos gros rexs lgs méquings continugs,

Cargoterizedos porgue consisten en piezgs de revolu—
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olén gnulares obtenidgs por moldeo de mgterigles termoplés-f |
tloos sintétices, los cu.éles son recitlficgdos ung vez moldee-
dos..

29 ,~-NUEVOS AROS PARa 148 LAQUINAS CONTINUAS
. Tel y oomo se ha desorito en ls Memoria que gntece-
de, :epna éentado en el pléno que se goompeils, ¥ perg los fi-
ngs que #e hen especi:tiOado‘.
Consty 1s presents memorisz desoriptive de cugtro
hojes esoxitas g ma'quin§ por ung s0lg oare.
Me drid, 22 de ootubre da 1955
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