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M O D E L O  DE U T I L I D A D

por "UN NUEVO TIPO DE PIEZAS ARTICULADAS Y EXTENSIBLES PA­

RA JOYERIA Y BISUTERIA", a favor de Don Luis NOVAS OASALS 

de nacionalidad espahola, residente en Barcelona, oalla  

San Salvador ns 93. - -  —  - - - - - - - - - - - - - - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente modelo de u tilid ad  hace referencia a un 

tipo de piezas articuladas para joyería, c a lific ad as de ex* 

tensib les por el hecho de e sta r  compuestas de una h ilera  de 

piezas unidas entre s i ,  en sucesión, a modo de cadena, por 

la  interposición de otras piezas que, oomo lazo de unión, 

permiten a cada dos de la s  piezas primeras, un movimiento 

de separación equivalente a l a  longitud de su travesado in­

termedio.

Otra de la s  c a rac te rís tica s prim ordiales, l a  con sti­

tuye el heoho de que la s  piezas oóncavas destinadas a l a  re­

cepción de lo s objetos de montura, están constituidas por 

un solo fragmente ónieo de m aterial, que debe su forma a 

un proceso fabrioativo . que se in ic ia  por un troquelado que
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secciona su contorno sobre una. plancha, y se  continua por 

embutido a presión, que le  da e l aspecto de cazoleta, sa ­

cándolo del estado de superficie enteramente l i s a ,  para dar­

le  e l volumen y la s  dimensiones que requiere su nueva condi­

ción.

En l a  hoja gráfioa que se  acompaña, se dibujan la s  p ie­

zas articu ladas, con acotaciones numéricas que darán mayor 

claridad a su descripción.

Siguiendo lo s diseños, vemos que el conjunto de l a  mon 

tura, e stá  oompuesto de dos se rie s de piezas d istin ta s que 

se alternan y combinan entra s i  en serie  o suoesión. La p ie­

za base de la  montura se muestra en la s  F ig s. 1 y R, en sus 

dos aspeotos in ic ia l y f in a l. Consiste en una ohapa de metal 

-1- , que por medio da un troquelado recorta su oontomo en 

l a  forma dibujada; c ircu lar  en su borde externo -R-, con 

cuatro pestañas o sa lien tes -3-, opuestos a modo de cruz, y 

dos perforaciones o ventanas -4-, que también quedan opues­

ta s  en la  lin ea  diametral.

E sta  p ieza, sometida a la  acción de l a  prensa de embu­

t i r ,  eleva sus bordes doblándolos sobre su centro^ aegdn la  

lín ea  de trazos de l a  F ig . 1 , hasta dejarlos en posición ver 

t io a l -5-, como se observa en la  F ig . R.

En l a  F ig . 3, puede apreciarse l a  alterna posioión 

que adoptan la s  cazoletas resultantes -5-, con la s  otras pie 

zas - 6- , que Bon planchas rectangulares, con una anchura que 

coincide oon la  abertura de la s  ventanas la te ra le s  -4-, con 

la  holgura necesaria para que se deslicen per su in terior. 

Estas p iezas, después de colocadas en la s  correspondientes 

cazoletas, son sometidas también áL troquelado que deforma
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ana puntas o extremos en la  forma -7-, que ae segala en 

l a  F ig . 5, cuyo ensanchamiento ea e l  que impide an sa lid a  

o escape del lugar que ocupan.

De este modo, enlazadas cada dos cazoletas por una 

5 de sa tas p iezas re c tilín e a s , quedan capacitadas para expe­

rimentar dos posiciones: la  de máxima aproximación y la  de 

una separación equivalente a la  longitud de la  pieza -6-, 

a s í  como todas la s  posiciones intermedias; estando repre­

sentada esta  circunstancia en el corte seccional de la  Fig.

10 4, de la  hoja de dibujos.

El material empleado en la  fabrieaoión de estas mon­

turas, se rá  el más adecuado en cada caso de realización , y 

podrán variar cuantos d eta lles de realización  no alteren 

ni modifiquen l a  esencial idad del modelo descrito .

16 - N O T A -

Se reivindica como objeto de este  modelo de u tilid a d : 

l a .  - un nuevo tipo de piezas articu ladas y extensibles, 

para joyería y b isu te ría , que esencialmente se  caracteriza 

porque la s  citadas piezas están oompuestas de una se rie  de 

20 otras en forma de cazoleta , unidas oada dos por otra pieza

metálica rectangular a modo de v a r i l la  corredera, que se 

desliza  por dentro de la s  perforaciones la te ra le s  de la s  ca­

zoletas a todo lo  largo de su extensión, s in  s a l i r  de e l la s  

a causa de unos ensanchamientos o deformidades experimenta- 

26 das en sus extremos.

2s . -  E l propio tipo de piezas articu ladas y extensibles, 

para joyería y b isu te ría , de la  reivindioaciÓn anterior, en 

l a  que la  forma cóncava de la s  cazoletas, es debida a la  ao-
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oiÓn de un embutido a prensa sus se  efectúa simultánea o 

consecutivamente a l troquelado de su contorno perifórioo , 

el cual es ciroular y dotado de cuatro pestañas prominentes 

en sentido rad ia l y opuestas en cruz.

33.-  Bl propio tipo de piezas articu ladas y extensi- 

b les , para joyería y b isu tería , de la s  reivindicaciones an­

terio re s, en el que la s  piezas cóncavas destinadas a la  re­

cepción de lo s  objetos de montura, están constituidas por un 

solo fragmento Tínico, que se in ic ia  por un troquelado que 

secciona su contorno sobre una plancha y se continúa por em­

butido, a presión, constituyendo una oantidad variable da 

elementos que le  darán fac ilid ad  de extensión.

43 .- UN NUEVO TIPO DE PIEZAS ARTICULADAS Y E2TENSI- 

BLES, PARA JOYERIA Y BISUTERIA.

Madrid, 6 de Octubre ¿e 1955
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