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M E M O  R I  A D E  S C R  I  P T I  V A

C o rre sp o n d ie n te  a  un MODELO DE UTILIDAD, cuyo r e g i s t r o  se  

s o l i c i t a  p o r v e in te  añ o s .

A f a v o r  de

D ,S a lv a d o r  Abad A la rc ó n , D .R oberto  Abad L in a r e s  y 

D .M iguel Muñoz I b a r r a ,  de n a c io n a l id a d  e s p a ñ o la .

R e s id e n t .s  enH'LWISES (V 3 j.e n c ia ) .-M .G u ille n , 42

p o r :

"SOPORTE PiCRFECCIC-N.UD PAaA MATRICERIA DE PRENSAS ^ARA FA 

B ICACION DE AZULEJOS".
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Se d escrib e  en e s t a  memoria un modelo de soporte p ara  

co locación  de m a tr ic e r ia , a p lic a b le  a tod a c la se  de pren sas 

p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de a z u le jo s  y s im ila r e s .

mste modelo perfeccion ad o , de soporte  perm ite que en 

l a  fa b r ic a c ió n  de a z u le jo s  se puedan e s to s  n iv e la r  y v a r ia r  

e l e sp eso r de lo s  míanos s in  n acesid aa  de r e c u r r ir  a l  uso 

de suplementos sobre e l punzón.

Con ob jeto  de mejor d e sc r ib ir  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  y 

novedades del modelo, en l a  exp osic ión  que sig u e  a  co n ti­

nuación se  hace r e fe re n c ia  a l a s  f ig u r a s  del p laco  ad ju n to .

L a d escrip c ión  té c n ic a  de l a  memoria se hace con carác­

te r  in form ativo  y solam ente para d e ta l la r  l a s  p a r te s  y nove­

dades p r in c ip a le s  del modelo ob jeto  de r e iv in d ic a c ió n , s in  

que e l l o ' s e  pueda co n sid erar  que dá lu g ar  a lim ita c ió n  a l ­

guna en sus p o s ib le s  a p lic a c io n e s  in d u s t r ia le s *

l a  f i g .  1 S rep re se n ta  una sección  tr a n sv e r sa l  del so­

p o rte  montaoo y completo, indicándose en l a  misma mediante 

numeración c o r r e la t iv a  l a s  d ife re n te s  p ie z a s  y p a r te s  p r in -  ¡ 

c ip a le s  que l a  c a ra c te r iz a n .

Por su p a r te ,  l a  f i g .  2S m uestra una v i s t a  en p la n ta  dd 

soporte u t i liz a d o  para  l a  co locación  y f i j a c ió n  de lo s  ú t i ­

l e s  o m atrices sobre l a  p ren sa . (

Come puede a p re c ia r se  en d ichas f i g u r a s ,  sustancialm en - 

t e ,  e l nuevo mócelo de soporte  con sta de lo s  s ig u ie n te s  

elem entos:

1 .  -h o rn illo s  para abrochar o f i j a r  l a  c a ja  de r e s i s t e n ­

c ia s  e lé c t r ic a s  ( 2) a l  so p o rte . ,

2 .  -C a ja  de h ierro  fundido en l a  que se  colocan  l a s  

r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  n e c e sa r ia s  a l  ob jeto  del "trao a jo .

3 .  -S a lie n te  encajado - para  l a  f i j a c ió n  del punzón.

4 .  - O r if ic io  de s a l id a  para  lo s  term in ale s de l a s  r e s i s ­

te n c ia s  e lé c t r ic a s
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5 . —Suplemento cíe c a ja  de r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i c a s ,  a s i  — 

mismo con stru id os con h ie rre  fundido y moldeano.

6 .  -Marco p ara  l a  co locación  del ú t i l  o m atriz .

7 .  —Tuercas para  l a  f i j a c ió n  del marco (6 ) .

8 .  -T o rn illo s  para  re g u la r  e l e sp eso r del az u le jo  y l a

n iv e lac ió n  del miaño.

9 .  -C on tratuercas de lo s  to r n i l lo s  ( 8 ) .

1 0 .  —Base con conductos roscados p ara  l a  f i j a c ió n  de loa  

t o r n i l lo s  ( 8) .

11 .  -Tubo conductor de lo s  term in ales de l a s  r e s i s t e n ­

c ia s  e lé c t r ic a s  ( 2 ) .

1 2 . - O r i f ic io s  oe e n tra ra  p ara  e l tubo conductor ( l l ) ,  

sobre l a  base del soporte  ( 1 0 ) .

1 3 . - O r i f i c ios en l a  case de so p o rte s (10 y 5) p ara  l a  

en trara  del árbo l expulsor ne. punzón.

1 4 .  -Tuerca p ara  f i j a c ió n  nel árb o l del punzón.

1 5 . —Planchas p a ra  e v ira r  l a  entraña ne polvo o m aterias

1 6 .-O re ja s para  f i j a c ió n  del soporte  base a l a  p ren sa .

Con e l sooorte  cuvas p ie z a s  p r in c ip a — es se  han enume­

rado anteriorm ente se  pueden f a b r ic a r ,  entre o t r o s ,  lo s  azu­

l e jo s  l i s o s  s ig u ie n te s :

A zu lejos de 15  x 15 eme. l i s o s ,  con m atrices dobles y 

s e n c i l l a s .

A zulejos de lo  x 2C eme. l i s o s ,  con m atrices dobles y

s e n c i l l a s .

A zulejos de 7 ,5  x 15 eme. l i s o s ,  con m atrices dobi.es y 

s e n c i le a s .  ^

A zulejos de 10 x 10 c a s .  l i s o s ,  con n u tr ic e s  dobliüa y 

s e n c i l l a s .

Azul, o jo s 2(. x 20 c a s . l i s o s ,  con m atrices dobles y

se n c ir la s
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Os evidente, que l a  suciedad  que normalmente cogen lo s  

punzones dan lu g a r  a que lo s  a z u le jo s  ob je to  de fa b r ic a c ió n  

o p ie z a s  que en gen eral se  fa b riq u e n , . se anhieran a  lo s  Mis­

mos y m atrices retrasan do considerablem ente l a  producción y 

disminuyendo, por lo  ta n to , su rendim iento.

Hedíante e s ta  soporte  se perm ite no solam ente l a  adap­

ta c ió n  de n a t r ie a r ia  para p i- z a s  pran as con na la c i l ia & a  de 

n iv e la r  y v a r ia r  lo s  e sp eso res sin  ten er  que r e c u r r ir  a  su­

plem entos sobre e l punzón, sino que, además, a l  l le v a r  l a  

c a ja  de r e s is te a o iu s  (3) se aoua a l punzón d^ l a  ca le fa cc ió n  

n e c e sa r ia  p a ra  evitar- l a  acumulación ue m ateria s  ex trañ as 

que aun lu g ar  a l a  adherencia sobre é s to s  de l a s  p ie z a s  ob­

je to  ue fa b r ic a c ió n . i

3on e l lo  se e v ita  ton ar que en grasar lo s  punzones, a s i  

como su lim p ieza , y por ta n to , l a  p érd id a  con sid erab le  de 

tiem po, dada su re p e t ic ió n , a lo  la rg o  ag un proceso ae te r-  

miiinCLO*

Como puede a p re c ia r se  por l a s  f ig u r a s  y l a  enumeración 

ue p ie z a s  reseñ ada anteriorm ente, con sta  fundamentalmente i 

el sop orte  de una base (qo) p lan a  y de p la n ta  v a r ia b le ,  

preferentem ente r e c ta n g u la r , que l le v a  unos s a l ie n te s  en su 

c a ra  su p e r io r , róscanos p ara  l a  f i j a c ió n  de lo s  to r n i l lo s  

( 8) que sirv en  para graduar l a  n iv e lac ió n  y e l espesor del ! 

a z u le jo .

E stos t o m i l l o s  o columnas (3) terminan o soportan

superiorm ente a  un marco ( 6 ) mediante l a s  correspon dien tes 

tu e rc a s  de n iv e lac ió n  (7 ) q^e va p ro v isto  de .unas o r e je ta s  

(16) p ara  l a  f i j a c ió n  de e s te  a l a  p ren sa .

La p a rte  c e n tra l del marco (6 ) va oque dada en l a  con- 

f ig u ra c ió n  n e c e sa r ia  a l  a t i l  o matraz y l l e v a  una p la c a  o 

c a ja  de r e s i s t e n c ia  ( 2 ) soportada por lo s  t o m i l l o s  de abro­

chamiento ( 1 ) diíponimeuo en su p arte  c e n tra l de un tacón
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sa l ie n te  para l a  f i j a c ió n  del punzón \,3).

La c a ja  de r e s i s t e n c ia s  (2 ) p r o v is ta  del tacón (3 ) se 

sop orta  in feriorm rn te sobre un su p le m e n to  (5) que ll<=-va 

su p a rte  cen tra l iigeraíren te  desviado de su e je ,  un o r i t i c i c  

(4 ) p ara  paso del conducto de term in ales de r e s i s t e n c ia s  

e lé c t r ic a s  (1 1 ); e sto  conouctc vu oalar ( i - )  p a sa  sobre l a

base soporte  (10) a  t r a v é s  del o r ie i c -0 ( l 2 ) .
La p la a  suplemento ( 5 ) H "v a  en su p a rte  su p e r io r  cen­

t r a l  un o r i f i c io  roscado (14) pai'a l a  f i j a c ió n  d.^. a ib o l del 

punzón, confrontado so b re  lo s  o r i f i c io s  de j.a base so p o ite

( l3 )  p ara  paso de este  mismo á rb o l .
Las tu e rca s  (9 )  perm itan reguaar le  f i j a c ió n  de lo s  

so p o rtes roscados (d) soore l a  b a .e  soporte  (1 0 ) , cirou^ia si­

do l a  'parte a b ie r ta  de! so p o rte , e sto  e s ,  acare ^a c a j a  de 

r e s i s t e n c ia s  y l a  p la c a  suplemento de l a s  mismas, p ie z a s  

(2 y$) respectivam en te, van d isp u e sta s  l a s  bandas l a t e r a le s  

(15) en forma de planchas que o v itan  l a  en trada de polvo y 

m aterias cxtraR aa sobre - a  base so p o rte .

Suficientemente d escrib a s l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  p r in c ip a ­

l e s  del modelo, seguncamenno se  p asa  a f a  par^e re iv in d ic a ­

to r ía  del mismo. .

R i  I  V I  3?D I  C A C I  0 N 1 S

1 8 ).- ''S0 P 0 R L 1  Pj.'iRi'lOüIOliAÜC' PAi!A hA.2RlC¡JRIA Dp PRANSAS 

PARA FABRICAOlL'H DR AZOLVOS" c a r a c te r iz a d o  por l a  d isp o s i­

ción  de una base o r if ic a d a  en su p a rte  c e n tra l pqg^dsr paso 

a l  Arbol de exp u lsión  de punzones y la tera lm en te  Sobre e l 

e je  c e n tra l t r a n s v e r s a l , p a ra  paso d e l tu b u lar  de conducto­

re s  de alim entación  a l a s  r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i c a s ;  que van 

montadas en e l in te r io r  de una c a ja  cuya su p e r f ic ie  es plana 

y l le v a  en su centro geom étrico un tacón  s a l ie n te  para  f i j a ­

ción del ¡ranzón.



130. -

135 .-

1 4 0 .-

1 4 5 .-

1 5 0 .-

. 6 - 5 0 8 8 ^ }

2 3 ) .-"SOPORTA P:;iRFmCClOAADĈ  PARA AAT,ICr.RlA D;. PRAN'SAS 

PARA FADRlOAOICuí 1... AZULEJOS", según l a  re iv in o ic a c ió n  ante­

r i o r ,  carac te r izad o  porque la. c a ja  óe r e s i s t e n c ia s  descansa 

sobre una plancha acerada  y p a rio rau a  igual mente que l a  ba­

se  d e sc r ita  en l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ; gu iaua e s t a  base 

por cuatro e sp árrago s l a t e r a le s  y ro scad o s sobre lo s  c o rre s­

pondientes o r i f i c io s  de l a  base sop.orte y l a  p lañ e ra  supe­

r i o r ,  de p lan ta  rec tan g u lar  y con un vaciado concéntrico pa­

r a  e l  acopiam iento bol ú t i l  m atriz .

3 *).-"a0P C K ji¿ PFRPaCCIOliALl PARA L,,FRICARIA DA PháRS^s 

PARA Hi..lRlCACIu.. Dg AZULEJOS", según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s , caracterizad o  porque lo s  e sp árrag o s l a t e r a le s  

y roscad os que soportan  l a  p lañ era  su p e r io r  y l a  base  in fe ­

r io r ,  lle v a n  unas tu ercas y co n tratu ercas de n iv e lac ió n  que 

perm iten v a r ia r  el plano ue su ste n tac ió n  de l a  m atriz  y l a  

a l tu r a  o esp esor de l a  p ie z a  ob je to  de fa b r ic a c ió n ; llevando 

l a  baso su p erio r  cuatro o r e jo ta s  l a t e r a l e s  ra sg ad a s en o ja l

p ara  i a  f i j a c ió n  del soporte  a l a  pren sa .

4 3 ) .-"SOPORTA PrRMOIOAABj PARA .^TRICARIA DA PRANSAS 

PARA FA-tAICACDjA DA AZULAROS", según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s , c a rac te r iz ad o  porque envolviendo e l perím etro 

de l a  c a ja  de r e s i s t e n c ia s  y l a  plancha so p o rte , lim itáneo 

un cuerpo prism ático  sobre l a s  bases su p erio r e in fe r io r  

del so p o rm , van d isp u e sta s  unas p lanchas m e tá lic a s  de c ie ­

r r e ,  fácilm en te  desmontables por t o r n i l lo s  de f i j a c ió n .

5 * ) . -"SOPORTA PAHPACCIOaAK; PAnA mATRICARlA DA PRANSAS 

PARA FABRICACION DA AZULAJOS".

La p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  con sta  ¿e s e i s  h o ja s  

fo l ia d a s  y meeanografi a das por una s o la  cara, componiendo un 
to t a l  de ciento  cincuenta --- s ie t e  l in c a s ,  in c lu id a s  é s t a s .
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