MODELCOC DE UTILIDAD
POR VEINTE Afos
EN ESPARNA
Solicitado & favor de D, José Iuis Munarriz Aznar, y D.
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domiciliados en Zaragoze, Calle Arias, 32 y Calle Pam-
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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En la presente Memoria y en los dibujos complemen-
tarios anexos vamos & describir las caracterlsticas cong

titutivas y el sistema de fabricacién de un nuevo tipo
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de cglzedo, cuyas particularidades radican en la especisg
organizacién y disposicién de elementos con los que se
forma el piso. |

- Este nuevo calzado objeto de la invencién es de los
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de suela o piso de goma y su principel caracteristicas
estriba en haber conseguido una forma de montaje de lés
diversas partes al corte, de gran consistencia y dura-
cién y grandemente aislado de la.humedad; todo ello gra-
cias al sistema mixto de pegado y cosido ideado por los
inventores.0tra ventaja de este tipo de calzado ee la

de hacer posible la utilizacién de materias primas de

recuperacidn, tal como regenerados de goma para la parte
egponjosa del piso y de cdmaras usadas de coche para
las otras partes, obieniendo con ello un abaratamiento dp
consideracién en los costes. Asimismo, es apreciable
la reduccién de peso que se consigue, y la gran flexbili
dad, y suavidad en la pisada, gracias a las masas de
caucho esponjosae que se le intercalan en la suela y ta-
con,

En egencia, segin este nuevo aistema de calzado,
despues de montado el corte en la plantilla; mediante
clavado y segin es corriente; ge pege alrededor de todo
su perimetro un galén, o cinta de goma bien de cduara
de rueda de automovil, o de clase similar; le cual va
dispuesta doblada por su mitad; o sea en angulo, mitad
a modo de cerco y la otra mited edherida & la bese, de |
forma que queda recubierta la arista. Yfectuado esto,
sobre la plantilla y sobre la parte de la cinta doblada
en la bagse, se pega una entresuela de caucho esponjoso,
cosiendose este conjunto de dentro a fuera, a punto
Blake, formando asi un aolo cuerpo. Sobre el borde de
la entresuela y comprendiendo esta y parte del primer
cerce o galén, se pega otra cinta, o galon, a modo de
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de del piso y tacén, se pega otro galdn o cinta de

cerco, picado, o Qonvotrosyadnrnos; dejando al descu-
bierto el borde superior del primer galon. En el lugar
correspondientes se coloca el tacon solidamente pegado,
cuyo taocén estd compuesto por una masa principal-de
goma esponjosa, emparedada o colocada entre dos ldmi~-
nas de goma corriente, de cdmara de automovil o similar
Realizado esto se recubre la entresuela esponjosa y
el tacén con una ldmina de guma; tambidn de cdmara de
coche o similar y por dltimo, alrededor de todo el bor-

goma, que en la parte en que rodea al tacén serd lo su-
ficientemente ancho para recubrirlo y finalmente sobre
el tacén se coloce pegada una tapita de goma obteniendo
asl el original piso y forma de unidn al corte, gque
caracteriza a este calzado. |

Con el fin de que la constitucién y proceso de
fabricacidn que se ha descrito pueda ser mds facilsente
comprendido, se acompafia una ldmina de dibujos que
expreaa graficamente un ejemplo de realizacién de este

nuevo tipo de calzado, en su forma de zapato de caba-
llero, con la salveded de que tales dibujos no debeﬂ
interpretarse en su aspecto limitativo, sino lo mds
ampliamente posible, dada su condicién meramente acla-
ratoria. | _

Segun los referidos ditujos en las figuras 1y 2
vemog una planta y seccién del zapato en su fase ini-
cial de fabricacidén, o sea con el corte ~l1-, simplemen-
te clavado o montado & le plantille -2- mediante las
chinchetas o clavillos -3~, como es corriente en esta
industria,
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En las figuras 3 y 4, también en planta, alzado y
media seccidn vemos como la cinta o galén de goma —4-
se sitda pegad a modo de cerco, sobre la arista, dobla-
do, con una mitad sobre la plantilla -2- y corte -l1-,
en la base, y la otra mitad a los lados del corte,

las figuras $ y 6, que representan igual que las
anteriores una planta y un alzado medio seccionado, tie-
nen ya montada la entresuela decaucho esponjoso -5- que,
adends de pegado acbre la plantille -2- y cinta de goma
~4- (sobre la mitad inferior de esta), va coaido con los
pespuntes -6- sistema Blake,

la fase de fomacién gsiguiente del piso, nos la
muestra la figura 7, en la cual vemos la alnta/handa 0
galén -7-, con un punteado de edorno en su borde supe-
rior, pegada sobre el borde de la entresuela esponjosa
== y sobre el primer cerco o galén ~4-, aun@ue deja
asomar de este cierta porcién,

la figura 8, representa el tacén suelto, el cual
vemos que esta compuesto por una mesa central -;8- de
caucho esponjoso y dos ldminag =9~ y -10- de goma diss
puestas pegadas en sus dos oa.ras. mientras que en la
figura 9, vemos a dicho tacén solidamente pegado en el
lugar apropiado del zapato.

- COon =12~ ge sefiala en la figura 10, una lémina de
goma, que se situa pegada sobre el tacén y sobre la entrg
suele -5-, constituyendo ya con ella la superficie de
roce o piso del ¢alzado.

En la figura 11, aparece a medio montar la cinta
0 galdn -13-, que va pegado sobre el galén o cinta -'7-,
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* gproposito, todo ello siempre que no se altere lo que

- de su piso estd compuesto por una masa de caucho espon-

— - )= ,
dejando §1 descubierto el borde punteado de ella y sobre
el borde del piso o ldmina -12-, recubriendo también el
tacén, para lo cual tiene las dilataciones -l4é- de modo
que una vez pegade esta pieza y puesto sobre el tacén
la tapita de goma -15- queda el zapato de la forma que
aparece en la figura 12,

El nuevo tipo de calzade descrito y representado
en el ejemplo de los dibujos puede fabricarse con varie-
dad de clases de cortes, formas y adornos de estos, en
variedad de tamafios, en calzade para caballero, sefiora y
niflo y dentro de los materiales especificados con las

variedades que se crea convenientefue reunan las condi-

_ciecnes requeridas, sean de recuperacidn o de fabricacién

es esencial y caracteristico, que se expone en la si-
guiente
N OoOTAk

. . SREEERTEnS .
los puntos nueves y de propia invencién que se
presentan para que sean objeto de reivindicacién en el
presente Modelo de Utilidad; sont |
12,-Nuevo calzado, oaracterizado porque el interioz

joso, comprendide entre la plantilla de suela y una
ldmina de goma de recubrimiente Qne integra la superfi-
cie de roce. ‘

2¢.-Nuevo calzado, caracterizade porque la masa
interna de caucho esponjoso de la precedente reivindicad
c¢ién, ve unida mediante cosido Blake al corte y planti-
lla, con interposicién de la parte dobleda en le base,

—de una cinte de gome doblade en la arista, pegade & —-
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modo de cerco.

3¢ ,-Nuevo calzado, caracterizado porque la parte
interna dgl tacén estd compueste por uma mesa de caucho
esponjoso, comprendida entre dos ldminas de goma cuyo
tacon, asi como la entresuels, ve recubierto por sus
bordes por wna ointe de goma con interpoeiolén de otra
anterior de la que deje asomer su borde., ¥

42,-"NUEVO CALZADO", de conformided en un todo en
1o esencial y fines ibdustriales e lo descrito en la
precedente Memoria Descriptive y gra!icamente representg
do en los adjuntos planos para su mejor comprensién,

Este Memorie conste de SEIS hojas escrites o mece-
nografiadas por una sols cera a doble espacio en 136
1fnees, .

Madrid, 9 de Septiembre 1855

Por autorizacién -de lea~interesados,
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