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M O D E L O  DE U T I L I D A D  
POR VEINTE ANOS 

EN E S P A Ñ A
Solicitado a favor de D. José Luis Munarriz Aznar, y D. 
Pedro Fernández Ortiz, ambos de nacionalidad española, 
domiciliados en Zaragoza, Calle Arias, 32 y Calle Pam­
plona Escudero, 15, respectivamente

p o r

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En la presente Memoria y en los dibujos complemen­
tarios anexos vamos a describir las características cons 
titutivas y el sistema de fabricación de un nuevo tipo 
de calzado, cuyas particularidades radican en la especia[L 
organización y disposición de elementos Con los que se 
forma el piso.

Este nuevo calzado objeto de la invención es de los
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da suela o piso de goma y su principal características 
estriba en haber conseguido una forma de montaje de las 
diversas partes al corte, de gran consistencia y dura­
ción y grandemente aislado de la humedad, todo ello gra­
cias al sistema mixto de pegado y cosido ideado por los 
inventores.Otra ventaja de este tipo de calzado es la 
de hacer posible la utilización de materias primas de 
recuperación, tal como regenerados de goma para la parte 
esponjosa del piso y de cámaras usadas de coche para 
las otras partes, obteniendo con ello un abaratamiento di 
consideración en los costes. Asimismo, es apreciable 
la reducción de peso que se consigue, y la gran flexibili­
dad, y suavidad en la pisada, gracias a las masas de 
caucho esponjoso que se le intercalan en la suela y ta­
cón.

En esencia, segdn este nuevo sistema de calzado, 
después de montado el corte en la plantilla, mediante 
clavado y segdn es corriente, se pega alrededor de todo 
su perímetro un galón, o cinta de goma bien de cámara 
de rueda de automóvil, o de clase similar, la cual va 
dispuesta doblada por su mitad, o sea en ángulo, mitad 
a modo de cerco y la otra mitad adherida a la base, de 
forma que queda recubierta la arista. Efectuado esto, 
sobre la plantilla y sobre la parte de la cinta doblada 
en la base, se pega una entresuela de caucho esponjoso, 
cosiéndose este conjunto de dentro a fuera, a punto 
Blake, formando asi un solo cuerpo. Sobre el borde de 
la entresuela y comprendiendo esta y parte del primer 
cerco o galón, se pega otra cinta, o galón, a modo de
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cerco, picado, o con otros adamos, dejando al descu­
bierto el borde superior del primer galón. En el lugar 
correspondientes se coloca el tacón sólidamente pagado, 
cuyo tacón está compuesto por una masa principal de 
goma esponjosa, emparedada o colocada entre dos lámi­
nas de goma corriente, de cámara de automóvil o similar 
Realizado esto se recubre la entresuela esponjosa y 
el tacón con una lámina de goma, también de cámara de 
coche o similar y por último, alrededor de todo el bor­
de del piso y tacón, se pega otro galón o cinta de 
goma, que en la parte en que rodea al tacón será lo su­
ficientemente ancho para recubrirlo y finalmente sobre 
el tacón se coloca pegada una tapita de goma obteniendo 
asi el original piso y forma de unión al corte, que 
caracteriza a este calzado.

Con el fin de que la constitución y proceso de 
fabricación que se ha descrito pueda ser más fácilmente 
comprendido, se acompasa ana lámina de dibujos que 
expresa gráficamente un ejemplo de realización de este 
nuevo tipo de calzado, en su forma de zapato de caba­
llero, con la salvedad de que tales dibujos no deben 
interpretarse en su aspecto limitativo, sino lo más 
ampliamente posible, dada su condición meramente acla­
ratoria.

Según los referidos dibujos en las figuras 1 y 2 
vemos una planta y sección del zapato en su fase ini­
cial de fabricación, o sea con el corte -1-, simplemen­
te clavado o montado a la plantilla -2- mediante las 
chinchetas o clavillos -3-, como es corriente en esta 
industria.
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En las figuras 3 y 4, también en planta, alzado y 
media sección vemos como la cinta o galón de goma -4- 
se sitúa pegado a modo de cerco, sobre la arista,dobla­
do, con una mitad sobre la plantilla -2- y corte -1-, 
en la tase, y la otra mitad a los lados del corte.

Las figuras 5 y 6, que representan igual que las 
anteriores una planta y un alzado medio seccionado, tie­
nen ya montada la entresuela decaucho esponjoso -5- que, 
además de pegado sobre la plantilla -2- y cinta de goma 
-4- (sobre la mitad inferior de esta), va cosido con los 
pespuntes -6- sistema Blake,

La fase de formación siguiente del piso, nos la 
muestra la figura 7, en la cual vemos la cinta,banda o 
galón -7-, con un punteado de adomo en su borde supe­
rior, pegada sobre el borde de la entresuela esponjosa 
-5- y sobre el primer cerco o galón -4-, aunque deja 
asomar de este cierta porción.

[ La figura 8, representa el ttcón suelto, el cual 
vemos que esta compuesto por una masa central -8- de 
caucho esponjoso y dos láminas -9- y -10- de goma di a*, 
puestas pegadas en sus dos caras, mientras que en la 
figura 9, vemos a dicho tac Ai sólidamente pegado en el 
lugar apropiado del zapato.

Con -12- se señala en la figura 10, una lámina de 
goma, que se sitúa pegada sobre el tacón y sobre la entr: 
suela -5-, constituyendo ya con ella la superficie de 
roce o pise del calzado.

En la figura 11, aparece a medio montar la cinta 
o galón -13-, que va pegado sobre el galón o cinta -7-,
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dejando (l descubierto el borde punteado de ella y sobre 
el borde del piso o lámina -12-, recubriendo también el 
tacón, para lo cual tiene las dilataciones -14- de modo 
que una vez pegada esta pieza y puesto sobre el tacón 
la tapita de goma -16- queda el zapato de la forma que 
aparece en la figura 12.

El nuevo tipo de calzado descrito y representado 
en el ejemplo de los dibujos puede fabricarse con varie­
dad de clases de cortes, formas y adornos de estos, en 
variedad de tamaños, en calzado para caballero, señora y 
niño y dentro de los materiales especificados con las 
variedades que se crea convenientê * reúnan las condi­
ciones requeridas, sean de recuperación o de fabricación 
p&ropoaito, todo ello siempre que no se altere lo que 
es esencial y característico, que se expone en la si­
guiente

N O T A
Loa puntos nuevos y de propia invención que se 

presentan para que sean objeto de reivindicación en el 
presente Modelo de Utilidad, son:

is.-Nuevo calzado, caracterizado porque el interior 
de su piso está compuesto por una masa de caucho espon­
joso, comprendida entre la plantilla de suela y una 
lámina de goma de recubrimiento que integra la superfi­
cie de roce.

2s.-Nuevo calzado, caracterizado porque la masa 
interna de caucho esponjoso de la precedente reivindica* 
ción, va unida mediante cosido Blake al corte y planti­
lla, con interposición de la parte doblada en la base, 
"de una cinta de goma doblada en la arista, pegada a —



3*.-Nuevo calzado, caracterizado porque la parte 
interna del tacón eetí compuesta por una masa de caucho 
esponjoso, comprendida entre dos láminas de goma cuyo 
tacón, asi como la entresuela, va recubierto por sus 
bordes por una cinta de goma con interposición de otra 
anterior de la que deja asomar su borde. Y

4s.-"NUEVO CALZADO", de conformidad en un todo en 
le esencial y fines industriales a lo descrito en la 
precedente Memoria Descriptiva y gráficamente representa 
do en los adjuntos planos para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de SEIS hojas escritas o meca­
nografiadas por una sola cara a doble espacio en 136 
lineas.

Madrid, 9 de Septiembre 1985
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