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La presente invención se refiere a un peine pa­

ra cartuchos adaptado para ser' cargado con una o más fil­
ias de cartuchos y a un método para su manufactura, fas 
particularmente la solicitud se refiere a un peine del 
tipo que comprende una pisca que tiene una pluralidad de 
carriles paralelos que se extienden desde ella, y que 
forma» un número de canales pare recibir el extremo de 
baSe de una fila de cartuchos, que tienen un resalte en 
su extremo de base, existiendo resaltes qpuestos a lo 
largo de dichos carriles para hacer agarre en dicho re­
salte del extremo de base o culote de los citados cartu­
chos, y u» resorte laminar en el fondo de dichos canales 
para apretar dicho resalte del culote del canducho extre­
mo contra dichos resaltes de los carriles.

El principal objeto de la solicitud es perfee- | 
qionar y simplificar la construcción de este tipo de pei-| 
mes o carfea&bres. , j

.Este objeto es obtenido mediarte el cortado del 
fondo de los canales de ua resorte laminar que se estre­
cha hacia su extremo libre y el cuervado del resorte la-

*

minar longitudinalmente en ls forma de ondas.
Una forma de realización de este peine de acuer­

do con la solicitud y um método para la manufactura ¿el 
mismo será» ahora descritos cor; referencia a los dibujos
adjuntos, ea los cuales:

;
La Flg. li», ;es una vista eu planta del carril 

lateral de u® peine.

La í*ig. 2s»., es usa sección transversal póp la 
linea II-I1 de la ílg, la. '

La Fig. 3-»t es'una sección longitudinal por 
la línea III-III de la lig. la.

¡
La Fig. 4,i., es una sección transversal por i

la linea IT— iv qa p. J,
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La-Pig. 3 1., es usa sección transversal por la 
línea V-V de la Pig. 3a.

la iig. 6a., es una elevacióa sa perspectiva 
del resorte laminar.

La Pig. 7s.» es u®3 elevación en perspectiva 0. 
de ua peine cargado.

La Pig. 85., es una vista extrema que ilustra 
el cartucho más exterior en uno de los canales del.pei­
ne cargado.

La Pig. 9 5., es una sección' longitudinal atrae* ,
vés de uno de.los calíales que ilustrados de los cartuefe 
fchok mas exteriores en el cargador cargado.

La Pig. 105., ilustra la primera fase de la 
manufactura de un peine segó® la invención.

la Pig* 115., ilustra otro momento del proce­
so de manufactura•'

La Pig. 125»r ilustra una tercera fase ea el 
proceso de manufactura.

La Pig. 135., ilustra una cuarta fase, 
la ?-g. 145.,. ilustra la mioma fase que la 

Pig. 132 pero ea vista en planta.

La Pig. 153., ilu.stra el corte del resorte 
laminar. ■ .-1

En les dibujo® 20 deoi jna un número de car- ¡j 
tuchos para armas cortas teniendo c■-<ñ uno una ranura 
21 adyacente a sus resaltes de base 22.

El peine que según será descrito poste­
riormente es hecho mediante-plegado y troquelado tde una
:tira pie hoja de metal^ está provista de un número de ca-
I H '4 *
'rriles 23 de doble pared que se extienden desde u@ lado 
del mismo y forman un número de canales 24 para recibir 
el culote de una serie de cartuchos 20. Los carriles

23 están provistos de resaltes 25 opuestos y cue
^  ^  w  reciten



»e extiende* longitudinalmente. Los resaltes 25 están
adaptado® para hacer agarre efe la rasura 21 ea los car-

| tuchos 20* II ancho de los casales 24 y la distancia
entre el fondo 26 de los canales y-el lado opuesto de
los resaltes del carril 25 tienen tales disensiones que-
el resalte 22 de los cartuchos 20 pueda ser facílmen- 
te introducido en uao de los canales desde uno de sus 
extremos abiertos.

B» el fondo 26 de cada casal es dispues-
;
to cerca de ambos extremos un resorte laminar 27 que es; 

: hecho por cortado de una lengüeta del fondo, siendo se­
parada la lengüeta del foado por todos los lados excep­
tos en su extremo interno 28 que es de la misma pieza 
que el material del fondo. Los resortes laminares son 
afilados hacia su extremo libre 29 que es dirigido ha- 

! cía la abertura de los canales* El resorte laminar es 
; curvado en la forma de urna oadulación, siendo su extre- 
' mo i»terao 28 curvado en dirección desde el carril la-i '
teral y su extremo libre 29 hacia el carril lateral, 
es decir, en el canal 24. El hecho de que el resorte 
laminar sea afilado y luego curvado en oadas signifi­
cará que existe un espacio 50 entre los bordes 51 lon­
gitudinales troquelados del resorte laminar y'los bor­
des. troquelados 52 del agujero formado en la operació» 
de troquelado por el ©bbí.X1o® bordes troquelados 51 y 

' J2 so estarás sujetos, siso libres uao del otro a lo
i ' '
; largo de toda la longitud del resorte laminar.

El extremo libre 29 del resorte laminar 
está previsto de-u® bulbo 53 convexo para facilitar 
la ¿introducción de los cartuchos es el canal, bebido 

; al hecho de que los carriles 25 son hechos mediante 
plegado de Ufe lado de la tira de hoja de metal el pei-

.láw



: ae tendrá uaa ligera curvatura convexa en su o uro lado 
de manera que los carriles se aproximarás uso al ot.ro 
i a- sorra disraMCiq cuando el peine no esré cargado, ¿s- : 
ro es usa venta 3a, puesro que de Dido a este hecho los 

resaltes de los carriles 23 presionarán elásticamente 
contra el resalte 22 del cartucho introducido en el caee 
sal»

Ornando usa serie de cartuchos.e* iÉtroducids es
i
ua casal, el resorte laminar presionará, como se mués-!; •
tra es las Figs• 85 y 9-», el resalte 22 del cartucho 
más exterior costra el lado inferior del los resaltes 
25 ,más bies fuertes. El cartucho estre lo» dos cartu­
chos más exteriores será mantenido libre o quizas elás- 
ticamente por los carriles, que presionarás ligeramente 
costra él*

EL borde exterior del extremo libre 29 del re­
sorte lamisar, como se muestra es las Figs 2i y 35 está 
debajo del í'osdo del casal, de masera que puede fácil- 
meste introducirse un cartucho es el.canal»

Para disminuir ala más la fricción cuando se 
introduce una serie de cartuchos en los canales, los 
canales, como se muestra en las Figs, 125 y 135 pueden 
ser provistos con unos pequeños carriles 37#
I . Segán se ilustra en las Figs. 105 y 145.,
los carriles son hechos por plegado de uaa tira de me­
tal de hoja y por disposición de los pliegues 3^ repre­
sentado en la' Fig. 125., de manera que alcalice la" for­
ma representada em lo'Fig. 13§» Segó» se muestra'en lass ;
Figs» 105-12® el plegado es realizado por fases, comen­
tando por ejemplo por el carril o carriles medios, Des- 
jpués o'antes de plegar el primer carril, dos orificios 

36 son cortados para orientar el peine en las sübsiguie»



> tes operaciones. íambiéa la disposición de los pliegue» 
es realizada en-fases, comenzando por ejemplo eia uso 
de los pliegues más exteriores y disponiendo luego los 
próximos uno a uso. Después de la disposición de los

ipliegues o al mismo tiempo, usas 1cagueta* 35 adaptada»! 
para, formar resortes laminares, son cortadas. Al mismo 
tiempo o ea una operacié* subsiguiente los resortes la­
minare® cortado® so* curvados en ondas y provistas ea 
el extremo libre coa un bulbo»

K 0 l1 A
la resume», la presente solicitud de Modelo de 

Utilidad recaerá sobre las siguientes reivindicaciones:

la»- Ua peiae para cartuchos, caracterizado oor-
j

que comprende la fase de disponer usa placa que tieae 
uaa pluralidad de carriles paralelos que extiende* a 

; partir de la, misma y de lomar u* número de canales es
i dichos carriles para recibir el culote de uaa serie dei'
cartucho», éa lo» que se practica en su culote ua re­
salte, así como resaltes opuestos a lo largo de dichos 
carriles para hacer agarre coa dicho resalte del culo­
te, y ua resorte de placa ea el fondo del caaal para 
presionar dicho resalte del eartucho más exterior coa** 
tra dichos resaltes de los citados carriles, sieado coi!: _ i
tadoa dicho resorte laminar del material, del fondo del 
camal, excepto ea su extremo interno y es afilado ha- 

t cia su extremo libre y curvado ea forma oadulada loa-
I .
gitudinalmeate*

2£*- Ua peiae, segó* la anterior reivindicaciór 
caracterizado porque el extremo libre del r sorte lami­
nar e» x ormado ea forma de bulbo en la dirección del 

foado del canal*
31.- Un peine, según las anteriores reiviadi-

i



V

4*
>

5 —

10.-

1 5 -

20 —

eaciones caracterizado porque se practica® e» los carri­
les doble* paredes y dichos carriles son formados por

plegado de usa hoja de metal y los resaltes por coloca­

ción de loa pliegues.
4 1.- Un peine, segón las anteriores reivindica­

ciones caracterizado porque se lleva a cabo el plegado 
de una tira de metal en hoja y se colocan los pliegues 
de manera qu'e se formen resaltes en los lados longitu­
dinales de los pliegues y se troquelas resortes lamina­
res afilados de la tira de metal en hoja entre los plie­
gues con resalte» y se curvan los resortes laminares en
i
forma ondulada longitudinalmente.

5§.- Un peine, segón las anterioreneivindicacio­
nes caracterizado porque el proceso es realizado es fa­
ses, comeaaan-do por el plegado del primero o de las 
dos primeras pliegues en la parte media de la tira de 

metal.
6£*- UN PEERE PARA CARIUCHOS.
Ségón se describe en la presente memoria que 

consta dé siete hojas escritas a máquina por una sola 

cara y dibujos adjuntos.
Madrid a 24 de mayo.de 1955#
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