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La presente invercidm se reiiere = un peine pa-
ra cartuchos ada ptado para ser cergzdo com urs o més fi-
las de cartuchos y = un método pars su manuisctura. ﬁ;s
particularmeﬁte la solicitud se retiere a Ur peime dol
tipa~que comprende upa placa‘que tiere uma pluralidsd de
carriles paralelom que se extiencenr desde ella, y que
formaﬁ unm kﬁmere de gax,les pare recibir el extremo de
base de una fila de cartuchos, que tienen um rasalte en
$u extremo de bﬂ@e, existiendo resaltes gpuestos a lo
largo de dlcha& carrileg paras hacer agarre em diecho re-
salte del extrcmo de base o culots de los citsdos cartu-
chos, y-uﬁ'rsaorte lamivar en el foudo d: dichos canales
para apreﬁa:Vdicho resalte del culobs del cartucho extre-
mo co&traﬁdishos resuites de los carrviles.

BL primcipzl objeto de la solicitud ez nerfec~

v

ciomar y kiﬁ@lificar ls construccidn de sste tipo de pei-
mes o car@édﬁﬂa:.

Este objeto es obtenido media: te el cortado del
ﬁo&do de léz‘caﬁales de un recorte laminar que se estre-
@ha haciaituceXtremo libre y:@lvcuervado del resorte la-
mimar ldﬁgitudinalmemte en le iormy de ondas.

.ﬁna'fbrma de‘realizaciéﬁ de este peine da= acuer-
db con la?islicitud ¥ uﬁ método nars la manufacburs del
mismo seréhgahora d@%critos'cou relersucia a los dibujos
adjumt0$,5ﬁﬁ‘los cuales:

La'Fig. l2a., ‘es uns viste e plasts del cariil
lateral da un peiﬁe.

La qu. 22+, &8 unmg seccibn trausversal por la
%

linea II~II de la Fig. 12,

La Fig., 324, @8 una seccidn lonzitudimal por

1a 1fmes III-IIT de la Fig. 1lt.

La Fig. 4&., es ung seccibn tra sverssl por

la linea IV-IV ge 12 Fig, 3
‘ G Za
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thok mis exteniores en el cargador cargado,
-mawufactura de um peime seglm lg invenciln.
80 de manufaetura,

‘proceso de manufactura.

Figs 132 pero enm viata‘§ .gléﬁta.
laminar.

‘tuchos para armas cortas

?21 adyacente a sus resalﬁag;de base 22,

La'Fig@~52;, ec una seccidn transversal por 1s

lines V-V de 13 Pig. 32,

La Fig. 6%., es ung elevacibn ea perspectiva
del resorte laminar, |
La Flg 724, ez umg ele&aciém en perspectiva
de. un peine cargado. 5
Lg Fig. 82., es urg vista extrema que ilustra

el cartucho mds exterior en uno a@ los canales del pei-

- Be cargado,

La Big. d.y €3 URZ sec01on longitudinagl 9tra¥

- vés de uno de los canales que . 1lustrados de los gartucﬁ#

La Fig. 102., ilustrs ls primeras fase de lg
La Fig. 1l12,, ilqstranptro‘momeato del proce~
La Fig. 122+, ilustra una tercers fase em el

La Fig. 15,.,:ii§gtra una cuarta fase,

Ia Pig. l#é.,,rla’fra la misma fase que la

La Fig. lSé&;iﬁ‘ﬁéﬁra el coxrte del resorte

Em los dibuj 0 desisna un ndmero de car-

teniendo csds umo ums ranura

Bl peiﬁe'quéisegﬁn sersd descrito poste- §

riormente es hecho mad &lﬂé ‘lsgade y troguelado, de uxa

‘tira de hoje de metsl 03 nta de uu ndmeroc de ca-
| ‘ :

rriles 23 de doble pa extienden desde um lado

del mismo y formen um mémero de camales 24 para recibir

el culote de uma scrie de cartuchos 20, Los carriles
25 agtén provistos de resaltes 25 opuestos Y que
. g W i u,a (e LL’M%.LF{)@ 7 o .
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se extierderm longitudinalmente. Los resaltes éS estin
adaptados para haéer agarre ea ls ramura 21 er los car-
tuchos 20, Bl ancho de los canales 24 y la distancis
entre ol fomdo 26 de los camales v ¢l lado opuesto de
los resaltes del carril 25 tiemen tales dimengiones que
el resalte 22 de los cartuchos 20 pueds mer fieilmen-
te imtroducidplen uno de los camalcs desde uno de sus
extremos abiertos.

Ba el fondo 26 de cada camal es dispues-
to cerca de ambos extremos un rosorte lamimar 27 que es
hecho por cortado de uns lenglieta del fondo, sieado aze-
parada 1la lengSeta del fomdo por todos los lados excep~
tos en su extfemo iatermo 2é/que es de ls misma pieza
que ¢l material del fomdo. Los resortes lamiisres son
afilados hgcia su extremo ligrc 29 jue es dirizido ha-
eia la abertura de los camal&i. El résorte lamirar es

curvado er la forms de ums omdulacibm, sierndo su sxire

' mo imtermo 28 curvado en direccifa desde el csrril la-

~

teral y su extremo libre 29 hacia el carril lateral,

es decir, em el cansl 24, EL hecho de que el resorte

 lamimar sea afilado y luego curvado ea oudas sizaifi-
. card que existe um espacio 30 emtre los bordes 31 loa-
gitudimales troquelados del resorte laminar y los bor-

des troquelados 32 del agujero formado e: la operacidm

de troquelado por el eumiYlos bordes troquslados 31 y

© %2 mo estarim sujetos, simo libres umo del otro g lo

~largo de toda lz lomgitud del resorte lamimar,

Bl extremo libre 29 del r.sorte laﬁimar

estd pruvisto de - um bulbo 3% convexo para facilitar

#ia imntroduccibm de log cartuchos ez 2l canal. Yebido

" al hecho de que los carriles 23 sor hechos medisute

plegado de ur lado de la tira de hoja de metal el pei-

~




e

o

5

10—

15.-

20 *

25 [ Do

30 .-

me temdrd uma ligera eurvatura comvexa er su oiro lado

*

de maﬁera que l@s earriles ge éprox1marén umo al ouro
@ ecorva dlsnanela cugudo el peine mo esté carwado. s
B0 es umg vemtaaa, puesto que aenldo a e3ua bhecho los

regaltes de 103 caxrliem 23 prealouaran eldsuicanente

contra el resalt& 22 del caruueho lﬂurodhcldo en el cowm
‘nalo |

‘ Chando una serie de cartuchos es iktrodueids en
Jun camal, el rego?te lamirar presionard, como se mues—
3tra en las Figz"SQ y 93., el resalte 22 del cartucho
mas exterior eontra el lado inferior del los resaltes
25 més bien iuertes. El cartucho emtre los dos cartu-

chos més exterlores serd mantenido libre o quizas elés—

.ticamente por los carriles, que preslonaran ligeramente

eantra &1,

L borde exterlcr del extremo libre 29 del re-
‘sorte laminar, como se muestra em las Figs 28 y 34 ests
dcbaao del fondb del camal, de mamers que puede fieil~-
men$e4intr0aucirse un cartucho em el canal,
Pars di5mi;uir aln més la fricciba cusudo se
‘intradu¢eiumé’$¢ri§;de cartuchos'em los camales, los
canales, comdfaélm&eztra er las Figs, 122 y 132 puedes
1qr provistos cor umros pequefios carriles 37.
Seglm se ilustra em las Figs. 102 y l4a.,
‘loa carfilea son hechos por plegado de uxza tifa~de me-
tal de hoja y por &15p0$1c16ﬁ de los pliegues 34 repre-

sentado ek la’ Flg. 128,, de maners que alcdmce la for-

ma representada ern la Fig. lfa. Segda se muestra en lau“

*

Figs., 102-1p2 el plcba&o es rcallzado por fases, comsn-

zando POT egemplo por cl ‘earril o carriles medios, Des-

,puas o amtes de plegar el primer carril, dos orificios -

'1565a0ﬁf¢brtadoz para oriestar el peime en las 3gbsiguiém
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tes operaciomes. Tambiér la disposicibm de los pliegues
es realizada en fases, comeazgndo por sjemplo cbm umo

de los pliegues més exteriores y dispomiendo luego lo{?

plieguas o al misno tiempo, umas lemgletas 35 adaptadas
pars formar resortes lamisares, som cortadas. AL mismo
tiempo o em uma operacidm subsiguiente los resortes la-
mimares cortados sor curvados sn ondas y provistes en
el extremo libre con um'bulbo,

N OTA

En resumen, la presente solicitud de lodelo de

Utilidad recaeri sobre las siguieates reiviadicsciones:

12 .~ Un peire para cartuchos, caracterizado por-
uns pluralidad de carriles paralelos que extieudem g

dichos earriles para recibir el culote de ums serie de
cartuchos, em los que se practica sm su culote um re-
salte, asl como resaltes opuestos 2 lo larso d= dichos

carriles pars hacer agarre com dicho resalte del culo-

te, y um regorte de placa es el fomdo del camsl pars |

1 preslonar dicho reszlte del cartucho més exterior co&%}

 tados dicho resorte laminmar del materigl del fondo del

300

‘mar es formado em forma de bulbo er la direccidm del

tra dichos resaltes de los citados carrlles, giendo col

ecaral, excepto en su extremo imtermoc y es afiladb ha-
eié su extremo libre y curvado ea fo;ma ondulsds lomr~
gitudinalmente.

228.,~ Ua peime, segin lg arterior reiviadicaciér

caracterizado porque el extremo libre del r sorte lami-

fondO‘delycé&al;

32 .~ Us peine, segin las sateriores reiviadi-
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eaciomes ecaracterizado porgue se practicanr en los carri-

les dobles paredes y dichos carriles soun formados por

@lewado de una hoja de metal y los resaltes por coloca-

ciéa de los pliegues.

4g,~ Ua peine, negﬁn las anteriores reiviandiea-

ciones ecaraeterizado porque se lleva a cabo el plegado

'@s ura tira de metal ex hoja y se colocar los pliegues

de mamsera que se formen resaltes em los lados lomgitu-

jdinalelQéé*inﬂplieguez y se trogquelan resortes lamina-

€re¢ éfiladﬁﬁ e la tira de metal em hoja emtre los plie-

gues cor resgltes y se curvam los resortes laminares en

forma 01@#;@&57iongitudimalmente.

Un peine, segln las anterioreseivimdicacio-

5%:,

nes caré&

za&o porque el proceso es realizado em fa-

aes, enmenzak &0 por el plegado del primero o de las

' ¥ﬁ§nlidfa 24 de mayo,de 1955.




/ M// ‘:.i""'lf:.' .
% 2B 2779 N-—m
| FIG.2




R

— ————
. . .
> - S '““mm‘!l!['
-—30

~
“l“mlumnnm;:;..\ "
M

-n—p.-._""- o ’J
—

31

— ———
T i —

FIG4 FIG.S




e T T TR

IIITIIIIIEIIIIL,

AT IIIIIT

FIG. 8

FIG.7

FRERE L O R
e ;
¢ s e
e e

Ayier Plaze

 Francisgo’

P, B~




Dy Viotar Umamwl Suneirl:
De Ougtav Ealand sifwtra

=== ‘

27

FIG.9

28

£SC \
? ? M‘ %m s e




e Yiotox

o g TH o e e B g ¢
A L""ﬁd’;&"—:“v 5 hoies= g

34

FIG.10 P y
; /'// ; ‘
FIG. 11 b *
e 37
A g /34

FIG 12 N n J\ " ,4/r{ i /3.7

o »
FIG.13 r_R%__%_%_% R w

FIG.14 1l @/‘ I

X

FIg1s || oll

_\

= & =
_




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



