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a favor de:PIRILLI SAPS4A, Societd per Azioni, de nsolona-
lidad italivanm, dowmiciliads wn 12, Viale Rimembranze, SBS-

PO SAN GIOV.WHI (1dlano, Itolia).

" MEMORIA DISCRIPTIVA

X1 objeto del registro gs refiere a los acolchados de
material molueado wldgtico pura muebles, ¥y en particular
& log gue eastdn combinados coa una base de muelles,

Los acolenndos form&&os'cbn naterial mokdesdo elds-
tico, tal como goma o resing gsintétion, esponjosa o conm-
pacta, y configurados bajo Lorma de cojines, respaldoa;
aolchonas ¥y sinilores, pueden ester montados, como se sa-
be, gobre muelleg, metdlicos o no, de cuslguier olase,
por e jemplo resortes de alambre ocilfndricos, conti#uos o

bLoénicos, dirtanciades, muelles plenos, cintes de mate-

rial textil eugomndo y otros.simlleres.
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Por comodidad, el scolohedo de material moldeado
eldstico lo denomiuarenos » continuncién welemento auol-
chaaor», mientras gue u la base formmds por el conjunto
de nmuelles adecuadaunente reunidos lo definiremos con la
expresidn relementa muellen,

Para reuliszar cl umontaje del elemento acolcihador
en el elemento muelle ho sido heste ahdra indigpensadble
trubajar con vlementog wcolchadores moldeados, que y& pre-
senten, por consiguiente, la idrmu degeada. L& soldsdura
de unién uoe lou dos elementos he 81do hasta ahoras conse-.
guida por urtificiog besados en el empleo de ligamentos o

de adiegivos, y principalmente de tela de yute destinade

*

& ser infterpuesta entre los dos elementos que se .han de

“unlr, con el fin de constituir une superficis de apoye

prédcticanente stntinua para el elemenfo ucolchador lige-

‘do o adherido al elenento nuelle,

Le operacidn de montaje sold puede efectuarse a me~
no, y ea8 por consiguiente natural.que el cogte de lu mig-
me, unido al de loa meteriales accesorios emplesdos, afec-
te de modo sengible ¢l cogte Iinal wel producto,

El procedimiento de obtencibn de la unidad de acolcha-
do « ouyo registro como modelo de utilidad se refiere la.
presenta wemoria desoriptivu trate de eiinminar uiéhoa incon~
venientes, permitiendo la f&bricaeidn de dichs unided de
wsolohado de materisl moldeade eldsiico combinaﬁo oanémuellas,
eliminando la particular operacibn de montaje del eleméZto

acolohndor en el elemento muellu,.

El procsuiniento de yue se taubta tiens por fin que
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el elemento muelle resulte compenetrando en medids sdecus~
de =21 uso, dentro de perte del elemento acolchagor, de mo
do que éste quede unido directamente gl citedo elemento
muellee.

Segin le invencidn, le {ntims unidn de los dos ele-
mentos, se efectis en el curso del moldeo del materisl
que da origen sl elemento acolchsdor. Con tal fin, el
elemento muelle se coloca invertido respecto & su posi-
cidn uormgl de empleo, en Forms tal, sobre el molde re-
lleno del materisl gue se ﬁa de moldear pars constituir
el elemento mcolchador, que tenga que verificarse uns pe-
netracidn del propio elemento muelle en el materisl mol=
degble. Lz medida de ls penetracidn depende del tipo de
resortes que constituyen el elemento muelle. Oon los re-
sortes de mlembre, cénicos o bicil{ndricos es oportuno
hsoer que se introduzca en glgunos milimetros solemente
el extremo de los resortes que constituyen ls superficie
de apoyo pars el elemento scolchador. Traténdose de mue-
lles planos o de cinta, la penetracidn no puede ser mis
que totel, no obstante interesaendo éste solamente &ia par-
te del espesor del elemento de acolchado.

Mediante el moldeo, el materisl contenido e£ e1 mol-
de ¥ que estéd yu parcislmente compenetrado con el elemen-
to muelle superpuesto experimenta la conocids moddifiocscidn
en sus caracter{sticas f{sicas; por 1o cusl el msterial
moldesdo no0 se deja separsr facilmeute del elemento muelle f
compenetrsdo con él, y de todos modos la unidn de los dos

elementos es suficiente purs resistir las moderadss soli-
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oltsciones & las cusles le unided de scolchado estd sujeta
durante su empleoe

S1 el elemento muelle de base Presents une superfi-
cle de apoyo demssiscdo discontirma haste el punto de que
su compenetracidén con el elemento acolohador estd con~ .
fiade unlcamente & pequefine poreciones del extremo de 108
muelles, conviene revestir su planc de spoyo con uns red
metilica O de material textil, ouya mells permita no obs-
tente el paso del mseterial moldesble en la fase de oompe-
netracidn de los dos elementos de le unidsd de acolchsdoe

El producto obtenido por el procedimiento ahterior-
mente descrito presents ventsjoses caracter{sticas que 1o
diferenci{en del producto febricado por los métodos tredi-
cionales.

En efecto, con el producto resultante de la ejecu~-
oidén del procedimiento los muslles, al ser cargedos y
prinsipalmente sl se trats de muelles metélicos, no pro-
vocan rufdos o erujidos porque 10s extremos de 1los mismos
vueltos hacla el elemento eldsticd acolchador estan £1ja-
dos & este 1ltimo, y no pueden por consiguiente rozsr con.
6l como & veces sucede en los productos obtenidos segin
el método tradicionsl.

Ls invencidn se deseribe & continuscidn con relseiédn
al cdjunto ditbujo, en el cusls

Te figura 1 es ung vista en secoidn de un molde re=
lleno de espuma de latex,encimg del cusl estd situado un
elemento muelle de resortes metélicos verticales;

La figurs 2 es una viste en perspectiva de uns uni- -
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ded de mcolcohsedo, cOmpuesta de goms esponjosa de latex
¥y de muelles metélicos verticnles, obtenids segun la in-
vencidn;

Te figure 3 es unt vista en secoidn, & 1o largo de
le 1{nes 4~A, d¢ ls unldsd de acolchado representada en
le figura 1; |

Le figurs 4 es uns vists en seccidn de un molde re-
1leno de espuma de letex, ensima del cual hay un elemen-
t0 imelle de resortes metilicos planos;

Te figure 5 es uno viste en perspective de une uni-
dud de scolchade compuests de goma esponjosa de latex §
de muelles metélicos planos: ¥y

La figure 6 es una vista en secoldn, & 10 largo de
le 1{nes B-B, de la unlded ds scolehsdo represeniads en la
figura 5.

Oomo puede verse en las figuras de 1 & 3, el molde 1
berg cojines de goma esponjosa de latex es rellensdo de
espums de eute materisl 2, preporads sperte 0 bien sn el
molde mismo. Bl acoichedo es de tel medids que el nivel
de la espums de latex supere 10s splientes 3 practicados
en las paredes internczs del molde, sslientes gobre los
cusles queds 8poyadd en posicidn volcads el elemento mue=
1le 4, constitu{do por un conjunto de resortes vertica~
les 5 adeounadaments mantenidos en reunidn. “

De tul modo, el extremo interesudo 6 de cada resor—v
te penatra en ls espums de latex. Seguidamente sl mol~
deado por vulesnizacion de lu espums de latex, se Ob~

tiene un elemento acolehador 7 de goma esponjoss, que re-
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tlene de maners dursders 1los extremos de los resortes del
elemento muelle 4, con el cual estd compsnetrado.

Con 8 se indica uns red metslice aplicade a los ex-
tremos interessdos de log resortes, destineda & atenuar lg
discontinuided de la superficle del elemento muelle pene=-
trante en el latex.

Segun otrs forme de reslizsolidn de la invencidn, re-
presentads en las figuross 4 & 6, sobre el moldé 9 relleno
de sspuma de latex 10 es spoyado el elemento muelle 11,
oonstitufdo por resortes metdlicos planos 12. También en
psta forms de reslizaciodn, el apoyo del elemento muelle se
efectiia sobre 1los sslientes 13 por debajo del nivel de 1la
espums de latex. Después de la vuleanizacidn, se tiene
la unidaed de acolchado formads por el elemento sasolchador
14 de goma esponjoss unido sl elemento muellee

las dos formas de realizacidn anteriormente desori-
tas y representadass se hen dsdo & t{tulo puramente ge
ejemplo. ¥n efecto, entra en el campo de ls pstente to=-
ds otre forma de realizscidn que, inspirads siempre.en el
concepto fundsmental de le invencidn consistente substan~
cislments en la compenetracidn del elemento muelle en el
elemento scolchador, se pusda diferenciar por ls nsturasle-
za y el tipo de 1os dos mismos elementos. Bs tembién opor-
tuno precisar que ls gome y 1s resins sintética moldeads
en estado esponjoso pueden obtenerse, ya sea partiendo de
dispersiones scuosas del material, ys ses emplesndo hincha-
dorese Por otra purte, el elemento scolchador puede

eatar constitufdo tembién de gome © de resina sintdtica
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oo eatado compacto.

NOTA

Por la pateuate de registro de modelo de utilidaed &
gue se rellere la presente menoris descripbtive se REIVIN-
DICA le propiedad y 1l exnlotuocién exclusiva de:

1.~ Uno unidod de acolehado de naterial moldeado eléds-
tico y de muelles, caracferizaao par el hecho de qué el ele-
mento mnelle, ge halle iucorporaco al maﬁefial moldeahle
constituyente del elemcato acolechador, de mansere tal que se
verifigue 1o wenetrneidn, en Lo medide adecuscda ol empleo,
del elemento muelle en el nmteri&l’molde&bie;

4= Une unided de acolchado de matericl moldeado elﬁs-_
tico y de uwelles, tul cowo el,egpecificado ea 1, carag%eri-
zudo por el hecho de cue el elemeantio acolchador moldeade ¥y
aléstlco autéd consbtituldo de ;oma coupacta o esponjesa.

de= Un procuciuicate Ge fubricacibn de wn uanidad de
acolehwmdo de weterial moldeado eldstico y de nuelles, tal co-
mo el especificado eu 1 y 2, curacterizado por el hecho de
que el elemeunto acolelwdor moldeado eldstico sea una resins
gintética compucta o csvonjosa,

4e-»Une unided de acolehndo de meterinl moldeede eldsti-
00‘ ¥ do nusllegn,

Conste la preseabte menoria de slete hojas foliadas, es-
critas nor uus solae cara,

Barcelona, 6 de Abril de 1955,

Yo po de: PIREILLI S5AP54, societh per Azioni,
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