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REGISTRO

DE

MODELO DE UTILIDAD

por "Maa unidad uè acolcìmnto de ntaterinl moldeado elástico  

y de m uelles.- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —

a favor re:PIRELLI SAPSA, Società per Azioni, de naoiona- 

lidad ita lia n a , domiciliada en 18, Viale Rimembranza, SZS- 

TO SAN GIOVANI (Milano, I t a l i a ) .

%

HB.Ü0RIA DESCRIPTIVA

E l objeto del reg istro  se re fie re  a los acolonados da 

material moldeado c lástico  para muebles, y en particu lar 

a lo s que están combinados con una base de muelles.

Los acolchados formados con m aterial moldeado e lás- 

5 t ic o , t a l  como goma o resina s in té tic a , esponjosa o com- 

paota, y configurados bajo forma de oojines, respaldos, 

colchones y sim ilares, pueden estar montados, como se sa­

be, sobre muelles, metálioos o no, de cualquier o lasa , 

pee?ejemplo resortes de alambre o ilin d rico s, continuos o 

10 bicénicoa, distanciados, muelles planos, cintas de mate­

r i a l  t e x t i l  engomado y o tros,sim ilares.



íoy comodidad, e l acoloha.do de material moldeado 

elástico  lo denominaremos a continuación "elemento auol- 

oliauor", mientras que a la  base formada por e l conjunto 

de muelles adecuadamente reunidos lo definiremos con la  

expresión "elemento muelle"*

Para rea lizar  e l montaje del elemento acolcliador 

en e l elemento muelle ha sido hasta ahora indispensable 

trabajar con elementos acolchadores moldeados* que ya pre­

sénten, por consiguiente, la  forma deseada. La soldadura 

de unión uo los dos elementos ha Sido hasta ahora conse­

guida por a r t i f ic io s  basados en el empleo da ligamentos o 

de adhesivos, y principalmente de te la  de yute destinada, 

a ser interpuesta entre los dos elementos que se .han de 

unir, oon e l f in  de constitu ir una superficie de apoyo 

prácticamente continua para e l elemento acolohador lig a ­

do o adherido a l elemento muelle*

La operación de montaje sol!) puede efectuarse a  ma­

no, y es por consiguiente natural que e l coste de la  mis­

ma, unido a l  de los m ateriales accesorios empleados, afec­

te de modo sensible é l coste fin a l uel producto*

El procedimiento de obtención de la  unidad de acolcha­

do a ouyo reg istro  como modelo de u tilidad  se re fiere  l a  

presente memoria descriptiva tra ta  de eliminar dichos incon­

venientes, permitiendo la  fabricación de dicha unidad de 

acolchado de material mol dea a. o e lá stic o  combinado oon muelles 

eliminando la  particu lar operación de montaje del elemento 

acolohador en e l elemento muelle*
El procedimiento de que se tíBs&a tiene por fin  que
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e l elemento muelle resulte compenetrado en medida adecua­

da a l uso, dentro de parte del elemento acolchador, de mo 

do que éste quede unido directamente a l citado elemento 

muelle.

Según la  invención, la  íntima unión de lo s  dos ele­
mentos, se efectúa en e l curso del moldeo del m aterial 

que da origen a l elemento acolchador. Con ta l  fin , el 

elemento muelle se coloca invertido respecto a su posi­

ción normal de empleo, en forma t a l ,  sobre e l molde re ­

lleno del m aterial que se ha de moldear para constitu ir 

el elemento acolchador, que tenga que v erificarse  una pe­

netración del propio elemento muelle en e l material mol- 

deable. La medida de la  penetración depende del tipo de 

resortes que constituyan e l elemento muelle. Con lo s  re­

sortes de alambre, cónicos o bioilindricOB es oportuno 

haoer que se introduzca en algunos milímetros solamente 

e l extremo de lo s  resortes que constituyen la  superficie 

de apoyo para e l elemento acolchador. Tratándose de mue­

l l e s  planos o de c in ta , la  penetración no puede ser más 

que to ta l, no obstante interesando éste solamente una par­
te del espesor del elemento de acolchado.

Mediante el moldeo, e l material contenido en e l mol­

de y que está ya parcialmente compenetrado con e l elemen­

to muelle superpuesto experimenta la  conocida modificación 

en sus c a rac te r ís tica s  f ís ic a s ?  por lo  cual e l  material 

moldeado no se deja separar fácilmente del elemento muelle 

compenetrado con e l , y de todos modos la  unión de lo s  dos 

elementos es suficiente para r e s is t i r  la s  moderadas so lí-
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citaciones a la s  cuales la  unidad de acolchado está su jeta 
durante su empleo.

Si el elemento muelle de base presenta una superfi­

cie de apoyo demasiado discontinua hasta el punto de que 

5 su compenetración con e l  elemento acolohador esté con­

fiad a  únicamente a pequeras porciones del extremo de lo s  

muelles, conviene rev estir  au plano de apoyo con una red 

metálica o de m aterial t e x t i l ,  cuya malla permita no obs­

tante e l paso del material moldeable en la  fase  de compe­

lo aetración de lo s  dos elementos de la  unidad de acolchado.

E l producto obtenido por e l procedimiento anterior­

mente descrito presenta ventajosas c a ra c te r ís t ic a s  que lo  

diferencian del producto fabricado por lo s  métodos trad i­

cionales.

15 En efecto, con el producto resultante de la  ejecu­

ción del procedimiento lo s  muelles, a l  ser cargados y 

principalmente si se tra ta  de muelles m etálicos, no pro­

vocan ruidos o cru jidos porque lo s  extremos de lo s  mismos 

vueltos hacia el elemento e lá stico  acolohador están f i ja -  

20 dos a esta último, y no pueden por consiguiente rozar con 

é l como a veces sucede en lo s productos obtenidos según 
el método trad icion al.

La invención se describe a continuación con relación 

a l  adjunto dibujo, en e l cual:

25 La figura  l e s  una v ista  en sección de un molde re­

lleno de espuma de látex,encima del cual está situado un 

elemento muelle de resortes m etálicos v ertica le s :

La figura S es una v is ta  en perspectiva de una uni­



dad de acolchado, compuesta de goma esponjosa de látex  

y de muelles m etálicos v e rtica le s , obtenida según la  in­

vención:

la  figura 3 es una v ista  en sección, a lo  largo de

la  linea A-A, de la  unidad de acolchado representada en

la  figura 1:

La figura 4 es una v ista  en sección de un molde re­

lleno de espuma de lá tex , encima del cual hay un elemen­

to muelle de resortes metálicos planos:

La figura 5 es una v is ta  en perspectiva de una uni­

dad de acolchado oompuesta da goma esponjosa de látex y 

de muelles metálicos planos! y

La figura 6 es mía v is ta  en sección, a lo largo de

la  linea B-B, de la  unidad de acolchado representada en la
figura 5.

Oomo puede verse en la s  figuras de 1 a 3, e l molde 1 

para co jin es de goma esponjosa de látex es rellenado de 

espuma de este m aterial 3, preparada aparte o bien en e l 

molde miaño. El acolchado es de ta l  medida que e l nivel 

de la  espuma de látex supere lo s  sa lien tes 3 practicados 

en l a s  paredes internas del molde, sa lien tes sobre lo s  

cuales queda apoyado en posición volcada el elemento mus** 

l i e  4 , constituido por un conjunto de reso rtes vertica­

le s  5 adecuadamente mantenidos en reunión.

De t a l  modo, e l extremo interesado 6 de cada resor­

te penetra en la  espuma de lá tex . Seguidamente a l  mol­

deado por vulcanización de la espuma de lá tex , se ob­

tiene un elemento acolohador 7 de goma esponjosa, que re-
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tiene de cunera duradera lo s  extremos de lo s  reso rtes del 

elemento muelle 4, con e l cual está  compenetrado.

Oon 8 ae indica una red metálica aplicada a lo s  ex­

tremos interesados de lo s  reso rtes, destinada a atenuar la  
5 discontinuidad da la  superficie del elemento muelle pene­

trante en a l látex .

Según otra forma de realización de la  invención, re­

presentada en la s  figuras 4 a 6, sobre e l  molde 9 relleno 

de espuma de lá tex  10 es apoyado el elemento muelle 11,

10 oonatituido por resortes metálicos planos 12. También en 

esta forma de realización , e l apoyo del elemento muelle se 

efectúa sobre lo s  sa lien tes 13 por debajo del nivel de la  

espuma de lá tex . Después de la  vulcanización, se tiene 

la  unidad de acolchado formada por e l elemento aoolchador 

IB 14 de goma esponjosa unido a l  elemento muelle.

Las dos formas de realización  anteriormente descri­

ta s  y representadas se han dado a t itu lo  puramente de 

ejemplo. En efecto, entra en e l campo de la  patente to­

da otra forma de realización  que, inspirada siempre en e l 

20 concepto fundamental de la  invención consistente substan­

cialmente en la  compenetración del elemento muelle en e l 

elemento aoolchador, se pueda diferenciar por la  naturale­

za y el tipo de lo s dos mismos elementos. Es también opor­

tuno precisar que la  goma y la  resina sin té tica  moldeada 

25 en estado esponjoso pueden obtenerse, ya sea partiendo de

dispersiones acuosas del m aterial, ya sea empleando hincha- 

dores. Por otra parte, e l  elemento aoolchador puede 

estar constituido también de goma o cLe resina sin té tica
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M O T A

Por la  patente de reg istro  de modelo de u tilidad  a 

que se refiere  la  presente memoria descriptiva, se REIVIN­

DICA la  propiedad y la  erplotaoión exclusiva de:

8 1 ,-  Una unidad de acolchado de material moldeado e lás-

tioo y da muelles, caracterizado por e l hecho de que e l e le­

mento muelle, se halla incorporado a l  m aterial moldeable 

constituyente del elemento acolcindor, de atañera t a l  que se 

verifique la  penetración, en la  medida adecuada a l  empleo,

10 del elemento muelle en e l material'moldeable,

2 ,- Una unidad de acolchado de m aterial moldeado e lá s­

tico  y de muelles, t a l  como el,especificado  en 1 , caracteri­

zado por e l Moho de que e l elemento acolchador moldeado y 

elástico  está constituido de goma compacta o esponjosa.

18 8 .-  Un procedimiento de fabricación de una unidad de

acolchado de ¡Raterial moldeado elástico  y de muelles, t a l  co­

mo e l especificado en 1 y 2, caracterizado por e l hecho de 

que e l elemento acolchador moldeado e lá stico  sea una resina 

sin tá tica  compacta o esponjosa.

SO* 4 .-*-una unidad de acolchado de m aterial moldeado e lá s t i ­

co y da m uelles".

Consta la  presente memoria de siete  hojas fo liad a s , e s­
c r ita s  por una sola oara.

Barcelona, 6 de Abril de 1958.

3?. p . de: FIREL1I SAPEA, Societh per Azioni,
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