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MODELO DE UTILIDAD
por 20 aios
a favor de D.: FRANCISCO DUCH CLARL, de nacionalidad Espafiola,

residente en Cerona y domiciliado en la calle del Carmen s/n

por:"TORNC PARA LA FABRICACICN DE TUBOS CEHIRIFUGADOSY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El nuetro Torno que se trata de patentar; presents,
gobre los hoy conocldos varias ventajas que resaltan de su
forma y constitucidn y que permiten simplificar y reducir las
operaciones de fabricacidn de tubos centrifugados.

Oonsiste esencialmente la nueva miquina en un torno
provisto de une bancada sobre la que se fijan mediante unos co-
Jjinetes, ios ejes de volteo, uno de los cuales, recibe sl movi-
miento de un elemento motor y en los extremos libres de dichos
ejes se fijan unas platinas a las Que se acoplan por uniones dege
montables los platos‘porta-moldes ¥y mediante interposicion de |
discos elédsticos; los platos porta-moldes presentan rebajes es-—
calonados de difmetros de distintas medidas.

En el nueve torno, 8l eje*desliza en el interior de
una dolla, guiado, por una regata que impide su giro, cuya.dolla

gira entre dos rodamientos y apoya sobre obro rodamiento qme
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" ejerce presidn sobre el extremo de la misma.

El nuevo torno vé provisto de unos soportes deslizan-
teg en el interior de unas gulas y acclonados a tratés de un

sistema de engransjes y provistos de un indice que sefiala sbbrey

une escala la distancia del extremo del smoporte el eje de giro tedri-i

co del tubo.

En el torno que describimos, el molde es de forma cilin-

drica, estéd partido longitudinalmente y provisto en los bordes la~
terales de una de las mitades de un pasamanos y se f#ija mediante
unags abrazederas desmontables y unos discos terminales.

| Sin que ello signifique restriccion alguna en ol ob-
jeto de muestra solicitud y Unicamente a titulo de ejemplo para
aclarar la descripcidn dada, en lo que sigue y en los planos ad-
juhtos nés referiremos a un caso concreto de aplicacidn préctica
del nuevo Modelo.

Consta el nuevo torno de una vancada rigida (1) sobre

la que se fijan los cojinetes (2) o soporte de los ejes ¢e volteo.

El eje (3) recibe el movimiento de un elemento motor,

en el plano adjunto la transmisidn se efectue por correas trapezoi-

dales {4), en el extremo de dicho eje se fija una platina (5) a la
que se scopla por uniones desmontables el plato porta-moldes (6),
para subsanar las diferencilas de alineacidn de los ejes entre el
plato porta-moldes (6) y la ﬁletina (5) se interpone un disco de
material eldstico (7).

El plato porta-moldes (6) de forma adecuada, prementa
unés rebajes circulares (8) de didmetros diferentes, permitiendo
adaptar al misﬁo moldes de varias medidas.

El eje (9) puede deslizarse en gentido axial, para
permitir la fijacidn de los moldes y adaptarse a diferentes me~—

didas de los mismos, para ello el eje de desliza en el interior
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de una dolla (10) convenientemente guiado por una regata gie

no permite su giro, dicha dolla gira en dos rodamientos (11)
en el eiiremo de dicho eje y mediante un rodamiento axial (12)
se ejerce una presidn por un sistema adecuado (hidraulico, mecd-—
50e mnico ect) en el plano adjunto dicha presidn se ejerce por un
tornillo (13) que se fija en el lugar cercado por un elemento
de retencidn (14). »
Para facilitar la operacidén de fijar los moldes al

R

torno en la bancada y en la parte correspondiente a la posicidn

55« de los moldes, se fijan dos guias (15) en cuyo interior se des—
lizan dos soportes (16) sobre los cuales se apoyan los moldes antes

de sujetarlos con la portg-moldes; estos soportes van accionados

por un juego de engrensjes cdnicos (17), de modo que se graduan
en altura y permiten apoyar en los mismos, moldes de diferentes i
6o.  aifmetros. ' : ' ﬁ

Asimismo el soporte deslizante presenta una agﬁja indi-

cadora (18) que marca sobre un Indice fijo la distancia entre la é

parte superior del soporte y el eje de simetria del totno de este ?

modo se evita tantear la posicidn correcta de los moldes antes 3
65 de su-sujeoién.

BEl molde de fabricacidén (19) de forma cilf{ndrica esta
partido longitudinalmente, una de estas mitades presentas un pasa— %
mano (20) soldado o fijado en sus bordes, este pasamano sirve
de guia para la correcta posicidén de la otra mitad, el conjunto i

Tos va ligado por una; abrazaderas desmontables (21).

En los extremos del molde se acoplan unos discos (22)

de forma adecuada y que soh los que estén en contacto con los pla-

tos porta-moldes.

No altefaran la esencialidad del nuevo Torno aquellas

T5¢ variantes de detalle, forma accidental, o decorativa, materiales
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empleados en su construccidn y otras que no alteren o cambien
fundamentalmente las caracteristicas principales descritas.
NOTA:
Este Modelo se caracteriza por: .
19 -~ Tobno para la fabricacion de tubos centrifugados

provisto de una bancada sobre la que se fijan mediante unos co-

jinetes, los ejes de volteo, uio de los cuales, recibve el movimiento:

de un elemento motor y en los extremos libres de dichos ejes se fij
jan unas platinas a lag que se acoplan por uniones desmontables los
platos porta-moldes y mediante interposicion de discos elésticos
los platos porta-moldes presentan rebajes escalonados de didmetros
de digtintas medidgs.

29 - Todno ﬁara la fabricacion de tubos centrifugados,
segun revindicacion primera en el que el eﬁe desliza en el in-
terior de una dolla, guiado por una regata que impide su giro
cuya dolla girs entre dos rodamientos y apoya sobre otro rodamiento
que ejefce presién.sobre el extremo de la misma.

3¢ - Torno para la fabricacion de tubos centrifugados
segun reivindicaciones anteriores, que vd provisto de unos so-
portes ieslizantes en el interior de unag gufas y sccionados a
través de un sistema de engranajes y provistos de un indice que
seffala sobre una escala la distancia del extremo del soporte el
eje de giro tedrico del tubo.

49 ~ Torno para la fabricacion de tubos cenirifugados
segun anteriofes reivindicaciones en el que el rolde es de forma
cilf{ndrica, estd partido longitudinalmente y provisto en los
bordes laterales de una de las mitades e un pasamanos y se fija
mediante unas abrazaderas desmontables yﬁnos discos terminales.

5¢ -~ TORNO FPARA LA FABRICACION DE TUBOS CENTRIFUGA~
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Todo tal y como queda descrito reivindicado
¥y dibujado en los planos adjuntos.
Congta la presente Momoria Descriptiva de cinco
hojas folizdag escritas s miguina por una sola de sus caras.

1los Barcelona para Madrid a 2 de septiembre de 1955.
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