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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

9me se acompaña 

a  l a  s o l i c i t a d  de

Un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE ANOS en ESPAÑA,

a favor de

DON FRANCISCO PEREZ CALVO, resid en te  en VALENCIA, 

Je s á a , 43 .

por

" UN EMPALME PARA TUBERIAS" .

* * * * * * *  * **
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La invención a que se  r e f ie r e  l a  presan te Memoria, cons­

titu y e  ana novedad in d u s tr ia l  con o a r a c te r ís t ic a s  y ven ta ja s 

que l a  hacen merecedora d e l p r iv i le g io  de exp lo tación  exclu­

siv o  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p re sc r ip ­

ciones del E sta tu to  v ig en te ,so b re  Propiedad In d u str ia l  de 

26 de ju l io  de 1929, tex to  refundido, publicado en 30 de 

A bril de 1930.

E l  ob je to  d e l presente invento es poder o frecer  a  l a  Indt# 

t r i a  n acion al un sistem a de empalme para tu b ería s  de plomo, 

entre s í  o son o tro s  m etales, sin  necesidad de so ldadu ra.

Este Invento, t a l  como se in d ic a , tiende a suprim ir l a  

soldadura que en l a  ac tu a lid a d  requiere una s e r ie  de pomplejoe 

tr a b a jo s  y preparaciones que intentarem os con sign ar, para 

a s í  ven ir en conocimiento de l a s  v en ta ja s  que o frece nuestro 

sistem a. Es p re c iso , por tan to , como previo  a  l a  e jecución  de 

cu alqu ier soldadura: Cimentar l a s  p iezas a  ensamblar con ma­

t e r i a l  de e stañ o , previo su ealentaadento con lámpara de g a so li  

na o e lé c t r ic a ;  lim p iar e l  tubo que ha de s u f r i r  l a  operación , 

que se viene realizan do  ahora por medio de rascado in te r io r ;  

r e lle n a r  l a  oquedad a s is te n te  entes e l  ensanchamiento del 

tubo y e l  objeto  que ha da un irse a  é l  , cuy# m aelzaaiánto 

ha de hacerse , necesariam ente, con estañ o ; re a liz a c ió n  de todps 

lo s  tr a b a jo s  en se c o , para lo  cual es p re c iso , en lo s  casos 

de tu b e r ía s  conductoras de Bases o l íq u id o s ,  suprim ir e l  

se r v ic io  por e l  periodo de tiempo n ecesario  para e fectu ar to­

das l a s  operaciones señ a lad as; emplee de, por lo  menos 

cuarenta minutos de tiempo, en todas l a s  d e sc r ita s  opera­

c io n es, y en muchos casos mas del consignado.

Nuestro inven to , por e l c o n tra r io , no p re c iz a ; Cimenta­

ción de l a s  p ie z a s , n i la  u t i l iz a c ió n  del e stañ o , c ircun stan ­

c ia  e s t a  ultima de gran v a lo r  dada l a  e scasez  de e ste  metal
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que, por se r  d i f i e ie t a r i a  n u estran ación , as n ecesario  impor­

ta r^  Tampoco es n ecesario  e l  empleo de lám paras de ca len ta­

m iento, puestos que todas l a s  operaciones pueden e fec tu arse  

en f r i ó ;  no requ iere  ninguna operación de rascado n i lim pieza, 

e l  acondicionamiento se v e r i f i c a  s in  necesidad  de e l lo .  No 

p re c isa  de re llen o  y , por tan to , se suprim e, como an tes se  

ha d icho, e l  empleo de e stañ o ; e l  tiempo a  emplar, que ha 

sid o  v e r if ic a d o  y cronometrado en l a s  prueba ̂ p re v ia s , no 

excede de CINCO MINUTOS; no es n ecesario  p r iv a r  del sum inistro 

de aguas ya que l a  oeración admite su  re a liz a c ió n  a  plena car­

ga de la s  tu b e r ía s ; e l  cambio de cualqu ier ob jeto  ap licad o  

a  e ste  s is te m a , bien por av e r ia  del mismo, o por cambio de 

modelo, se  puede r e a l iz a r  s in  l a  in tervención  de personal 

e sp ec ia liza d o  ,  im prescin d ib le en e l  a c tu a l sistem a de so ld a­

dura, n i a c c e so r io s  de su s t itu c ió n , ya que l a  operación se  

r e a l iz a  simplemente por e l  f á c i l  procedimiento de desenroscar 

l a  tu e rc a , separando e l  ob je to  in u tiliz a d o  y poniendo e l  

nueve ; en l a s  tu b e r ía s  de ex c re ta s  y aguas r e s id u a r ia s ,  obs­

tru id a s  en su  paso por l a  zona de s ifó n  o cu rva, puedem se r  

fácilm ente desembozadas, con l a  a p lic ac ió n  d el sistem a que 

se pretende proteger , por l a  f a c i l id a d  de desmontaje y montaje 

que im plica e l  in ven te .
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A t í tu lo  deesjemplo ,  se  d e ta lla n  en lo s  d ib u jo s ad ju n tos, 

algunas maneras de re a liz a c ió n  de l a  id e a .

Ea l a  f ig u r a  A se nos muestra un conjunto de caeq u illo s  

y tu e rca , d isp u esto s en forma de empálme de dos tubos.

En la  f ig u ra  B se  muestra en despiece e l  conjunto de 

c a e q u illo s  y tu erca  de l a  f ig u ra  a n te r io r .

Éh l a  f ig u r a  C se  nos muestra la  conjunción de dos de lo s  

c a e q u illo s  en una so la  p ie z a , para e l  caso de unir un elemen*
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te  cualqu iera ( como puede a e r a n  empalme con d erivación , an 

raeord ,  ana p laca  de g r i f o ,  o cu alqu ier otro  elem ento), a 

ana taberna de plomo, en cayo caso e s ta  forma de re a liz a c ió n  

tendrá e fe c tiv id a d .

1+ Para empalme de tabee de plomo entre s f  ( f ig u ra  A) 

ae a t i l iz a n  dea caeq u illo s n* 1 , en ana so la  p ie z a , encajan­

do lo s  extremos da menor diámetro en l a  parte in tern a de lo s  

tabos que se  proyecta a n ir ,  na S y 3+ Por l a  parte externa 

de lo s  extremos de lo s  ta b o s , se han colocado previamente 

lo s  caeq u illo s  n* 4 y 6 y l a  toerca  de presión  na 6 , qae 

ensamblará ,  presion án dolos, dichos extremos de lo s  to b e s, 

h a sta  conseguir su j a s t a  y p e rfe c ta  anión,

6 , Para empalme de tabos de plomo en trpbí con ana 

o v a r ia s  d eriv ac io n es, se p re c isa rá  e l  empleo de p iezas en fo:} 

ma de T o doble T, cada ana de oayas bocas tendrá n ece sa ria ­

mente l a  forma qae se d e ta l la  en l a  f ig u ra  C, y  que comprende 

l a  porción correspondiente d e l e a sq a il lo  ns 1 y  e l  caeq u illo  

nz 6 ,  formando an so lo  b loque, A cada ana de d ichas d eriva­

ciones se  le  a p lic a r á  e l  tubo de plomo preparado eon e l  cae­

q u il lo  n* 4 y ea correspondiente tu erca de presión  nz 6, l a  

cual se  un irá a l  borde N* 5 de l a  boca, mediante ro sca , y 

l a  anión quedará p e rfe c ta  a l  p resion ar e l  plomo en cada una

86

80

de sus d eriv ac io n es,

3 ,  Para empalme, en gen eral, de tubos de plomo con e§ eo rí, 

raeords con a le t a s  y p laca s  para g r i fo s  y duchas, l la v e s  

de paso y cuantas ap licac io n es sea  n e c e sa r io , se u t i liz a rá n  

p iezas cuya entrada y s a l id a ,  segán lo s  c a so s ,  e s ta rá  p ro v is­

ta  de una boca ig u a l a  l a  4ue se represen ta  en l a  f ig u ra  0. 

precediéndose en l a  misma forma d e sc r ita .
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1 * re iv in d icac ió n  y e l  caequ illo  con valona y ro sca  de l a  3* 

re iv in d icac ió n  en ana s o la  p ie z a , cuya configuración  to ta l  

adoptaran la s  bocas de l a s  p iezas (racords de empalme con 

d erivación , racorda de unión a  d ep ó sito s , l la v e s  de paso, 

racords de p lacas para g r ifo s  y o tro s elementos s im ila r e s ) ,  

sobre l a s  que haya de empalmarse un tubo de plomo,

6 * . -  Se r e iv in d ic a , por ditim o, como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer  e l  Modelo de U tilid ad  que s e - s o l i c i t a ,  UN NUEVO 

EMPAUmPARATUBEBÍAS".

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  presente Memoria* que 

conata de s e i s  paginas e s e r i t a s  a  maquina y dibu jos que se  

acompasan*

Madrid, 80 de ju l io  de 1956.
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