MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
8 la solicitud de
Un MODELO DE UTILIDAD por VEBINTE ANOS en EsPARA,
a favor de
DON FRANCISCO PEREZ CAIVO, residente en VALENCIA,

Jeglas, 43,
por

" UN EMPALME PARA TUBERIAS".
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Ta invencidn a gue gse refiere la ﬁresenta Memoria, cong-
tituye una novedad industirial con aafgoterfsticas y venta jag
que la hacen merecedora del privilegio de explotacién exelu-
8ivo que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripe
ciones del Estatuto vigente,sobre ProPiedad Industrial de
26 de Julio de 1929, texto refundide, publicedo en 30 de
Abril de 1920, |

El objeto del presente invento es poder ofrecer a la ind&!
tria naelonal un sistema de empalme para tuberias de plomo,
entre s{ o woh otros metales, sin necesidad de soldadura,

Este Invento, %tal como ge indica, tiende a suprimir la
soldadura que en la actualidad requiere una serie de pomple jod
trebajos y preparaciones que intentaremos consignar, para
as{ venir en conoeimiento de las ventajas que ofrece nuestro
sietema, E8 preciso, por tanto, somo previo a la ejeeucidn de

cualquier soldadura: Cimentar las piezas a ensambler con ma-

=

terial de estafio, previo su ca;entandento con ldmpara de gasol]
na o eléetrica; limpiar el tubo que ha de eufrir la operacidn,
que se viene realizandé ahora por medio de rascado interior;
rellenar la oquedad emistente entpe el ensanchamiento del
tubo y el objeto que ha de unirse a ¢1 , cuy® masizemiénto
ha de hacerse , necesariamente, con estafio; realizacidn de todps
los trabajos en seco, para 1o cual es preciso, en los casos
de tuberias conductoras de gasee o lfquidos, suprimir el
servieio por el periedo de tiempo necesario para efectuar %o
dag las operaciones sefinladas; empleo de, por 1o menos
suarenta minutos de tiempo, en todas lae descritas opera-
eiones, y en muchos casos mas del eonsignado,

Nuestro invento, por el contrario, no precize; Cimenta-
cidén de las piezas, ni la utilizacidn del estafio, circunstan-

cia esta dltima de gran valor dade la escasez de este metal
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que, por ser dificietaria ndestranacién, es necesario impor-
tar, Tampoco es heceearia el empleo de Iémparaa de calénta-
miento, puestos gue todas las operaciones pusden efectuarse
en frio; no requiere ninguna operacidn de rascado ni limpiezé,
el aeondicionamiento se verifica sin necesidad de elle, No
preciga de rellenc y, por taﬁto, se suprime, como antes se
ha dicho, el empleo de eataflo; el tiempo & emplar, que ha
gido verifigado y cronometrado en las pruebagprevias, no
excede de CINCO MINUTOS; no es necesario privar del suministro
de agues ya que la oeracién admite su realizacién & plens car-
ga(de lag tuberias; el cambio de cualguier,objeto aplicado
a este gistema, blen por averia del mismo, o por cambio de
mddel@, se puede realizar ein la intervencion de personal
especializado , imprescindible en el actual sisteme de solda-
dura, ni agcegorios de sustitueidn, ya que la operacidn se
realiza simplemente por el faeil procedimiento de desenrosear
la tuerca, eeparando el objeto inutilizado y popiendo el
nuevo ; en las tuberizs de exeretas y aguas residuarias, obs-
triidas en su paso por la zona dé gitén o esurva, pnedem ser
facilmente desembozadas, con la aplicacidn del sistema gue
se.pretende proteger , por la facilidad de desmonfaje y montaje
que implica el invento,

4 tftulo dséajemplo s 86 detallan en los dibujos ad juntos
algunae maneras de realizacidn de la idea. r

BEn la figure A se nos muestre nnﬂconjanto de casquillos
y tuei¢a, dispuestos en forma de empddimes de dos tubose,

En la figura B se muestra en despiece el conjunto de
casquillos y tuerca de la figura anterier.

En la figura C se nos muestira la conjuncidn de doe de log

easquillos en una sola pleza, para el caso de unir un elemen.
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? , | to cualquiera ( eomo puede mer un empalme con deriveeidn, wn

racord , una placa de grife, o sualquier otro elemento), &

| una tuberfe de plomo, en cuyo caso esta forms de realizacidn
66 tendré efectividad,

1. Para empalme de tuboe de plomo entre sf (figura A)
se ntilizan'dos casquilloe n? 1, en una sola piese, encajan-
do loe extrsmos de menor digmetro en la parte interna de los
tubos que se proyecta unir, n¢ 2 y 3, rcr la parte externa
?o de los extiremos de los tubos;‘sa hen ceclocadoc previamente
los casquillog n® 4 y 6 y la tusrca de presidén n® 6, que
engamblard » preaianandolos, dichos extremos de los tubos,
hasta conseguir su justa y perfecta wnidn,

2, Pare empalme de tuboe de plomo entregsf{ oon una
75 o varias deriveaiones, me precisard el emplec de piezas en foi-
me de T o doble T, cada una de cuyas boeas tendra necesaria-
mente la forma que se detalla en la figura C, y que comprende

la poreidn correspondiente del easquillo n® 1 y el casquille

ne 5 , formando un solo blogue, A cada una de dichas deriva-
80 4 ciones se le aplicar{ el tubo de plomo preparado con el cas-
quillo ne 4 y su correspondiente tuerca de presidn ne 6, la .

cual se unird al borde N® 5 de la boca, mediante rosea, y

la dnién quedard perfecte al presionar el plomo en ecada una

' de sue derivaciones,
85 | 84 Para empalme, en general, de tubos de plomo son pgeord
ragords gon aletes y placas para grifos y dmchas, llaves

de paso y ouantas aplicaciones sea neaesario, se utilizardn
riezas uﬁya entrada y salida, segin los easo08, eatara provis-
ta de una boca igual a la ¢ue se represents en ls figura @.

80 Procediendose en le Misma forma deserita,
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1®* reivindicacion y el ecaaguillo oon_valoﬁa y rosca de la 3%

reivindicacidn en una sola pleza, cuya configuracicn total
adeptarén las bocae de las piezas (racords de empalme con
derivacién, racords de unidn a depésitos, llaves de paso,
racords de placas pare grifos y otros elementos similares),
gobre lae que haya de empalmarse mn tubo de plome,

5e,- ge reivindica, por fltimo, ocomo objeto sebre el que
he de recaer el moZelo de Utilidad que se-molicita, UN NURVO
EMPALME PARA TUBERYAS",

Todo conformerqneda deserito en la presente memoria, que
coneta de seis pagines eseritas a miquina y dibujos gue ge
acompafian, * '

Madrida, 20 de julio de 1955,
FONSO UNGRIA

'\
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