
M O D E L O  de U T I L I D A D

que por beiate años, ae solicita a favor de doña Zìi 
aabeth QUBNTEL DZ BROCHON , de nacionalidad francesa 
y domiciliada en Btdrid¿ que ha de recaer sobre una 

MAQUINA. DB TEMPLB ASTT SUPERFICIAL AL DESFILADO 
DB 3UEERFICIB3 CILINDRICAS Y DIANAS.

M e m o  r í a  d e a o r i p t i t a . 
' * 0 * * $ * '0 * '0 ' * 0 * * 0 * * 0 ' * 0 * * 0 * *0 * *0 ' *

Él presente registro de Modelo de utilidad, se 
refiere a una maquina de temple superficial, al des 
filado de auperficies cilindricas y planas, a relee!
dades eenataates ininterrumpidas, por soplete o indue

* - *tor de alta freoueneia oon ducha de enfrimiento acó- ^ 
piada, conforme se describe a oontinuaoion, y se re­
presenta, en forma grafiea, aunque a titulo exelnai 
vo de ejMplo, en el plano adjunto, que oonsta de 
tres figuras a saber* fig.l*- perfil- fig. 2*, de 
frente y fig, 5* sn planta.
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Bata maquina ae compone esencialmente, da un

' - - . ' - - - bastidor 1* unido a una cuba de recepción del agua 2
oon una aduana 3, provista de una colisa prismática
4, sobre la cual se desplaza un carro 5, que lleva el
soporte universal 6, del medio de temple y enfria -
miento (a) que puede ser o bien inductor de alta fro
cuenoia o bien soplete oxidacetilenico, dogas de
petróleo o de carbón, eomprimido o no^ o de aire u
oxigeno, oon ducha de enfrimiento aooplada.

Un rodillo 7, de arrastre de las piezas, pro­
visto de arandelas guias da las piezas a teiqplár 8, 
y un rodillo de mando del arrastre de las mismas 10, 
provisto igualmente de arandelas guias 8, son monta 
dos entre puntos 10, los oualea están fijados en es­
portee 11, deaplazablea, que permiten reglar a volun­
tad lá distancia entre rodillos.

Un piBon 12, de numero de dientes apropiado , 
montado en el rodillo de mando de arrastre de laa 
piezas 10, recibe por una cadena 13, reglable, a la 
largura de trabajo por un tensor 14, si movimiento 
que le transmite ai piBon 15, de numero de dientes 
apropiadas, da un reductor da vcleeldad (relación 
l/6o), 15, el cual reoibe a au vea por un alaterna da 
piñonea da numeres de diantea apropiados y cadena , 
el movimiento de un varlador de velocidad de BÓ a^ 
1.400 rpm. (hldrauíioo e meoanieo), 1?, el eual está 
mandado a au vez por un motor electrice a 1.40Ó rpm. 
18, por medie de una oorrea trapezoidal.



F u n o l e n a  m l a n t o ; B1 piSon da ùn 
numero de diantea apropiadoa 15, dal reductor dal gru 
po de ttando motor-variador- reductor 16, 17,1S, doa- 
orlto mas arriba,tranaaite por medio de la cadena re*? 
gialle 13, al piHon de nùmero de dientes apropiado 12 
del rodillo de mando 9, del arrastre de laa piezas a 
templar, un movimiento diroular de velocidad variable 
que se transmite a? la pieza a templar aai oomo al se­
gundo rodillo 7, ísimando el oonjunto de la pieza y de 
loe dea rodillos,un diapoaitivo qué permite la presen­
tación de cada elemento de la superficie a templar su 
osaivamsnte enfrente del medio de calentamiento y en­
friamiento.

Los doa rodillos de arraatre T y 9 que giran e&- 
tre puntoa sobre soportes deaplapáblea 11, por ser de 
distancia reglado, pueden admitir piezas circulares y 
planas de dimensiones muy variables, estando ademas loe 
dos rodillos proYlatos de arandelas raglables 8, deán 
diametro mayor, se sujetan lateral y riguresaménte las 
piezas a templar y ae eviata au cabeceo.

Gomo quiera que el rodillo de mando del arraatse 
asta motorizado, tal como ae describe en eata memoria, 
per medio de un redactar (relación l a 6o) 16, mandado 
por un vsriador do &Q/Í.400 rpm. 17, mandando a an voz 
por um motor de 1.400 rpm. 18, la teleeidad de temple 
ininterrumpido puede variar entre lom/!ainuto y 8 me- 
troat/̂ einuto.

PI diapo8itivo- dd rodilloa deaorito, vale para
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lloa do todas olaaee, oto. yero da el oaso de piezoo %  
eon oentro, ooto dispositivo pe puedo sustituir por 
puntos, do loa duales une seria giratorio y motorizo* 
do y mandado por el grupo de mando motor-variador* * 
reductor 16,17,18, tal o orno lo indicado en el trazado a.l

Bu el oaao de piezas priamatioaa y reotüideaa, 
como son bancadas de torno,correderas, Colisas,ato. 
el sistema de rodillos dssorlto coaviene perfeotamen* 
te porque Se puede pasar casi Instantáneamente del mo- 
vimiento de temple circular al movimiento de témple 
rectilíneo. '

Bn cuanto a la oolooaoioñ rapida y aproximada
del medio de calentamiento y enfrimiento en au peai- 
oion de trabajo, esta se consigue por desplazamiento
del carro móvil 5, pobre la colisa de la oolumna. 

Y e n t a j a s t B1 alaterna do rodilloa de
la maquina descrita ofrece la vasta ja considerable 
de peder templar con Un volumen de maquina bastante 
rsdueldo y una gran aenelllez de fuño i onamient o , 
piezas da tana&óa muy variables# desda algunos oendi** 
metros basta algunos metros de diámetro o de largura, 
lo que no permitirla ningún otro si eterna de trebejo ' 
entre puntos. To obstante, as adaptable al trabaje ^  
antro puntos. Los rodillos do arrastro do las pie* 
zas á templar y uu siotema de mando, están diapuootos 
de tal manera que so puado realizar en la superficie 
de la pieza, un temple al desfilado continúen

draoias a las eaoalaa de velocidades do su ala­
terna de mando, motor-variador-red^ctor, las superfi­
cies a templar son presentadas delante del temple a
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una velocidad rigurosamente constante y de aunara 
ininterrumpida en el panto que ha sido escogida y 
que puede ser elegida entre 1 CHi/ainuto y 8 metros/ 
minuto*.

Por otra parte* el bastidor con su corredera ¡, 
tiene lagran ventaja do asegurar una gran rigidez 
al carro portador del medio de calentamiento y en­
friamiento* lo que permite un temple uniforme*sien- j 
pro muy difícil de conseguir en un sistema da temple 
parecido. la colocación del medio de calentamiento 
y enfriamiento a su posición de trabajo* es faell-y ^  
rt^lda.

Por ultimo* esta máquina permita templar india*? 
tintamente y de forma económica y racional* las piezas 
oilindricas o prianátioae que per sus dimenslbnes ne 
pueden templarse o se templarían con mucha dificultad 
y con instalaciones de un costa considerable, eiguien í 
do las normas del templa olaaioo.

Y a r i a a t Los auLteriales* forman tamsdíe y 
diaposicien da loa elmsentos y del oonjunto,aeran sus­
ceptibles de variación* siempre que este oambio no al­
tere, lq esencia del invento a que nos venimos refi 
riendo.

Les términos en que queda redactada la presente 
mmaoria* son ciertos y fiel reflejo de lo que se pro- 
tende registrar como Modelo de Utilidad^ debiéndose 
tonar en sehtido amplio y nunca limitativo. '

MI peticionario se reserva asimismo el derecho í 
a obtener los oportunos registros complementarias per*



loa perfeccionamientos que la. práctica y uso continuo ^  
del invento le puedan ir aconsejando.

' ' R Z I V  I N D I C A C l O y  B S í  
10- Por una maquina de temple superfioialal desfila- s 
do de superficies cilindricas y planas, caracterizada 
per un bastidor que soporta les árganos de colocación R 
del medio de calentamiento y enfriamiento, los órga- 
nos de transmisión a loa movimientos de las piezas a í 
templar y la cuba de recepción del agua de templé.
29- Por una máquina de temple superficial al desfila­
do de superficies cilindricas y planas, caracterizada 
por un soporte vertical provisto de una colisa primeá- ! 
tioa en la cual ee desplaza un carro móvil que permi­
te id colocación rápida del medio de calentamiento y 
unfriniento, soplete o inductor de alta frecuencia R 
oon ducha acoplada, a su posición aproximada de trabajo. 
59- Por una máquina de templa auparfioial al desfila­
do de superficies oilíndrioaa y planas, caracterizada 
por un dispositivo de rodillos de arrastre y da guie 
de las piezas cilindricas o planas a templar.
49- Per una maquina de temple superficial al desfila­
do de superficies cilindricas y planas, caracterizada 
por un dispositivo de mande del rodillo del arrastre 
de las piezas, compuesto de un piñón que reoibe por 
una cadena raglable en largura el movimiento del p & ^ g '  
Ron de un reductor de velocidad mandado a su Yaz por 
un vaciador de velocidad que a su vez es mandado por 
un motor elÓotrico pudiendo, a oonseouencla de laz 
ezoalas de velocidades de los elementos que componen
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el dispositivo, variar la velooidad de presentación 
de las piezas enfrente del alaterna de calentamiento 
y enfriamiento, que ea rigorosamente constante en el 
panto escogido, entre 1 on/iainnto y 2 netroa/minuto. 
5"- Per ana ai quina de temple superficial al deefi-
lado de aúperficiea cilindricas y planas^ caracteri­
zada per un diapoaitivd do mando, segdn la reivindi- 
eacionea anterior susceptible de mandar indistinta * 
mente rodilloa o puntea de arrastre de las piezas a 
templar, según que dates tengan o no ajea con eentroa. 
OH- por una MAQUINA HE TEMPLE SUPERFICIAL EL DESFILA- , 
DO BE SUBERFIC IES ÓILINORICAS Y PLANAS.

Tal y eomo queda descrito en la memoria precé­
dante y para loe fines, que en la mi sata, so dejan
bien espaolfioadoa, la cual cenata da siete hojaa me-

' ' . - - ' ' * fcanografiadea y foliadaa,por una sola cara, y otra de
planea, en forma reglamentaria, para la mejor compren­
sión del invento.

Madrid, a 9 da julio de 1.95S.
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