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a#- Se obtiene» en forma continua por extrusión, siendo 

por lo. tanto fabricadas con muy poco coate de producción,

b .- Los aros quedan constituidos por curvatura del per­

f i l  y soldadura a tope,
o .- Los aros 'son susceptibles de acabado por pulido en 

baSo e le c t r o l ít ic o ,
a .-  Los aros son susceptibles de un nuevo acabado por 

oxidación ¡módica que les  imparte coloración a tractiva  i m l -

*
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terabie,
9 . -  aunque oreados estos perfiles pora bicicletas y mo­

. tocicletas, son utilizables asimismo en automóviles y toda

:

clase cíe ruedas de vebículos.
las llantas de bicicletas se fabrican normalmente em­

pleando fle je  de acero al que mediante un tratamiento adecua­

SO
do so da una forma como la que se representa en la figura 1¡

conseguida esta curva se curvan y sueldan quedando preparadas

ñora posteriores tratamientos, como es e l taladro de los ra-

dios.
•
;
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El objeto del presente Modelo de Utilidad es la con- 

fecolón de llantas de bicicletas en aluminio partiendo de un

p e r fil aemojur.ec al de la figura 8, en e l que se San dibuja­

*
do los elementos necesarios tanto paro e l  alojamiento del ñau-

1 mótlco comió para los radios.
> Obtenido e l p erfil en prensa de extrusión, se curvan
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a l diámetro adecuado efectuando aespuós la soldadura a tope

da sus extremos por medio de máquinas adecuadas a aata fun-

■i ción.
\ Posteriormente ae procede a l taladrado de loa agujeros.

¡
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donde se insertan las oabenaa da los radios y por illtimo e l  

acabado puede consistir bien en un sencillo pulido eleotroli-
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tico bien en un anonlzado en eX color que se estime conve­

niente .
Este modelo es realizable especialmente en aluminio y 

sus aleaciones y admite toda elaae de modificaciones de data

lie  que no altanen, su fundamento»

- N O T A  -  :-

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de este modelo de Utilidad,en Espafía,

por veinte años, son los siguientes:
Ifi.- Llantas extraídas en aluminio, para vebóeulos, ca­

racterizadas porque por extrusión a prensa se obtienen perfi­

les en forma de 7 abierta con los extremos de laa patillas  

reforzados y con Hendiduras longitudinales a lo largo de las 

mismas» por fuera, determinándose la  Xtenta por curvatura de

tramos de estos perfiles y soldadura a tope.
2a,_ llantas extraídas en. aluminio, para vehículos, ca­

racterizadas porque una vez constituidas como se describe, en 

la reivindicación anterior, se procede al taladrado de los. 

agujeros donde se insertan las cabezas de los raaios, y s i  

acabado consistente en un pulido mecánico o electrolítico .

3.B.- llantas extraídas en aluminio, para vehículos, e»~ 

gán reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque son 

susceptibles de acabado por oxidación anódica en e l color que

so estime conveniente.
4fi.- «LUMIAS EIOTJXDAS M  AH1-U-T0, PARA tEIÜüUlOS". 

Ta l y como se ha descrito en la memoria que antecede, 

■re ore sentado en e l  dibujo que se acompaña y para loa fines

que se han especificado»
Consta la presenta memoria descriptiva de tres Hojas

escritas a máquina por una sola cara.
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