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w1 objeto de 1a prescnbe sollcitua de ModeIO‘de Utili-
ded, se yefiere a llentas extruidas en aluminio, para vehicue
los aspecialmenze bicioletas ¥ motoclcletas, ouyas carache~
riaticas de novedad les proporcionen la cualidad de aportar

5 a la funcién a gue 956 destinan, las giguientes vent&aaS*
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a.- Se obtienen en forua continua por extrusién, siendo
por lo.. tanto fapricadias con muy POCO coste de produccidu,
b.- Los aros quedan constituidos por curvatura del per-
£i1 v soldadura a tope,
~ Ce- Tos aros son susceptibles de acabado por pulido en
paflo elecvrolitice,

d.~ Los aros sou susoeptibles de i nuevo acabado por
oxidacibu anddics gue les imparte coloracidn atractiva iual-
terable,

g.- Aunque creados estos perflles para biciclebas y uo-
tacicletas, Sou ubiligables asimisme en autondviles y toda
clase de ruedas de vehfculos.

Iss llantas de bicicletas se fabrican normalmente e~
pleando fleje de acero al que mediante un tratamiento adecua-
do se da una forma CQLO la gue se representa én la figura 1;
conseguida esta curva se curvan y sueldan quedando preparadas
para posteriores tratamientos, Couo €S8 el taladro dellqs ra-~
dios. . |

®1 objeto del presente Modélo‘de Ttilidad es la con~
fecoidn de llantas de bicicletas en aluminio partiendoe de un
perfil semejombo al de la fiéara 2, en el que se hen dilbuje-
do los elementbs‘necesarios tante para el alojamiento del neu-
mético como para los radios.

Obtenido el perfil en prensa de extrusién, ge curvan
al difmetro adecuado efectuandc despuéds la seldédura a tope
de sug extremos por medio de mdguinas adecuadas a esta fun-
ciéﬁ.

Posteriormente se€ procede al taladrado de los agujeros,
donde se insertar las cabezas de 10S radios ¥y por dltimo el

acabado puede oonsistir hien en un sencillo pulido electrolf-
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tico bien en un anonizado en el color eue 58 estima ccnvé?
piente.

Este lodelo es realizable especialmente en aluminio y
gus alesclones y admite toda clage de modificaciones de dete-
lle que no elterem su fundamento.

e NOQTA =:-

Ios puntos de invencidn propia y nueva {ue se presentan
para que sean objete de este lodelo de Utilidad,en Enpafia,
por veinte aflos, son los s1¢ulentes*

10.~ I&ant&s exbruidaes en aluminio, para vehbculos, ca-
racteriZadas porgue por extbrusidn a prensa se obtienen perfi-~
les en forma de V abierta con los extremos. de las patillas
reforzados y con pendiduras longitudinales a lo largo de las
mismas, por fuera, determindndose la lasnta por curvatura de
tramos de estos perfiles ¥ soldadura & tope.

28,~ Ilantas extruidas en.alumiﬁic, para vehfculos, ca=
ragterizadas porque una vez congtituidas como se describe en
la reivindicacién anteriﬁr, se procede al taladrado de los
agujeros donde se jnsertan las cabezas de los radios, y &l
acabado consistente en un pulido mecdnico © electrolitico.

30,- Llantas extruidas en aluminio, para vehiculos, ee-
g&n raivindicaoionas anteriores, caracterizadas porgue son
suscepbibles de acabado por oxidacién anbdica en el color que
se estime convenienté. ‘

40, "LLANTAS EXTRUIDAS EN ATOLINIO, PARA VEHICULOS".

Tal y oémo se ha desaerito en la memoria que anteceda,
representade er el dibujo que se acompaiia y para loa fines
que se han espacificado.

consta la presente memoria descriptiva de tres hojes
eseritas a miquina por una sola card.

agdrid, 30 de J& nl

de 1955
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