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31 presente reg istro  de Modelo de U tilidad,



tiene por objeto garantizar la  explotación exclusiva 

en todo el Territorio Nacional, Colonias y Protec­

torado de Marruecos de una maquina para temple su­

perficial.de engranaje.s,'diente por diente, tal y 

como se describe a continuación y se representa 

gráficamente a título dé ejemplo en el plano que 

se acompaña a esta Memoria.

TM el mencionado plano presentado en forma 

y tamaño regls-mentarios (tipo 31 X 41 ems) se han - 

dibujado las figuras que se indican seguidamente;

Figura 1 -.-  represente, la  máquina de p erfil.

Figura 2̂ =,- representa la  misma máquina d$ 

la  Fig. 1^, vista de frente. 3sta máquina se com­

pone esencialmente de un bastidor 1, formado de 

perfiles laminados, soldados o remachados, que so­

porta dos columnas metálicas unidas en la parte 

superior por una traviesa f i j a  3.

Estas columnas %, sostienen una traviesa mó­

v il 4, a adturas regulables mediante la  acción de 

dos tornillos 5, que encajan en dos tuercas de la  

traviesa móvil 4, no visibles en la' figura.

Estos tornillos 5, son accionados manualmen­

te mediante la  manivela 6, que lleva calada en su 

eje una rueda dentada 7, la cual transmite su movi­

miento a otra de análogas características, calada 

en e l eje 8, mediante la  acción, de una condena 9.

El movimeinto del eje 8, se transmite a los tornillo 

5, por dos partes de ruedas dentadas cócleas 10.

la  traviesa móvil 4, soporta una, corredera 

11, orientabie mediante los platos 12, puliendo ser 

fijadas en una posición determinada, con la  inclina-
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eián a.petecida y estando dispuesta de forma que, 

puede fijarse  a e lla  el soporte universal (a) del 

medio de calentamiento y-temple (5),. soplete á in­

ductor de alta frecuencia con .ducha de enfriam&nto 

acoplada.

Con independencia del movimiento de giro que 

puede darse a la corredera 11, esta tiene un movi­

miento cronométrico de translaccidn cuya velocidad , 

puede variar entre 0,1 y lo metros por minuto. Este 

movimiento puede ser regulado hidráulicamente % 

mecánicamente, entre l&s límites anteriormente es­

pecificados.

nos engranajes a templar son fijados sobre 

un eje horizontal o vertical. Hh el caso de en­

granajes de dimensiones, que es el q¡ie sirve de 

ejmplo, e l eje es horizontal y descansa, bien sobre 

cuatra coÉdllos 13 ¡ segunse indica en las figuras 

1  ̂ y 2̂  del plano que acompaña a esta Memoria, o 

bien entre pantos, mecanismos ¡yabos que -permiten 

la  rotacián de un diente de engranaje entre cada . 

operación parcial del temple.

El engranaje es contenido en un dep.ásito 14, 

que recibe las aguas del temple, montado sobre un 

soporte 15.

El conjunto Sdepásito y sopnyte" en mávil, : 

ya que está provisto de ruadas 16, cuyo camino de 

rodadura.son dos carriles 17, f i jo s  a l bastidor de 

la máquina,

Fd;jGIONlli.IMTOí

para el cargue y descargue de los engranajes 

el conjunto "deposito y soporte" gas descansan so­

bre los ra iles mediante ruedasm se separa de la
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proximidad del soplete ó inductor..

Una vez cargado en engranaje y colocado en

el depósito, entre puntos o sobre rodillos,' es acer­

cado el "depósito soporte*' en la posición convenien­

te mediante la  acción de un oalzo.

Ri caso de engranajes de grandes dimensiones, 

Óstos son fijados alrededor de un eje vartiácal fue­

ra de la  máquina, a una distancia que depende de su 

diámetro. En este caso, el desfilado para el calen­

tamiento y el temple se hace verticalmente a lo la r­

go de lo.s flancos de los dientes.

Una vez situado en engranaje se acerca a ól 

la.traviesa móvil d, por medio de la manivela 6, co-' 

locado el medio de temple a la distancia requerida 

y se regula la velocidad de translación que se quie­

re dar a la  corredera y al medio de temple, de acuer­

do con la  penetración de temple que se desee obtener.

El ser orientable la corredera, 11, permite 

hacer desfilados horizontales, verticales o con un 

ángulo de inclinación cualquiera. Esta disposición 

es muy importante, ya que permite templar engranajes 

cuyo eje es vertical u horizontal. Igualmente pue- 

deb ser templados engranajes cónicos dando una in­

clinación adecuada al,porta- soplete o porta-indica­

dor.

Reglamos todos ios elementos da la  máquina, 

se pone esta en marcha verificándose el temple da 

forma gradual al desfilar el medio de calentameinto 

y temple a lomlargo de los flancos de los dientes. 

Cuando ha sido templado en diente se dá un pequeño 

giro al engranaje para poner en disposición de tra­

bajo el siguiente, a mano o por msdio de una carraca

95.
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o le un divisor repitiéndose este cielo le  operacio­

nes para tolos y cala uno le  los liantes le la  ráe­

la  que se lesea templar.

VHÍTAJAS.-

Las ventajas le esta máquina le  temple son 

muy estimables, ya que permiten templar le forma 

aconómica y racional engranajes que por sus limen- 

siones no puelen templarse o se'templan con mucha 

l i f Ic u lta l en horncs le mccfla y siguienlo las nor­

mas le í  temple olásico. Por otra parte, se requiere 

que al tiempo que lasp partes superficiales le los 

engranajes adquieran luraza para resistir  bien las  

presiones y roces, el adoleo o corazón la los mis­

mos conserven su tenacilal. Estas cualidades se 

logran satisfactoriamente mediante el empleo le  la  

máquina descrita en la ^emoris precedente.

Apartes le estas estimables ventajas, posee 

esta máquina de temple, la  le gran rapidez y preci­

sión le colocación le í  diente a templar en frente 

le í  medio le calentameinto y temple al mismo tiempo 

que una gran sencillez le funcionamiento que hhorra 

una mano le  obra especializada.

ios materiales, forma, tamaño y lispisición  

de los elementos ŷ  l e l  conjunto, serán susceptibles 

le variación, siempre que este cambo no altere la  

seencia le í  invento a que nos venimos refiriendo.

Los tórminos en . que queda redactada la presen­

te memoris descriptiva son ciertos y f ie l  refle jo  le 

lo que se pretende registrar como Modelo le Utilidad 

debiéndose tomar en sentido amplio y nunca lim itati­

vo.



130.

135.

140.

145.

150.

155.

El peticionario se reserva asimismo e l dere­

cho a obtener los oportunos registros complementa­

rios por los perfeccionamientos que la  práctica y 

uso continuo del invento le puedan i r  aconsejando;

IT o T A DE

R E I V .  IN. D ' I G A C I C N B S .

-O -0-0-0-0-O-0-0-0-0-0-O-O-0-0-

Se reivindica como propia y nueva invención 

a, favor de doña Elisabeth Quentel de Brochdn, de na­

cionalidad francesa y domiciliada, en Madrid, por 

los extremos, siguientes:

PRIMERO.- Máquina para temple superficial 

de engranaje, diente por diente, caracterizada por 

una corredera orientable que-lleva un soporte univer­

sal del medio de temple y animada de un movimiento 

cronométrico de translacci&t mientras el engranaje 

queda f i jo y cuya velocidad puede reglarse mecánica 

¿ hidráulicamente entre 1 cm. y 10' metros por minu­

to a le  largo de los dientes dal engranaje a templar, 

pudiendo este ser recto, c&iico, colocado horisontal, 

vertical d oblicuamehte.

SEGUNDO.- Máquina para temple superficial 

de engranajes, diente por diente, caracterizada por 

una traviesa mdvil soporte de la  corredera orienta- 

ble, reglable en altura para el acercamiento del me­

dio de temple s.l diente a templ-ar.

TERCERO.- Máquina para temple superficial de 

engranajes, diente por diente, caracterizada por un
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bastidor formado de dos columnas y de una traviesa 

f i j a  sobre la  cual un eje y dos picones cócnicos 

mandados por una cadena y una manivela mandan a s a  

vez dospiaones cónmcos solidarios de dos husillos 

da reglaje en altara de la  traviesa móvil.

' COARTO.- máquina para temple superficial de 

engranajes, diente por diente, caracterizada por un. 

conjunto deposito de recibimiento de las aguas de 

temple y soporte del engranaje a templar, desplazá- 

ble sobre carriles para separar el mismo de la  pro­

ximidad del medio de temple para el cargue y des­

cargue.

Q U I N T O "MAQUINA PARA TÊ íPLE SUPERFICIAL 

DE MURAN AJES, DIWTE POR DIENTE."

Tal y como queda descrito en la  Memoris pre­

cedente y para, los fines que enmla misma se dejan 

bien espicificádos.

La presente Memoria descriptiva, consta de 

siete hojas foliadas y mecanografiada por una sola 

cara,, ala que se la  une otra de .planos pasa la  mejor 

comprensión de lo que se pretende registrar.

Madrid, veintisiete de Junio de mil novecien­

tos cincuenta y cinco.

1. A. de DOÑA ELlSáBETH QUENTEL DE BROCHON,

E. Rodriga^ ivas.

P.P.
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