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'MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE afios

R en-EBpaﬁa,'a ravor de Dn.iuan MARIQUE AILZURU, domiciliado

en Pasajes -Anoho (Guipuzooa) calle Blaa de Lezo 16,por:

" NUEVO MOLDB~RECIPIENTE cn.mmxco DEL TIPO MONOLITICO Fi-

BRICADO A MAQUIHA“" ' ' .

MEMORIA DESCRIPTIV A

- 1a invemoion Que con ellpresente Tegistro se soliciia,
tiene par objéto garaptizar a su GOheeaionario la explota-
cion exolusiva en todo él territerio nacional de un nueve
molde—reoipiente del tipo oilindrioOPmonolitico fabrioado
a maquina.‘ L *

Los reoipientés o] depoaitos de cemento fabrioados con

.maga de tipo aglomerado de cemsnto~y amianto y otras diver-‘,

Y fibras todas ellas mezcladas con agua .y rabrioados en-

teramente a maquina,(Reciplente y fbndo de una sola pieza)

del tipo menolitico oonstituyen une autentioa novedad
Estos recipientes .cOomo decimos anteriormente estan ra-

brioadoa enteramente a maquina ¥y son vardaderamente monoli-

tiOQS.Nada_tienen que vez los varios sistemas o Hmodos con~



que son rabriéados 108 conocidos hasta 1a fecha en el mer- .
cado naclonal que ae sirven de hojas suparpuestas, conjuntas/
. en fresoo de elementas estacionadoa y unidas de diversas rnr’

mas o asimisno 1os 1llamados de vibracion.

Estos depcsitos o recipientaa monoliticos glimingn to—
talmentm cualquiez' defecto de formaoion ¥y la oaps uidad de |

© los mismos son variables 6 sea que =6 fabrican segun las n@-
oesidades qel meroado, alendo su cepacidad de SD.mo,aoo,has~‘
ta 1000 litros.Ademas da las comunes aplicaciones cono. depo-
»sitos de agua propiamente dicho, se pueen emplear al ser mo~
nolitioos como depositos o recipientes pars 1nstalaciones de
caleraccion mfta etc.eto. I .

7 Pare mayor camprension del objeto de la patente haoe- .
mos referencia al dibujo adjunto en 1os que ls rigura l° 5
represen’sa ‘en perspeotiva el deposito y Teoipiente rabrioa-'
do enteramente a maquina Yy del tipo monolitioo, siendo,-l-

' esPesor o pared del reoipiente,-z- hueco o capacidad del re—i
cipiante 93- rebordes o refuerzos, g cuez'po del reoipien— '
te 05- fondo que constbtuye con el cuerpo una sola pleza :f‘a-
bricado entremanete a maquina. ’

A oontinuaoion deacribimos el procedimiento del reci- -

'piente que ea como sigue- . .

be prenara la ‘nessa - ael tipo agl omerado con eanento, .

) s am:Lanto y otrae fibran diveraaa mezeladas todaa ‘ellas oon

45e~ " : }\agua y una vez mezclads da masa Se vierte entre ‘61 molde '
o ‘fcrmadir y el comtramolds, -
.18 fabricacion de eSt o8 recipientes constituye hacer

girar el molde rormador sobre unnoilindro des;glazable 1}.&..

RPN , mado eontramolde al unieonn del aparato o pala we fox:ma el

: . D BQe~, o ando del reoipiente. -




r que se introduoa dentro del molde formador.

Para obtener un espesor deteminado que varis segun 1a

oa_pao:.dad del mi ano lleva el clindro u. disPnsi‘bivo regula
dor o sea que oyando menos espaclo exists entre el molde » -

fomador y - el omtramolde el esPasor ‘del reoipiente que deaea- :

mnos fabrioar es menon al unisono del apurato que forma al

fondo q,ue esimismo le a4 el gruesa o esgesor ﬂgual que el
de J.aa paredes dal reoi-piente.

[

S6 oomplemanta es’ca rabricacion oon ux tiro en vaoio
Este lleva en toda su suneriioie unos orificias para la

absorcion dol agua lg cual por el tiro en vacio sale ruera

ael molde o recipiante fabricado al absorver el agua,qusdz

la mada de eemento, amiantc y. las divereas ribras camplataman

.te seco. _-“ T e .

Y

Veriﬁ.cadv eata operaoicn se eaca el molde fo:_:madq( de
su molde i‘wmador. N |
| Segun Sea el tamaiio o Oapaoidad de los renipimtes a fa~s

hrioar ios moldes fomador y oontramolde son variablea en lon-,"_

' gitud y diametroo :

mtre otras muohas ogbe dea‘bacar laa siguien'bes vente~ ',:

jaa.yno de los tipos de recipientes conocidos en el mercado <

_eq’cé rabr:l.oado con ho jas. superpueetas 0 oonjuntas en rreaeca '
con un fondo postizo y soldado en fresoo a1 reoipiente ooss.

 que oari este jprocédimiexito‘-m anula ya que e8 de una sola

pieza y zu romaleza el muoho mayor-y por 1o tanto al aer

fabrioado totalmente 8 maquina y ser del tipo monolitico ﬂcf

transpira ¢ suda. ' , : S .,

~°

;ambien se fabrican recipientes con moldea 11amudoa ea—-ﬂ ~

taoionados o vibrado& ,pero su fabricacion o8 costoaa oon ung -
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este recipienae del tipo monolitico.

Desoritaa aufioientenente las prinoipalea oaraoteris-‘
‘tioas del invento 86 haoe oonstar R: lcs efectos oportunos .
que tento la fnrma tamaﬂo dimansionea materialas 8 emplear

y modos de 1levarlo a la praotioa, pod rgn ser objeto de va-

‘risoion siempre que oon ello nad se aambie altere [ modirique;
| La idesfundamental del’ inventd. ‘
Se deolaran de propiedad y novedad para todo el

terrbtorio nacional sus oolonias ¥y proteotozado las siguien

_ tese j{ . : L
. - .« PREIVINDIGACIONES S

. . - ‘ - Vl‘-‘.-n‘uevo molde-reoipiente oilindrico del tipo monqlitioo
: fsbricado a mequing oaracterizadq par que comprende constituir

un recipiente de aglomerado son . oemento,amianto y ﬁ:braa do

9B > tqdc 'de fondo y caredes oilindricas de diversos.grueBos y
S iamai’iés Oaraoterizandoae ademas pbi‘ Qué an la'péi'te suﬁeriol‘.?‘;?i

de su booa L 1nferior de union ool @) fondo,ae halla consti
\ | tuido por unos rebordea que refuerzan el conjunto. s T
&, . 2%-NUSVO MOLDE-RECIPIENTE GILINDRICO DEL TIPO MONOLITICO -
N - " 100 FABRIGADO A MAQUINA"" | o
\ | : “ Lal ¥y ocomo queda deacrito en la preoeﬁente memoria

dsmoriptiva que consta de oua’cm hojas esoritas & maquina

por ung sola de sus oaras R otra de dihujos ‘que lg ilustran.r
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