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M E M 0 R I A D E S C H I  P T I  V A.

Lá invención que con e l presente reg istro  se  s o l ic ita , 

tiene per objeto garantizar a su concesionario la explota­

ción exolusiva en todo e l  te rr ito r io  nacional de un nuevo 

mólde-recipiente del tipo  oilindrlco-m onolitico fabricado 

a maquina. * .<

Los recipientes o deposites de cemento fabricados,con 

masa de tipo aglomerado de cemento y amianto y otras diver­

sas fib ras todas e l la s  mezcladas con agua y fabricados en­

teramente a maquina,(Recipiente y fondo de una sola pieza) 
del tipo  monolítico constituyen, una autentica novedad, .

¡ Estos recip ientes como decimos anteriormente están fa­

bricados enteramente a maquina y son verdaderamente monolí­

tico s .Nada tienen que vez los varios sistemas o modos con-
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que son fabricados, los conocidos haeta la  facha an a l  mer­

ca do nacional qua se sirven de hojas superpuestas, conjuntas 

en fresoo de elementos estacionados y unidas de diversas far 

mas o asimlaao los llamados de vibración.
Batos deposites o recip ientes monolíticos eliminan to­

talmente cualquier defecto de formaoion y la capacidad de 

los mismos son variables o sea que se fabrican según la s ne-. 

cesidádes del mercado, siendo su capacidad de 5o,líK),300,Me­

ta  loco l i  tros,Ademas de la s  comunes aplicaciones como depó­

s ito s  de agua propiamente dicho, se  pueen emplear a l  ser mo­
n o lítico s como depósitos o recip ientes para instalaciones de 

oalefaoclon nafta e tc .e tc . '
Para mayor comprensión del objeto de la patente hace­

mos referencia a l  dibujo adjunto en los que la figura 1$. 

representa en perspectiva a l  deposito y recipiente fabrica­

do enteramente a maquina y del tipo  m onolitico,siendo,-1- 
eapesor o pared del recip ien te ,-3- hueco o capacidad del re­

cip iente ,93- rebordes o refuerzos, -4- cuerpo del recipien­

te 05- fondo que constituye con e l  cuerpo una sola pieza fa­

bricado entrane net a a maquina.
A oontinuaoion describimos e l procedimiento d e l rec i­

piente que es como sigue:
Se prepara la masa del tipo aglomerado con semento, 

amianto y otras fib ras diversas mezcladas todas e l la s  con 

agua y una vez mezclada da masa se  v ierte  entre e l  molds 

formadir y e l  contramolde,
La fabricación de estos recipientes constituye hacer 

g irar  e l molde farmador sobre unnoilindro desplazable l la ­

mado contramolde a l  unisono del aparato o pala que forma e l 

fo^do del recipiente.. - . ,
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oapaoidad del mi ano lleva e l clindro u d ispositivo  regula 

dor o sea que oyendo menos espaoio ex ista  entre e l molde 

fomador y  e l ocntramolde,el espesor del reoipiehte que deeea- 

mos fabricar es menos a l  unisono del aparato que forma e l  ' , 

fondo que asimismo le dá e l gruesa o espesor igual que e l 

de la s  paredes del reci-piente.

Se complementa esta fabricación oon un t iro  en vacio 
que se introduoe dentro del molde formador. *

Este lleva en toda su superficie  unos o r if ic io s  para la  

absorción del agua la  cual por e l t iro  en v ad o  sale  fuera 

del molde o recip iente fabrioado a l  absorver e l agua,queda 
la masa de cemento, amianto y la s  d iversas fib ra s oompletamen 

te  seoo. . ' ,.
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Verifioad& esta operación se saca e l molde formado# de 
su molde formador#

Según sea e l  tamaño o oapaoidad de lo s reaip ientes a fa- 

brioar los moldes fomnador y oontramolde son variables en lon­

gitud y diámetro.

Entre o tras múohas oabe destacar la s  siguientes venta- , 

jaa.gho de los t ip o s  de recip ientes coñooidos en e l  mercado 

está fabricado con hojas superpuestas o conjuntas en fresco

con un fondo postizo y soldado en fresco a l  reoiplente cosa, 

que oon este procedimiento se .anula ya que es de una sola 
pieza y su fortaleza e s  mucho mayor y por lo tanto a l  ser 

fabrioado totalmente a maquina y se r  de l tipo monolítico no 

transpira o,suda.
También se  fabrican recipientes con moldes llamados es- ^ 

taoionados o vibradas ,pero su fabricación .es costosa oonuiK; 

perdida de tieápo considerable y no reúnen la s  con d icion es^-.
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Desoritas su fio  i  en t enen t  e la a principa lea oaracterie- 

tio a s del invento se hace Constar a loa efectos oportunos 

que tanto la  forma tamaño dimensiones m ateriales a emplear 

y modos de llevarlo  a la practica, podran se r  objeto de va- 

riaoion siempre que con ello  nd se cambie a lte re  o modifique 

la idesfundamental dal'inventó.

Se declaran de propiedad y novedad para todo el 

te r r ito r io  nacional sus oolonias y protectorado 3a s s i  guien 

teag '

' R E I V I  N. D I C A C I 0 N E S.
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is.-Nuevo molde-recipiente oilindrioo d e l tipo  monolítico 

fsbricado a maquina caracterizado por que comprende constituir 

un recipiente de aglomerado con oemento,amianto y fibras,do  
tadcfde fondo y paredes c ilin d ricas de di versos, gruesos y  ̂
tamaños,oaraoterizandoae ademas por que en la  parte superior ' 

de su booa e in ferio r  de unión con e l íóndo,sé halla consti 

tuido por unos rebordes que refuerzan e l conjunto. . *

8a.-NUEVO MOLDE-HECIPIENTE CILINDRICO DEL TIPO MONOLITICO - 
FABRICADO A MAQUINA"".

Tal y oomo queda descrito en la preoedente memoria 

descriptiva que conata de Cuatro hojas e sc rita s  a maquina 

por una so la  de sus caras y otra de dibujos que la ilu stran .




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



