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MODEBLO
DE
UTILIDAD

para #wCORONAS DE CIERRE Y SUS COMBINAGIONES GON LAS PAREDES DEL
RECIPIENTE 4 QUE SE APLIQUEN®, a favor de la firma estadouniden-
e AMERICAN FLANGE & MANUFACTURING Go. Inc,, domiciliada en NEW
YORK, 20, N.Y, (EBE.UU.), 30 Rockefeller Plaza.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a coronas de
cierre y a sus combinaciones con las paredes del reciplente a
que se apliquen,

Abarca la invencidén las coronas de cierre y las combina
ciones de la misma con las paredes del recipiente y trata par-
ticularmente de coronas de cierre para paredes de reciplente
donde eetas paredes estan formadas desde hojas pre-revestidas y
con combinacianes de dichas corcnas de clerre con las paredes
del recipiente,

) El embarque de reciplentes de aoeré, particularmente
en la categorfia de barriles y bidones de acero, ha aumentado en
el curso de los afics hasta un punto tal que se reconoce a es-
tog recipientes como el énvase més esencial para la expedi-
cidén de una variedad de mercancias, Han encontrado un amplio

mercade en el transporte de mercancfas que noc afectan o no son
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afectadas, por el acero sin revestir de que estén hechos tales
envases. Tan Gitiles y efectivos han probado ser gque ha surgido
una demenda para la fabricacidn de dichos recipientes con reves-
timiento interior pera proteger las paredes de los mismos con-
tre corrosién y & las mercancias contra contaminacién, etc. por
el material de las péredes del recipiente, y la Industrie ha en-
contrado que tales revestimientos pueden ser eficezmente emplea-
dos., |

Desde casi el comienzo del bidén de acerc de peso ligero
bha sido préctica reconocida revestir el exterior de los mismosg
pera proteccién del acero y para darles apariencia atractiva y
distintiva. Durente muchoe afioe esto se ha hecho lntando o
barnizande los bidones después de formados. Los resultados son
razonablemente satisfactorios perc este prooédimiento de reves-
tir requiere considersble trabajo, instalacidn y sitio para la
necesidad, entre otras cosas,de aplicar el barniz a los bido~
nes terminados, cocerlos en horno y después, ademis, o alterna-
tivemente, llevarlos a dietancie considerable & través del ai-
re para permitir que el barniz seque, Similares trabajos en el
revestimienteo de los interiores de bidones sonjuntados, particu-
larmente sl no son del tipo de cabeze separable, implican tantes
factores adicionales que los resultados alcanzados escasamente
compensan el esfuerzo desarrocllado.

En afios recientes, a lo menos un fabricante desarrollé re-

vestimientos exteriores que pod{an ser aplicados a hojas plenas

entes de su fabricacidén de bidones y que resistian los roces y
fracturas en las fases comprendidas e instalacidn empleada en

la formaeién de bidones & base de tales hojas. Mas recientemen-
te han sido desarrclledes revestimientos destinados a forro in-

terior de bidones y su aplicacién a hojas planes para resisgtir
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la formaoidén de bidones & base de dichas hojas sin serior roces
o fractures. Clertos de estos revestimieatos, come los revesti-
mientos exteriores antes mencionados, no sole se adhieren bien
2l metal sind que son tembién tenaces, Otros, tales como Saren,
se adhleren bien al metal y son buenos revestimientos para im-
pedir el contacto de los productes alimenticiocs con el metal del
recipiente, pero se frecturan ficilmente, ,

La aplicacién de coronas o bogquillas de ecierre & sberturas
en tales hojas revestides y la formacién de las hojas para reci-‘
birlas ha traido consigo problemas embarezosos. La perforacién
y estampado de esas hojas, de la manera hasta ahora practicada,
y la accién de coronas de cierre existentes asegurdndolas en di-
chas perforacidnes no pueden ser seguidas donde las hojas fuerah
pre;revastidas exterior o interiormente sin la probabilidad de
gerias asperezag o fracturas del revestimiento. Cuando el re-
vestimiento en el exterior del bidén es raspado o fracturado en
la cebeza del mismo, crea enveses de fee apariencia y ademés

queda el metal enteramente expuesto a probeble corrosiém. As{

" la completa eficacia del biddn se plerde y la calidad del pro-

ducto se reduce. Cuando el revestimiento interior del bidén es
sialamente raspado o fracturado, en un sitio donde el contenido
del bidén puede ponerse en contaoto con é1, el bidén se vuelve
inadecuado para conteneé, como envase revestldo, productos tales
como los elimenticios y quimicos, ya que probablemente serian
conteminados por venir a contacto con el métal. En consecuencila
ba spurgido una gran demanda para coronas de cierre y procedimien-
toe de aplicacién que puedan ser empleadoe evitando estae oceusas
de rechazo de bidones como un preducto comerciel mientras que,

al migmo tiempo, se establecea los siguientes principies de cie-

rre eficaz y mantenimiento de precios de cierres,
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Loe solicitantes ente esta demanda han resuelte el proble~
ma de una manera {ntegra y econémica, aungque al hacerlo as{
han deserrollado una nueva construceidn de corona y un fuevo
procedimiento de formarle as{ como une nueve combinacidn de co-
rona de cierre con una abertura de pared de recipiente, Esto
ha gido realigzado siguiendo la préctica pre-existente en exten-
‘gidn bastante para evitar cambios de material en la fabricecidn
o en la mequinarie de aplicacidn con la que mas tarde todos los
fabricentes de bidones del mundo estén equipados. Ademés, las
coronas de cierre de la invencién permiten la aplicacidn a e-
llas de tapones de oierre y precinte de la manera por la cual
los trabajadores en el Arte estan acostumbrados,

En consecuencia, un primer objeto de la invencidn es mejo-
rar corocnas de clerre y la aplicecién de las mismas a las pare-~
deg de lés recipientes.

Otro principel objeto es el de proveer tales mejoras en re~
lacién con hnjaa'dq pared de recipiente pre~revestidas.

Otro objete principal es el de proveer procedimientos per-
feccionados para la formacién de coronas de clerre.

Otro objeto es el de proveer coronas de clerre para; y le
aplicacidn de les mismas &, hojas empleadas en la formacidn de
peredes de recipientes que son 1gua1menterefioaeea'ai les hojas
estén sin revestimiento o ei estén pre-revestidas, sea exterior
o interiormente, o por ambos costados.

Otro objeto es el de proveer tales coronas de cierre para,
y la aplicecidén de las mismas a, hojas de pared de recipiente
pre-revestidas sin perturbar el revestimientoc en el exterior o
en el interier de los mismos.

rodavia otro ocbjeto es el de proveer coronas de cierre ta-

les que no pueden contaminar el contenido de los citados reci-
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pientes de expedicidn o ser contaminados por dicho contenido.

Un ulterior objeto de la invencidn es el de proveer coronas
de cierre tales que su formacidén permita la recepecidn de elemen-
tos de cierre los cuales similarmente impidan la contaminacidn
del contenido del rgcipiente.

Adun otre objeto ulterior es el de proveer tales coronas de
eclerre y su aplicaciln a las paredes del recipiente de suerte
que une del recipiente para mercanciae no contaminantes estara
preservado después que el reciplente no esté ya en uso para el
transporte de productos sometidos a conteminacion por el metal
de las paredee de dicho reciplente.

Otroe y mas detalladoe objetoe de la invencidén serén en par-
te evidenclados y en parte puestos de manifiestc en la descrip-
cién de la invencidén dade en relacidn con las figuras de las tres
lémines de dibujos adjuntas, todo ello como ejemplos de realiza-
eién pero sin caracter limitativo. ‘

En los dibujos:

La fig. 1. es una vista en planta desde arriba de una corona
de cierre de acuerdo ocon la invencién.

La fig. 2. es una seccién vertical de la misma, dada segin
la linea 2-2 de la fig. 1. y mirando en direccidén de la flecha.

La fig. 3. es una elevacidn frontal de la corona de cierre
de la fig. 1., tal como se veria desde el costado inferior de la
misma.,

La fig. 4. es una seccidn fragmentoris dada segin la linea
4.4 de la fig. 1., y mirando en direceidn de la flecha.

La fig, 5. es una vista en planta desde arriba de una hoja
de corona parcialmente formada asentada en el elemento matriz
hembra antes de la formacidn de los elementos resistentes & la

rotacién del cuello de la corona.
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La fig. 6. es una seccion vertical de los elementos de matriz\‘
macho y hembra en posicién para formar el cuello de la corona y
mostrando la hoja de origen de la corona en su sitioc de colocasidn
en ol elemento de matriz hembra, como en la fig. 5.

La fig. 7. es una seccién horizontal del elemento de matriz
mecho dada segin las 1{neas 7-7 de la fig. 6. y mirando en la di-
reccién.de las flechas.

Le fig. 8. es una seccidn vertical, similar a la de la fig.

6., mostrando las partes de matriz en la posicién final en que el
cuello de la corona ha sido ya formadé.

La fig., 9. es una vista en perspectiva fragmsntoria de une

seccidén de trozo de bidén formado para la recepeidn de la corona

terminada de las figuras 1. a 4.

La fig. 10. es una elevacidn, parcialmente rota y moatrada
en seccidn, de un conjunto completo de lg corons de cierre de las
figuras 1. a 4., con la pared de recipiente de la fig. 9.

La fig. 11. es una vista similar incluyendo, ademés, uan tepén
de oierre y un precinto sobre al. '

la fig. 12. es una vista en plante desde arriba del conjunte
de la fig. 10, tal como se ve desde el exterior del recipiente.

La fig. 13. eg una vista en seccidn fragmentoria de un conjun-
to de pared de reciplente-corona de clerre, incorporande una capa
embridora de pléstico.

La fig. 14. es una visgta similar mostrando las parte de cuelle
de la cubricidn partida, dejande meramente un sellar{n cubriendo
le periferia de la base de corona.

La fig. 15. es una seccidn vertical fragmentoria de una forma
medificada de conjunto de pared de recipiente-corona de cierre,

La fig. 16. es una seccidn verticel fragmentoriea ae la modifi-
cacién de la fig. 15. incluyendo -la aplicacién a ella de la cubri-
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La Fig. 17 es una vista similer a la fig, 16 incluyendo a-

propiadas partes de tapén de cierre y precingo.

Refiriéndonos primero a la corona en sf y al procedimiento pa~-
ra formarls, como se ilustra en les figuras 1 a 8, a la corona
completa Be le da en general la designacién 1 y se ve que tlene
una base 2 desde le cual se extiende verticalmente hacla arriba
el cuello 3, bordeando la aberture 4 previsia por la corona. El
perimetro de la base esté mostrado agqui{ en forma de un poligono
que tiene cares planas 5 que, en la forma ilustrada, son en nﬁmero
de doce. Esta forma poligonal, con este nimero de caras, es elegl-
da para simetria con las cares planas formadas en el cuello, como
deapués aparacerd, y sirve para asir la corona mientras el inte-
rior del cuello estd siendo fileteado y escariado., Por otra parte
el per{metro de la base 2 no necesita ser de configuraci§n parti-
cular alguna excepto para la necesidad de alineaqién en la matriz
insertante y asido mientras el fileteado y escariado.

El cuello 3 estd formado por arrastre del mismo hacia arriba
desde la hoja de la cual estd formada la base 2 y subsiguiente
perforacidn de la misma para separar la parte superior y abrir en~
tonces el cuello para extenderlo en dngulos rectos con respecto a
la base 2.

Esto deja a las superficies interior y exterior del cuello co-
mo cllindros concéntrioos, Lo que se deseado, sin embargo, es pro-
veer suficientes salientes y partes planas en el exterior del cue-
1llo pare evitar la rotacidén de la corona con respecto al cuello
del tronco de biddn que la rscibe, cuando la corona estd unida a lg
pared del bigdén. También es de desear tener suficientes filetes.
deatro de la pared del cuello para la fuerte, eficaz recepcida de

un adecuado tapén de clerre, mientras es proviste un asiento de
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empaquetadura en la corona insertada, sobre los filetes, para enca-
Je de una adecuada empaquetadura llevada por la cabeza del tapda.

Estos extremos son realizados en una‘manera sencilla o i{ntegra,
de acuerdo con la invencidn. Primero el cuello de la hoja de corona
formada es insertado en una matriz, en su elemento hembra &, como
se i1lustra en las figuras 5, §>y 8. La superficie 7 de este ele-
mento de matriz rodeando al cuello 3 de la corona, se ve en las fi-
guras 6 y 8, y tiene una forma poligonal a ser impartida al exte-
rior del cuello 3, 4sf{ la parte central de las porcfones planas 8
de la superficie 7 se apoyardn en el mismo didmetro que el exterior
del cuello 3 pero ee desviardn desde el mismo en las esquinas 9
formadas en sus extremos. La base 2 de los asientos de coronas in-
feriores en la superficie superior 10 del elemento de matriz 6 si-
tien as{ la exacte profundidad de la corona dentro del elemento de
matriz,

El elemenfo 1l macho de la matriz, para usarlo en el estampado
del cuello de corona 3 de la hoja hacla afuera conforme al contorno
de la superficie 7, esté mostrado en 1l en las figuras 6, 7 y 8.
Este elemento estf asegurado a un martinete 12 de una prensa ade-
cuada.

El elemnto 1l macho de matriz es generalmente de forma de un
elemento cilindrico cﬁyo radio del base es substancialmente el mis-
mo que el radioc interior del cuello 3, dando ello una base de peri-
feria circﬁlar 13. Esta periferia, sin embargo, estd interrumpida
en un nimero de posiclones de su contorno, con costillas 14 exten-
diéndose hacis fuera en el mismo nfimero y en la misma espaciada re-
lacidn que las esquinas 9 de la superficie 7 del elemento de ma-
triz hembrae 6. Las periferias de las costillas 14 estén redondeadas
para obliger al metal del cuello de corona a fluir en los entran-

tes 9 de manera eficaz mientras se evitan fracturas del cuello y
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se preserva la vida de la matriz, Estas costillas 14 se extienden ”
tembién en tode la altura del elemento 1l de metriz, cuya parte su-
perior es recibida en un entrante 15 formado pare esto en el blogue
de matriz 12, Los extremos inferiores de las costillas a 14 estén
redondeados como se muestra en ;é_,para dar al elemento de matriz
una conduceidn o arranque pare el euello de la corona.

Asi, pere formar el cuello de dorona a la configuracidn desea-

da el elemento macho 1l es impulsado hacia abajo en el cuello 3,

~como ge ilustra en la fig., 8, en la deseada extensidn para proveer

un exterior poligonal de la altura que se requlere. Volviendo a les
figﬁras, tanto mes cuanto‘qué la parte central 17 de cada lado no
estd enteramente aplanada sind que conserva algo de la curvatura
original del cuello, Lo que es lmportante, sin embargo, es que

las quebradas esquinas de elementos 18, correspondientes a los en-
trantes 9, estén formadas con caras planas 20 y 21 que se extienden
ell{ desde las pequefias partes curvadaes 17 remanentes. As{ las que-
bras esquinas 10 sobresalen adecuadamente para rotacidn evitando
encaje con une forma similer impartide el cuello del tronco de bi-
dén, como muestra la fig. 9.

Interiormente el tronco del cuello no esté formado tan abrupto
sind que mas bien estd redondeado en depresiones 22 en el mismo nd-
mero gue el de esquinae 18 y en posicidn opuesta con respecto a e-
llas, Estas depresiones, sin embargo, evitan la formacidén de file-
tes cont{nuos en el cusllo, No obstente queda material suficiente
entre lés depresiones 22 pare permitir la formscidn de segmentos
83 fileteados de suficiente extensidn y reésistencie para recibir
eficazmente un tapdn de clerre,

Con obJeto de filetear estos segmentos el cuello 3 es primera-

mente escariado interiormente en 24 por bajo del extremo superior
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de las depresiones 22, Este escariado corta le parte pesterjor
del metal & lo menoe tanto cuanto les origenes de los filetes
& ser formadosg, de suerte que puede ser introducido un macho de
terraja pare efectuar el fileteado. Cada parte de filete de los
5. segmentos fileteados 23 se extiende a los extremos 25 de la agu-
da esquina de manera que cada segmento fileteado tendrd substan-
cial encaje con el filete del tapén de clerre insertado en. le co-
rons. También tal trazado agudo mejorard el contacto y el libre
recorrido giratorio del tapdén en la corcna.

10. En la fig. 4 se muestra una ligera modificacidén del antedi-
cho dibujo para hacer expedita la recepcidn de un tapdn por 1le
corona. hqui, el escariado del cuello 5 en 24 es detenido sufi-
cientemente por encima del extremo superior de los entrantes 22
pere permitir que se forme un filete completo 26 sobre los seg-

15 mentos fileteados 23, Esto no solo facilita el roscado del ta-
pén en la corona sind que también mejora el asiento de empaqueta-
dura de la empaguetadires de tapdn con respecto a la corona,

La seceidn de pared de recipiente formada para la recepcidn
: de las coronas, acabada de describir, estd mostrada en 30 en la

20% fig. 9. Agul el tronco de bidén 30 ha sido perforado en 3l y es
errastrado hacia arriba en cuello 32 bordeando equella perfora-
cibén. El cuello 32, en el dibujo de este figura, estd en forma
de poligono pera la acoplada recepcidn de la forme auhsténcial-
mente poligonal del exterior del cuello 3 de corona. As{ el cue-

25. 1lo 32 tiene plance 22 que se cortan en esquinas entrantes 34,
cuyes esquinas reciben cémodamente las salientes esquines 19 del
exterior del cuello de corona. |

La manera de perforar y formar el cuello de biddn en su tronco
aqui{ mostrado se efectda por operacidn aparte de matriz antes

30. de aplicar a el mismo la corona. Es también posible formar el
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tronco de biddén en cuello poligonal empleando un gencillo meca-
nismo de insertar corona de un solo golpe. Este mecanismo perfo-
re primero el tronco de bidén y, usando el exterior del cusllo

de corona como matriz macho, forma en cuello del tronco de bidés
a le deseada forma poligonal conforme la corona es en €l inserta-
da.

Una corona como la acabada de describir, esta ilustrada en
la fig. 10 apliceda completa a la perforacién de la pared del
recipiente. Aquf el cuello de corona 3 estd asentado dentro del
cuello 52, formado en el tronco de pared del recipiente; mieh-
tras que la base 2 de la pestans esté subyacente con res-
pecto al tronco de pared del recipiente rodeando por completo
la abertura del mismo. Una empaquetadura compresible 35 estd fi-
jada y en situacidn comprimida entre la superflcie superior 26
de la base 2 y lea superficie inferior del citado tronco de pared.
La empaquetadura 35 se extiente todo el recorrido desde el cue-
1lo 3 hasta le periferia 37 de la base 2. 4s{ la empaquetadurs
35 realize la doble funcién de obturar contra goteo del conteni-
do del recipiente y almohadiliar la base 2 de la corona con res-
pecto a le superficie inferior del tronce de bidén, Este almoha~
dillado, rasgo importante de la invencidn, evita cualquier frac-
ture del revestimiento o forro 38 llevado por la superficie inte-
rior dal tronco de pared del recipiente. En ausencia de tel almo-
hadilla el metal de la base 2 de corona, particularmente en su
borde periférico, podr{a probablemente morder completamente y
fracturar el revestimiento o forro 38 durante el presionado y a~
segurado de la corona en su sitio en la pared del reciplente,

Tal presionado i fijado de la corona en su sitio es efectusado
por adecuado mecanismo matriz actuando contra la base de corona,

la pared del recipiente spbre ella y la parte escariada del cuello
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de corona, pera asentar primero la corona.en:su gitio.en la aber-
tura y fijerla después, apretadamente enrél, Tal:fijaciba es efec-
tuada porencenutar la parte superior 29 dsl:cuello.-dewBorona,
hacia fuere y hecia abajo alfededor del extremo.stuperior-de la
pared de cuello del recipiente., Este encanutado es reaslizado por
un adecuado yunque en rizo que contacta una superficie 24 todo al-
rededor de su periferia y la estampa en forma de canuto que se ve
en seccidén recta en la fig. 10. El material de empaquetadura 35,
giendo mas flexible gue el material de forro 38, ebsorve cual-
quier conmocién impliceda en la fijacidn, Después de asegurada

la empaquetadura 35 sirve como un almohadilladO'para evitar cusl-
quier choque impartido & la corona desde el movimiento derla nis-
ma lo bastante lejos pare la periferia de su base de metal contsc-~
tando con el forro 38.

Como pera cualqulier revestimiento en 40 en la superficie ex-
terior del tronco de biddn 30, tal protecoidén serd similarmente
ejercida por la accién del almohadillado, ello seréa a lo menos
haste la posicidén 41 donde el ocuello vuelve hacia arriba. Podria
oocurrir cualquier fracture o rasponado del revestimiento en el
exterior del cuello 32, lo cual no es de particular consecuen-
cia para el liquide que no puede colectarse en él1 y también |
mientras que acabado recipiente esté en tréndito, el cuello 32
estard cublerto por el faldén de un precinto, Similarmente la
fractura o raspado del revestimiente o forro:en el interior del
cuello no traer{a consecuencis ya que no es visible y esta pro-
tegido por la empaquetadura 35 de cualquier.contacto con el con-
tenido del pegipiente.

Es desde luego obvio, pero no de menor importancia, que la
forma poligonal de acoplamiento del exterior del cuello de coro-

na y el interior de cuélle de tronco de biddén evitaréd cualquier
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rotacidn de la corona con respecto al tronco de biddn conforme
el tapén de cierre es atornillado en Yy fuera del cuello de la
corona,

Un tapén adecueado 45 pera cerrar la abertura en la corona
estd mostrando en su sitio en ella en la fig, 11, EiL tapén 45
tiene un cuerpe fileteado en tornillo en la parte gé cuyos file~
tes engranan con los flleteados segmentos 23, Los filetes 46 del
tapdn son, desde luego, contf{nuos y no segmentarios como el caso
de la corona, Bl tapén estéd rebajado en 47 sobre su parte &é de
cuerpo fileteado y, sobre ello, el tapén tiene una csbeza 48 que
se extiende hacia fuera cuya extensién hacia fuera llega a uhs
posicidn justo mas allé de los picos de sus filetes.

La superficie inferior de la cabeza 48 coopers con el entran-
te &z‘para formar un asiento receptor para una empaquetadure 48.
Esta empaquetadura esté comprimida contra la parte opuesta de la
superficie 24 y la superficie superior del filete o segmento fi-
leteado continuando desde la superficle 24, Apropiado asiento del
tapSn es efectuado cuande el canto 50 de su cabeza encaja en con-
tactoc de metel a metal con la superficie 24, Cuando el tapén al-
canza aquella posicidn la empaquetadura 49 estd rodeada por metal
y es apropiadamente comprimida parsa formar una junta a pruebs de
goteo,

Estd provista seguridad contra goteo.y asimismo pro-
vieidn contras indebidas maniobras de fraude mediante una cubier-
ta precinto indicada en general en 55, cuya parte superior tiene
una superficie ﬁé extendida sobre ta cebeza 48 del tapén, la par-
te periférica 57 de aquella parte superior estd en entrante hacia
abajo para ocubrir la parte en canutillo 39 de la corona, Una empa~
quetadura 58, preferiblemente del tipo desaglie, es parcialmente
llevada por le superficie inferior de la parée 57 y parcialmente
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por el falddn extendido hacla abajo 59 del precinto. 4si cuando
el precinto es asentedo sobre el teapdn y arrastradc apretedamente
hacis abajo por une herramienta que coatrae la parte inferior §g
del falddn del casquete coantra el cuello del tronco de biddn por
debajo del ocanutillo 39, la empéquetadura 58 es comprimida y flu-
ye, como es heceaario, para llenar cualquier espscio entre la pe-
riferia de la eabeza del tapdn y las partes opuestas del precin-
to y canutillo de corona,

BEn la anterior descripcién de la preferida realizacidén de la
invencidn se ha expuesto que donde el recipiente tuviera un fo-
rro interior, o revestimiento, para resistir accidn corrosiva u
otra acoién quimica del contenido del recipiente, la corona po-
drfa o estar adecuadamente revestida para resisitir similar aceidn
del contenido del reciplente en el metal de la corona, o estar
formada de adecuado metarial para resisitir tal accidn. Acero lim-
Pio y aluminio con ilustrativos de tales materiales. Similarmente,
los tapones de clerre podrén ser reveatidos o formados de mate-
rial adecuado. Donde solo el exterior del depdsito estd revesti-
do, entonces la corona puede estar hecha, desde luego, de acero
ordinario sin revestimieanto alguno.

Una disposicidn alternative para hacer las coronas de acero

ordinario y defender su metal del contacto con el coantenido del

depdsito o recipiente, estd mostrada en la fig, 13, Aqui la co-

rona y la pared del depdésito estdn formadas y reunidas de la misma
manera ya descrita pero todas las partes de la‘corona, que pudieran
por ofre parte estar expueastas al contenido del recipiente, estan
protegidas o cubliertes por un elemento‘éz al que nos referiremos
como un cabridor,

Este cabridor 63 estd formado de uh material pléstico inerte

con respecto al contenido del depdsito pero todavie rigido y lo
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bastante eldstico para mantener la forma deseada y asir ea su si—:
tiec contra la corona de metal bordeando la abertura de la pared
del recipiente, Oomo materisl pléstico satisfactoric a este fin
podemos indicar el polietileno, Desde luego se entenderd que pue-
den ser empleados otros materiales plésticos en tanto gque tengan
las caracteristicas necesarias para una eficaz cubriocidn.

El cubridor 65 tiene una parte en cuello 66 cuya superficie
interior est£ fileteada en tornillo en éz,para la recepcidn de
un adecuado tapdn de cierre como el indicado en la fig. 17. Es-
te superficie est excavada en entrante en-§§, en el extremo su-
perior de la parte fileteada 67 para formar un asiento de empa-
quetadure para la parte de empaquetadura del tapén,_Normalmente
tal tapén estard hecho del mismo material gue el cubridor y ten-
drd una parte obturadora formade integramente con él para asentar
contrs la superficiekégg También el tapén tendrd una delgada
parte similar & faldén cﬁbriendo, a lo menos en parte, la super-
ficie plana superior 69 del cubridor,

El exterior del cuello 66 tiene una ggrendada parte 70 exten-
diéndose hacia fuera en su extremo superior para contactar la su-
perficle 24 del canutillo de la corona por encima de los filetes
de dicha corona. Por debajo de aquella,’partes del cuello 66, co-
mo se vé en 71, se extienden, a lo menos en parte de camino, en
los filetes de corona de los segmentos 23. También partes del cue-
llo 66 se extienden en los entrantes 22 entre aquellos segmentos.
Si el oubridor es preformado.y aplicado después a la corona, la
extensidn de su material en los filetes y eatrantes werd todo lo
amplia como resulte del flujo del material. Sin embargo, si el
cubridor es hecho termopldstico cuando se aplique o es forma-
do usando la corona como la matriz para un matrizado en el cual

el cubridor es moldeado, entonces el material cubridor puede ser
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obligado a fluir de lleno en los filetes y en los eantrantes, co-
rrespondiendo al aumento en el asido del contacto entre ellos.

Desde el fondo de su cuello 66 el cubridor se’extiende hacia
fuera en una parte en collarin que forma una bolsa para recibir
y cubrir la base 2 de la corocna, Esta parte en collar{n tiene una
parte de fondo 72 por debajo de la base 2, una parte de extremo
73 volviendose hacia arriba desde aquella para solapar y cubrir
le periferia de la base de la corona y una parte alta 74 vuelta
hacia dentro sobre la superficle superior 36 de la base de.éoro-
na. Preferiblemente la parte 74 se extiende hacia dentro al bor-
de exterior del cuello de corona 3 de la misma manera que lo hac{a
la empaquetadura 35 anteriormente descrita. Sin embargo, la parte
74 puede terminar en una posicidn espaciada con respecto al cue-
llo 3 o aquel espacio puede estar relleno con una empaquetadura
eléstica comprensible,

5i el cubridor estd pre-formado es aplicado a la corona por
muelle de la bolsa formeda por las partes 72, 73 y 74 lo sufi-
clente para permitir la inserdidn en ella de la base 2, Sin em-
bargo, si el cubridor esté formado directamente sobre la corona
en estado fluido estard ya en apropiada posicidn cuando fraglie.

La corona, con el cubridor aplicado & ella, es asegurqdé al
recipiente en la pared de este Ultimo de la misma maners que se
describid para asegurar las coronas sin cubridor. Sin embargo a-
qui la parte 74 del cubridor reemplaza a la empaguetadura 35 y
asi es la parte a ser comprimida entra la base de corona y el
tronco de bidén. Siendo de material eldstico flexible forma una
eficaz empaquetadura y también sirve como un almohadillado para
evitar fractura del forro 38, durante la insercidén y durante el
subgiguiente tfabajo de la oorona con respecto g la pared del re-~

cipiente, Evidentemente el contenido del depésito estd impedido
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de tomar contacto con el metal de la corona dado que el cubridor
cubre toda la parte interior de la migma, cuya parte de otro modo
estarfa expuesta a dicho contacto. E1 cubridor se mantiene por si
mismo en posicién en la corona por medio de la forma de lntercon-
tacto en el cuello y bolsa de la base 2 de la corona ea el colla-
ri{n del cubridor. La rotacidén de la corona con respecto a la pa~
red del depésito estéd evitada por el contacto en cusllo poligonal
como ya se describid y la rotacidn del cubridor con respecto a la
corona estéd evitada por las partes del cubridor que fluyen en los
entrantes 22 as{ como por el encaje del perfmetro del collarif del
cubridor con el perimetro poligonal de la corona,

Después que el bidén ha servido su finalidad como un depdsito
revestido, puede ser reutilizado llevando mercancias para las cua-
les no es necesario un forro. En tal caso la abertura a través de
las coronas puede ser aumentada en tamafio cortando o gquebrando hacia
fuera el cuello §§_del cubridor alrededor de una lfhea tal como la
75 de la fig, 14. La parte de cuello ég podrd ser entonces sepa-
rada dejando detrds la parte restante de la parte de collarin 72
asl como todas las partes 73 y 74. Todo lo que realmente necesita
gser dejado es la parte 74 pars servir comc una empaquetadurs e;tre
la base de corona 2 y la pared de reciplente 30, Los segmentos f£i-
leteados 22 estando as{ expuestos, puede ser empleado para cerrar
la abertures un tapén de cierre de metal, como se)ilustra en la fig.
il.

Una forma ligeramente modificada de la invencidn estd ilustrada
en las figuras 15 a 17. La corona de metal es aqui{ los mismo que
le enteriormente congiderade, as{ que se dardn los miamba caracte~
res de referencia. Sin embargo, la pared 80 del recipiente esté
meramente perforada en 81 en una abertura cuyo perimetro casa con

el exterior del cuello de corona, Esto provee un trabado que evita
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le rotacién de la corona con respecto a la pered del recipiente.
En luger de un cuello integrel en la pared del recipiente, esta
provisto un separado manguito 82, formado para ajustar el exte-
rior de la coropa y asegurarla en su luger por el canubtillo de

la parte 39 sobre el extremo exterior del mismo. Estc mantiene al
menguito en apretado contacto con el exterior de le pa red deil re-
cipiente. Tal esido asegurs igualmente el aprieto de la coronz en
su sltio y comprime la empaguetadura 35 de la manera ya descrita.

La aplicecidén de esta construccién dos-piezas con una coronsa
dotada de un cubridor estd ilustrads en las figuras 16 y 17.

Aqui, otra vez, todas las partes de la corona y cubridor son las
mismas expuestas en la fig, 13 as{ gque se dan las mismas referen~
cias en caracteres. El Manguito 82 es empleado de nuevo en lugar
del cuello de depdsito integral pare solapar el cuello de corona
y retener le corona y pared de recipiente en relaaiéh conjuntada.
La obturacién y almohsdillado efectuades por la parte 74 del cu-
bridor son otra vez las mismas que en la forma de la fig. 13, y
similarmente, actda lo mismo que la empaquetadura 35 previamente
descrita., Igualmente también el cuello. del cubridor puede ser ro-
to hacia fuera oomo.ae mostrd en la fig. 14 si no se desea con-
tinuar uséndolo,

La edicidén de un tapén de cierre y precinto para 1a forma mos-
trada en la fig. 16 estéd flustrada en la fig. 17, Aqui el tapén
mostredo tiene un cuerpo 85 roscadamente recibido dentro del file-
teado de la abertura §z‘del cubridor, El tapén por encima de sus
filetes tlene una parte §§ obturedora formada integralmente con-
tactando la superficie égide empaguetadura del cubridor y su cabe-~
za tiene una parte 87 solapando la superficie §2 superior del cu-~
bridor. Un delgado lablo 88 se extiende desde la parte 87 para so-

lapar el extremo superior del canutillo 39. Asi, cuando es asegu~
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redo un dasquete de precinto 89 en su sitio sobre este tapdn dejw

cierre, la parte de depresién 90 del mismo no solo fuerza su em-
paquetadure 91 a contacto con la parte 39 en canutillo sindé que
también presiona al labio 88 hacia abajo contra eaquel caautillo,
El aseguramiento del precinto es efectuado por el rizado hacila
dentro y hacia abajo de su faldén 92 contrayeéndolo contra el ex-
terior del mangulto 82, As{ cualguier li{quido que posiblemente go~
tee entre el tapén y ei cubridor esté impedido de proseguir por
la accidn del precinto al asegurar el;labio 88 y la empaguetadura
91 alrededor del cenutillo 39.

De lo anterior se desprende prontamente que la invencidn pro-
vee una corona de clerre, un procedimlento de formarla, una combi-
nacién de la misma, con la aberture de pared de un recipiente y el
procedimiento de formaraquella combinacicn resolviendo el proble-
ma de proveer cierres eficaces para recipientes interiormente forra-
dos y exterlormente revestidos sin estropear tales revestimientos
o forros,

En la anterior descripcidén se mencionarén diversos materiales
como eficaces para los fines perseguldos. Se entenderé degde luego
que tales beferencias son para propdsitos ilustrativos mas no li-
mitetivos 'y que el alcance de la invencidn abarce el uso de mate-
rigles que sean.adecuados e los fines a realizar.

En un amplio sentido se sobrentiende, desde luego, gue pueddn
hecerse clertos camblos en le construccidén expuesta y en llevar a_
cabo el anterior procedimientc pudiendo realizarse diferentes for-
mes de la invencidn sin salirse de su émbito, entendiéndose que
todo material contenido en la antedicha descripcidn o mostrado en
los dibujos se interpretardn en sentido ilustrativo y no limita-

tivo.
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Hecha la descripcidn del presente invento, se declara no
divulgadae ni practicadas en Espafia, las reivindicaciones siguien-
tes:

l, Coronas de cierre y sus combinaciones con las paredes
del recipiente a que se apliquen, ocaracterizadas porque la coro-
na comﬁrende une parte de base y una parte de cuelle, cuya parte
de cuello estd formada con una abertura en todo el mismo para la
recepcidn de un elemento de cierre y en que la parte de base se
extiende lateralmente desde y con respecto a un extremo de la ci-
tada parte de cuello, estando provista la referida parte de cue-
llo, sobre la mencionada parte de base con una superficie exte-
rior redondeada,

2, Coronas segin la reivindicacidn l, caracterizadas porque
comprenden una parte de base y una parte de cuello, cuya parte de
cuello estd formada con una abertura en todo el mismo para la re-
cepcién de un elemento de cierre y, en gue la parte de base se
extiende 1étera1mente desde y con respecto a un extremo de la ci-
tada parte de cuello, estando formada 1a referida parte de cuello
sobre la mencionada parte de base con salientes que se extlenden
verticalmente espaciados desde la superficie exterior del mismo,

3. GCoronas segin la reivindicacidn 2, caracterizadas porque
comprenden una parte de base y una parte de cuello, cuyé parte
de cuello estd formada con una abertura en todo el ﬁismo pera la
recepcidn de un elemento de cierre y, en que la parte de base ge
extiende lateralmente desde y con respecto a un extremo de la ci-
teda parte de cuello, ocuye parte de cuello, tiene su superficie

exterior que forma substancialmente un pol{gono.
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4, Coronas segin la reivindicacién 1, caracterizadas por-
que comprenden una parte de base y una parte de cuello, cuya par-

te de cuello estd formada con una abertura de todo el mismo para

la recepcidn de un elemento de cierre y que la citada parte de

base se extlende lateralmente desde y con respecto a un extremo
de la referida parte de cuello, estando formada la mencionada
parte de cuello con entrantes que se extienden verticalmente es-
paciados en la superficie interior del mismo,

5. Coronas segliin la reivindicacidn 1, caracterizadas porgue
la corona comprende una parte de base y una parte de cuello, cu-
ya parte de cuello estd formada con una abertura en todo el mis-
mo para la recepcidn de un elemento de cierre y que la parte de
base se extiende lateralmente desde y con respecto a un extremo
de la referida parte:de cuello, estando formada esta parte de
cuello con entrantes que se extienden verticalmente espaciados
en la superficie interior del mismo, y con salientes en su super-
ficielexterior que casan con los citades entrantes.

6. GCoronas segiin la reivindicacidn 1, caracterizadas por-
que en la construccidn de la corona para clerres de recipientes
se forma un cuello substancialmente cili{ndrico con una abertura
en todo el mismo para la recepcidn de un elemento de cierre, cu-
yo cuello, en posiclones espaciadas en é1 circunferencialmente
estd compensado hacia fuera para formar entrantes en su interior
y salientes én su exterior,

7. GCoronas segin la réivindioacién 6, caracterizadas por-
que en la construccidn de la corona para cierres de recipientes
se forma un cuello substaﬁcialmente cilf{ndrico con una abertura
en todo el mismo para la recepcidén de un elemento de cierre, cu-
yo cuello, en posiciones espaciadas en &1 circunferencialmente,

estd compensado hacia fuera para formar entrantes en el interior
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de dicho cuello y sallentes en ellexterior del mismo, presentan-
do.el interior del citado cuello entre los mencionados entrantes
partes levantadas que se extienden longitudinalmente y estando
el referido cuello filetsado interiormente con una rosca de tor-
nillo interrumpida, formade en las mencionadas partes levantadas
e interrumpida en los indicados entréntes,

8. Coronas segin la reivindicacién 1, caracterizadas por-
que comprenden un cuello.y una base, estando formado dicho cue-
1lo con una abertura en todo el mismo para recepcion de un ele-
mento de cierre, extendiéndose la citada base lateralmente hacia
fuere desde y con respecto al referido cuello en un extremo del
mismo, estando el otro extremo de este cuello reducldo en su sec-
cidn recta en una parte de su altura, estando formada esa parte
del cuello que no estd reducida con entrantes que se extienden
longitudinalmente circunferencialmente espaciados cuya extensién
es hacia fuera desde la superficie interior del mismo y estando
formado con salientes en su superficlie exterior en apareada re-
lacién con los citados entrantes, presentando las partes del tron
ce del referido cuello, entre los mencionados entrantes, segmen-
tos hacia arriba que se extienden longitudinalmente de dicho cue-
llo, estando este cuello interiormente fileteado con un filete in
terrumpido que tiene secciones de fileteado formadas en losg men-
cionados segmentos, y cuyo fileteado estd interrumpido en los ci-
tados entrantes.

9, Coronas segin la reivindicacidn 8, caracterizadas porque
la corona para aberturas de reciplentes comprende un cuello y una
base, estando formado dicho cuelle con una abertura en todo é1
para recepcién de un elemento de cierre, con la cltada base exten
diéndose lateralmente hacia fuera desde y con respecto al referi-

do cuello en un extremo del mismo, estando el otro extremo de ese
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cuello reducido interiormente en seccidn recta en una parte de
su altura, estando formada la parte no reducida del mismo, con
entrantes que se extienden longitudinalmente espaciados circun-
ferencialmente cuya extensidn es hacia fuera desde la superficie
interior del mismo y estando formado con salientes en su super-
flcie exterior en apaereada relacion con regpecto a los citados
entrantes, presentendo las partes de la ralz o tronco del mencio
nado cuello, entre los indicados entrantes, segmentos hacis erri-

ba extendiendose longitudinalmente de dicho cuello, estando este

~cuello fileteado interiormente con un filete interrumpido que

tiene secciones filleteadas formadas en aquellos segmentos, sien-
do interrumpidoc el fileteado en los mencionados entrantes, y un
filete continuo formado en la rafz del citado cuelle entre la
precitada parte reducide del mismo y los entrantes adyacentes de
los referidos segmentos, -

10, Coronae segin la reivindicacién 9, caracterizadas
porque la corona de cierre de aberturas en recipientes comprende
un cuello y una base, estando formaedo el citado cuello con una
abertura en todo é1 para la recepcidn de un elemento de cierre,
extendiéndose dicha base lateralmente hacia fuera desde y con
regpecto al referido cuello en un extremo del mismo, estando el
otro extremo del cuello interiormente reducido en seccidn recta
para una parte de su alturae, formando en la parte no reducidas,
con entrantes gue se extienden longitudinalmente espaciados cir-
cunferencieslmente y cuya extensidn es hacia fuera desde la super-
ficie interior del mismo y estando formado con salientes en su
superficie exterior en apareada relacién con respecto & los indi-
cadog entrantes, presentando lasvpartes de la raiz del referido
cuello, entre los mencionados sntrantes, segmenftos haaia arribe

que se extlenden longitudinalmente de dicho cuelle, estando este
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cuello fileteado interiormente con un fileteado que es interrum-
pido'teniendo secciones fileteadas formadas en los mencionedos
segmentos, y estando asimismo las interrupciqnee en los indice~-
dos entrantes, y un solo filete continuc formado en la raiz o
tronco del precitado cuello entre las referidas pafﬁe reducida
del cuello y partes correspondientes a los extremos adyacentes

a aquellos segmentos.

11, Coronas segun la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque en la construceidn del recipiente entran en combinacidn
una pared de recipiente formade con una aberturs completa y con
un cuello hacia arriba rodeando a dicha abertura, una corona de
cier:e gue tiene una parte de cuello que se extiende a través
de dicha abertura y una parte de base solapando el tronco de la
pared de dichourecipienfe en el lado opuesto del mismo desde la
cltada pared de recipiente en el mencionado cuello, cuyo cuello
de pared de recipiente y la superficie_exterior de la parte. de
cuello de corona estén casadas con formas que evitan la rotécién
de las mismes, una empaguetadura entre la citada base de corona
y dicho tronco de ﬁared de recipiente y que se extiende totalmen-
te en la solapads felacién de las mismes, y medios para asegurar
le menclonada corona en el referido cuello con la indicada empa-~
quetadura apretademente asegurada entre aquella base y el inte-
rior del precitado tronco de pared de recipiente,

12. Coronas segin la reivindicacidn 1, caracterizadas por-
que en la construccidén del recipiente interviene una pared de re-
cipiente formada con una ebertura completa en ella y con un cue-
1lo hacia arriba contorneandoc dicha abertura y corona de cierre
que tiene un cuello reciblido dentro del citado cuello de pared
de recipiente en el lado opuesto del mismo desde el referido cue-

llo de pered de recipiente, cuya pared de recipiente y el mencio-




.5.

10,

15,

20,

as.

30,

nado cuello de corona estdn formados con casadas formas de en-
trantes y salientes para evitar rotacidn, una empaquetadura en-
tre dicha bage de corona y la precitada pared de recipiente y
extendiéndose en la totalidad de las éreas_opuestas de los mis-
mos, y mediés para asegurar dicha corona de cierre a l& indicada
pared de recipiente con aquella empaguetadura comprimida entre
la base de corona y la parte opuesta de la referida pared de re-
cipiente.

13, Coronas segin la reivindicacidn 1, caracterizadas por-
que en la construccidn del recipiente entran en combinacidén una
pared de reciplente formada con une abertura en ella y con un
cuello hacia arriba rodeando dicha abertura, teniendo dicho cue=
1lo una forma poligonal en su seccidn recta, una corona de cie-
rre que tiene un cuello que se extiende dentro del citado cuello
de pared de recipiente y una base que se extiende lateralmente
desde el extremo inferior de dicho muelle y solapa el citado
tronco de pared de recipiente en el lado de este opuesto al re-
ferido cuello, estando provisto el exterior de dicho cuelle de
corona con forma casada para encaje no rotatorio con el mencjiona-
do cuello poligonel de la mencionada pared de recipiente, tendién-
doge una empaquetadura entre la superficie interior de la pared
de recipiente y la superficie opuesta de dicha base de corona y
extendiéndose totalmente en las opuestas Areas de las mismas, y
medios para asegurar la mencionada corona de clerre a dicha pa-
red de reciplente con el referido cuello de corona y el indicado
cuello de pared de recipiente.en contacto con dicha empaquetadu-
rea presionada entre aquella pared de recipiente y la citade base
de corona.

14, Coronas, segin la reivindicacidn 1, caracterizadas

porque en la construccidn del recipiente entran en combinacién
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una pared de reciplente formada con una abertura en ella y con

un cuello hacia arriba rodeando dicha abertura, una corona de
cierre incluyende una parte de cuello y una parte de base Que se
extiende lateralmente en un extremo de la misma, estando la raiz
de dicho cuello de corona estampada hacla fuera longitudinalmen-
te en posiciones circunferencialmente espaciadas para impartir
una forma substancialmente poligonal a la superficie exterlor de
la misma y para dejar segmentios que se extienden longitudinalmen-
te espaclados en el interior en la superficie de ella, estando

el citado cuello de corona asegurado en el mencionado cuello de
pared de reciplente para abarcar la mencionada forma exterior
substanciaelmente poligonal del resferido cuello de corona, cuyo
interior de cuello de corona estd fileteado en tornillo com un
fileteado que se extiende en los citados segmentos y estd inte-
rrumpido entre los mismos, rodeando al mencionado cusllo de co-
rona una empaguetadura comprensible eldsticemente y apoyando con-
tra dicha base, cuya empaguetadura solapa el conjunto de la ex-
tensién_lateralmente dispuesta de la citada base, teniendo el
cuello de corona una parte que se extiende sobre la ya indicada
parte del cuello de pared de recipiente, estando la referida par-
te extendida curvada en rizo sobre el antedicho cuello de pared
de recipiente para asegurar a la corona ean contacto con la indi-
cada pared de recipiente con dichos cﬁellos en apareada relacidn
¥y con la citada empaquetadura comprimida entre la baée de la co-~
rona y la pared del recipiente.

15. Corones segin la reivindicacién 1, caracterizadas por-
que en la construccidn del recipiente entran en combinescidn una
pared de recipiente con una abertura en ella que tiene contorno
no circular, una corona de cierre incluyendo un cuello y una ba-~

se que se extiende lateralmente hacia fuera desde uno de los ex-
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tremos de dicho cuello, estando el exterior de este cuello for-

mado con forma no circular que casa con la forma ne circular de
la citada abertura, estando ese cuello asentade en esa aberfura
con las referidas formas no circulares en contacto de encaje,
rodeando a dicho cuello una empaquetadura y solapando el conjun-
to de la extension lateral de aguella base, rodeandb la parte

del citado cuello que se extiende mis alld de la mencionada aber-
tura un collarin dispuesto en el lado de la pared de recipiente
opuesto a aquella base, teniendo dicho cuello urna parte que se
extiende més alld del antedicho collarin, cuya parte as{ extendi-
da esta curvada en rizo sobre sl extremo del mencionado cuello
para formar al indicade collarin contra el exterlor de la pared
del recipiente y para comprimir a la antes citada empaquetadu-
ra entre dicha base y el interior de la indicada pared de reci-
piente.

16. Coronas segin la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque en la construccidn del recipiente entran en combinacién
una pared de reciplente formada con una abertura en ella que tie-
ne contorno poligoneal, una corona de cierre incluyendo un cuello
Yy una base, estando dicho cuello estampado hacia fuera en posi-
cilones circunferencialmente espaciadas para formar entrantes in-
teriores y una forma exterior substancialmente poligonal que ca=-
88 con 1a‘forma poligonal de la citada abvertura de pared de re-
cipiente, extendiéndose aguella base lateralmente desde y con
respecto al extremo de fondo del referido cuello, estando forma-
do dicho cuello de modo gue asiente en aquella abertura con la
forma exterior poligonal del mismo en encaje con la mencionada'
abertura, rodeando a dicho cuello una empaquetadura compresible
eldstica entre el interior de la citada pared de recipiente y la

superficie superior de aquella base, solapando esa empaquetadura
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completamente la superficie superior antes indicada de la base,
extendiéndose el referido cuello hacia arriba mds alld del exte-
rior de la pared de recipiente, habiendo un collarin rodeando la
parte extendida de dicho cuello, y curvédndose en rizo hacia fuera
el extremo superior de este cuello sobre el mencionado collarin
para asegurar el mismo en apretado contacto con el exterior de
la pared de recipiente y para arrastrar a ese cuello hacia arri-
ba para comprimir le indicada empaguetadura entre el interior de
la pared de reciplente y lé base de la corona, estando dicho cue~
lle interiormente fileteado con filete interrumpido en las partes
entrantes hacia fuera del referido cuello,

17. Coronas segun la reivindicacidn 1, caracterizadas por-
que en la construccién del recipiente entran en combinacién una
pared de recipiente formada con una abertura en ella y'don un
cuello que se extiende hacla arriba en el exterior de dicho dépé-
sito rodeando a agquella aberturs, una corona de clerre formada
con una parte de cuello y una parte de base, cuya parte de base
se extiende lateralmente con respecto al extremo inferior de d4i-~
cho cuello de corona asentando en el referido cuello de pared de
recipiente y estando formados el exterior de ese cuello de coro-
na y el interior del cuello de pared de recipiente con formas ca-

gadas en su contorno para evitar rotacidn, habiendo un cubridor

pléstico eldstico que incluye une parte de cuello recibida dentro

de dicho cuello de corona de cierre, extendiéndose una abertura
fileteada a través de la citada parte de cuello y una parte en
collar{n extendiéndose hacia fuera desde el extremo inferior de
la referida parte de cuello, cuya parte en collarin solapa la su-
perficie inferior de la mencionada base de corona, estando vuelta
hacia arriba pasada la periferies de la misma y terminando en una

parte que ge extiende hacia dentro solapando la superficie supe-
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rior de la citada base de corona, estando vuelto hacia fuers

el extremo superior de dicho cuello de corona sobre el extremo
superior de la pared de recipiente en su cuello y para trincar
la parte que se extiende hacia dentro de dicho collarfin cubri-
dor entre la base de la corona y la superficie interior de la
pared de recipiente,

18, Coronas de cierre y sus combinaciones con las paredes
del recipiente & que se apliquen,

Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva que consta de veintinueve hojas folladas y escritas a
méquina por una gola cara, acompafiadas de tres lédminas de dibu-
Jos,

Madrid, a 15 de febrere de 1955.

AMERICAN FLANGE & MANUFACTURING Co. Inc.

Pele

JAIME ISERN MIRALLES
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