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HMOMA DESCRIK'ITA

para s o lic ita r  

MODELO DE UTILIDAD 

en

ESPAÑA

por VEINTE años

^ nombre de SOCIETE ANONYME " D .E .O .l.'^  entidad trance 

sa, establecida en 11 rue Emile Lola, nyán,Francia,
;

por:

'!RECIPI-H!TE METALICO CE1ÜAÙ0"

El presente invento se r e f ie r e  a la  fabricación-de 

los recip ien tes metálicos en general y más especialmente ^

botellas destinadas a encerrar l íquidos v o lá t ile s  o gujoa §

...
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'licuados ba jo  proaíón moderada;, partical-ornoióa bu.la .o .i

Se aabe que loa recipientes del género en cuestión L 

se rea lizan  en general por e l medio o sistema de fondos o § 

partes extremas en chapa embutida, ensamblados con un suei**  ̂

po c ilin d r ic o . Ki fondo superior está perforado en ¡su can'-* í

tro  y en e l agujero así practicado se suelda un raepr me- i¡¡

tá lie o  destinado a rec ib ir  la cabeza asociada a l rec ip ien te . 

Se hace por otra parte que e l  fondo que tenga una falda c i­

lin d rica  que forma asiento para esta b o te lla . En la ¡p rá c t i­

ca es bastante d i f í c i l  conseguir que la soldadura dql raeor

al fondo superior sea perfectamente estanca y efectuada de ií, 

forma perfecta  en l e  que concierne a l centrado de ase ra- 

cor. Se encuentran pues en la s  pruebas recip ien tes con fu - ? 

gas y otros en ios cuales la  cabeza roscada sobre e l raeor í 

se presenta con una oblicuidad inadmisible. 3tro inconve-

ni ente da la  fabricación conocida, reside en la  formación 

de herrumbre en e l  fondo del surco comprendido entre la

fa lda y el fondo in te r io r . La experiencia muestra en efec­

to que la condensación dé humedad se evacua mal de ese sur­

co de ta l suerte que la  corrosión del metal se lo ca liza  de

forma acentuada, lo  cual conduce a veces a la  perforación

de la  chapa y por consiguiente 

c ió  del recip ien te, aparte los  

provocar- .

a la  puesta fue na ds serv i- 

aooidontes que la  fuga puede

El invento se d ir ige  a remediar los  inconvenientes 

que preceden y a perm itir establecer recip ien tes, particu­

larmente para gases licuados bajo presión moderada,

<6——



cuales e l racor destinado a rec ib ir  la cabeza no sea sus­

ceptible de provocar fugas y está siempre alineado correc­

tamente en al e je  del rec ip ien te , mientras que la falda 

que fonrn basamento está dispuesta de ta l manera que no 

áetegnina ningún espacio p riv ileg iad o  para la  corrosión del 

meted..

El recip ien te según el invento está caracterizado 

an que e l  racor superior destinado a rec ib ir  la  cabeza de 

este recip ien te está soldado interiormente bajo el fondo 

superior del cuerpo,/ de ta l áuerto que la  junta de estan- 

queidad asociada a la cabeza roscada sobre e l rec ip ien te sea 

apretada entre esta cabeza y e l fondo superior y no¿ como 

en la s  construcciones conocidas, entre la cabeza y e l ra- 

eor* Se comprende faeitmente que con tul disposición, la  

estahqueidad de la  soldadura del racor al fondo superior 

es absolutamente sin  importancia, puesto que esta soldadu­

ra se halla dispuesta por encima de la  junta de estanquei­

dad sobre e l recorrido que e l flu ido  bajo presión encerra­

do en el reeip len '^  habría de seguir para fugarse de; ese 

recip ien te*

$1 fondo superior del cuerpo del recip ien te Irava 

preferentemente en su centro una parte perforada embutida 

hacia a'ce jo  de manera que determine una especie de cebo 

de tobera orientado hacia e l in te r io r  del rec ip ien te , y e l 

racor asociado a ese fondo está dispuesto de manera que se 

centre sobre este cebo de tobera y se suelde sobre á l.A a i 

es fá c i l  conseguir que e l racor está- automáticamente 'dio-
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'puesto de forma corro ota coa relación  al fondo,, lo  

cual evita  todos loa  ,inconvenientes susceptibles ge re­

su ltar 3e este alojamiento a x il angular del e je  3el¡ ra- 

oor son relación  a l fondo.

Son referencia al raoor está soldado al fondo 

superior por medio de una máquina de soldar e léctrica  

por resistencia  o por cualquier otro procedimiento de 

soldadura equivalente. Se hace que al racor tenga np en- 

oaje en el cual se introduce e l cebo de tobera, encerrán­

dose después todo e llo  entre las dos mordazas de la má"" 

quina de soldar. La corriente provoca un calentamiento * 

intenso, de ta l suerte que la tobera se encaja u fondo 

en el alojamiento previsto en la  cara superior ¿el raoor 

soldándose a este en todo caso, lo  cual asegura el cen­

trado perfecto .

La falda c ilin drica  asociada al fondo in fe r io r  

del cuerpo puede estar provista de un borde superior ̂ on­

dulado de ta l suerte que este borde no toque dicho fondo 

in fe r io r  y sé halle soldado mas que en una serie de pun­

tos sucesivos espaciados unos de otros, practicándose en­

tre , e llo s  espacios por los cuates pueda efectuarse una c lr -  

oulación de a ire  apta para asegurar la  evacuación de la  

condensación.

El cuerpo del recip iente está preferentemente 

realizado en dos partes obtenidas por embutición o estam­

pación, llevando cada parte un fondo en forma do casquete 

es férico  y una pared c ilin d r io a , y e l  borde la  $are¿ c i l in -

**&
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de una de estas dos partes está estrechado de Manera

que crea un encajonamiento o enchufe apto para re c ib ir

ed borde correspondiente de la otra parte, mediante

una herramienta adecuada, ta l encajonamiento aseguré §

un centrado, perfecto de la s  dos partes una sobre otra ^
j}-

y fa c i l i t a  considerablemente la  rea lización  de un cordón ì

de soldadura perfectamente estanco. ^. ' . S.
El dibujo anejo fa c ilita d o  a t itu lo  de ejemplo, §

permitirá Comprender mejor el invento, la s  ca rac te r ís ti-  y

cas que presagita y las ventajas que as susceptible de

procurar: í
. . .  ; . :  ̂

Figura 1 es una sección v e r t ic a l general de un ^

recip ien te eatablecido conforme a l invento, por ejem- ^

pio de una botaLla para gas butano.

Figura 2 es una seceión parcia l de d e ta lle  a 

gran escala que muestra la disposición de la fi ja c ió n  

del raeor superior de esta bote lla  al fondo superior da 

la  misma.

Figura 3 es una v ista  semejante a la  de la  figu ­

ra 2, pero mostrando las  piezas antes de la  soldadura,, 

en el instante en que se presenta e l racor sobre el fondo 

superior.

Figura 4 es una v ista  parcial en planta de la  

falda de la  botella  de la  figura 1, antes de ser coloca­

da bajo e l fondo in fe r io r  de esta b o te lla .

Figura 5 es una sección v e r t ic a l de d e ta lle  a 

gran escara que muestra la  f i ja c ió n  de la  falda al fondo

-  5
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In fe r io r  de la  b o te lla . ^

La figura 6 es una sección siguiendo VI-V1

(figura: S)

^a bote lla  representada en la  figura 1 está; 

constituida por un conjunto de cuatro piezas, a saber: 

un cuerpo en dos partea 1 y E, un raccr 3 asociado al 

fondo superior de eae cuerpo y una falda 4 asociada a 

su fondo in fe r io r .

La primera parte 1 del cuerpo de la  botella  es­

tá constiuida por una especie de cubeta en chapa embu­

tida que lle ra  un fondo en forma de casquete eafériqo 

y una pared la te ra l c lU ndrica  de altura relativamente 

grande. El borde de esta pared se halla estrechado co­

mo está indicado en la  de manera que constituya un en­

caje. La parte central del fondo de esta cubera oseó' 

perforada; y embutida de forma que haga aparecer u re ­

bordado' rodete superior o ircu lar Ib  cuyo borde in te r io r  

es abatido en dirección al in te r io r  del rec ip ien te , co­

mo está indicado en le  (figu ra  L ), constituyendo así
i

una especie de cebo da tobera*

El raoor 3 está constituido por una pieza me­

tá lica  anular maciza cuyo o r i f ic io  está convenientemente 

roscado. oa parte superior está ahuecada de manera que 

K se  rea lic e  un #n'oa.j#aa&s&to en ¿il cual puede ajustarse 

e l cebo de tobera 1c precitado, todo e llo  como bien pue­

de apreciarse en la  figura 3. En f r ió  la  introducción 

del cebo de tobera le  en el encajonamiento del racor 3

.,..1 ,'̂ u 'L: : .
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Jio puede ser más que muy parcia l pero cuando las  p ie­

zas han sido as í presentadas, se la s  aprieta una con­

tra otra entre lo s  electrodos de una miáquina e léctrica  

de soldar por res istencia . Bor razón de la  débil super­

f ic ie  de contacto resultante da esta introducción par­

c ia l,  e l metal eontinguo es conducido a una elevada; tem­

peratura y por consiguiente las dos piezas se desforman 

hasta encajar completamente una dentro de otra, como 

lo  muestra claramente la  figura 2, y solddndoáe en to­

do caso una a otra; come está indicado en 5.

La segunda parte 8 del cuerpo de la  bote lla

i1

está igualmente constituida por una cubeta en chapa em­

butida de fondo en forma de casquete es férico  y de pa­

red la te ra l c ilin d r ica . En el ejemplo representado la  

la  altura de la pared c ilin d rica  de esta segunda parte

2 del cuerpo es mucho menor que la  de la  primera parte 

1, pero dicho se está que puede ser de otro modo. El 

borde de la  pared la te ra l de la  parte 2 no ae halla 

estrechado y se encajará asi exactamente sobre el borde 

estrechado la  de la  pared la te ra l de la  parte 1, en la 

forma de tapadera de una caja sobre o lla *  Bien entendido 

se rea liza  éste encaje después de haber fija d o  el raccr

3 en el intartOP de la parte 1 como antes se ha exputsto. 

Una vez realizado dicho encaje, se le  convierte en d e fi-  

n itivo  v estanco soldado las dos partes 1 y 2 una con otra 

por un cordón de soldadura que llena el pequeño sungo 

obligatoriamente practicado en la  base del encaje. 31 cor-

.......i_______

=. 7 -
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dòn de soldadura ha sido muy Hoscamente indicado en 6.' 

en Ì8' figura 1*

La fa lda 4 está constituida por un c ilin dro  de
. ;

chapa de reducida altura cuyo borde superior lle va  úna 

serie  de ondula.eiones 4& orientadas hacia e l in terior?

Se oonciba que s i se pone sobre esta falda 4 el cuerpo 

3 realizado de la  forma antes expresada, el fondo ia te ­

rios de esto cuerpo no llega rá  a tocar la  falda 4 m$s que 

en las cúspides de las ondulaciones 4a como se hace: bien 

comprender ea las figuras 5 y 5. Se sueldan entonce^ esas 

ondulaciones a la  pared del cuerpo, de manera que se ha­

ga so lidaria  la falda 4 del resto de la  bote lla  por i una 

serie  de puntos de soldadura espaciados unos da otros so­

bre la  p e r ife r ia  de dicha falda y separados entre s i por 

zonas en las cuales es practicada una ranura de ven tila ­

ción que haee comunicar oon e l  ex terio r e l espaoio com­

prendido entre la  falda 4 y e l fondo del cuerpo de la  bo­

t e l la .  . '

Se ha rea lizado pues finalmente una bote lla  de 

fabricación fá c il¿  en la cual la s  soldaduras son tambián

tan poco aparentes homo es posible y cuyo racor superior,
!

perfectamente centrado, se encuentra dispuesto b a jo 'e l 

fondo superiof^ Cuando se dispone sobre una ta l botella ' 

úna cabeza apropiada la  junta de estanqueidad apretada 

sobre esta, cabeza, lle ga  obligatoriamente a asentar con­

tra e l reborde Ib , como muy;esquemáticámento está indica­

do en trazos interrumpidos en la  figura R. Resulta quo la  

e s t a n q u e -la -.seMadu^a- 8' del racor en el fondo su-

— 6 -*
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y e r ie r  es rigurosamente sin importancia, puesto que ea-*^ 

ta soldadura se halla aguas arribas de la junta de es­

tanquera <3 sobre el recorrido que el flu id o  bajo presión 

debe seguir para escapar a l ex te r io rF in a lm en te , grattae 

a las  ranuras de aireación practicadas entre la falda y 

la  parts baja del cuerpo, la  humedad que puede ser con- 

densada en el espacio delimitado por esta falda y por e l 

fondo in fe r io r  no puede hallar espacio p riv ileg iado  don­

de e lla  pueda permanecer a l abrilj.o de la  evaporación* 

ge evitan puea la s  corrosiones loca les que deterioran 

rápidamente la s  botellas establecidas según los  procedi­

mientos cohocidoa.*

Esta so lic itud  que corresponde o la presentada en 

Francia ' e l 9 de febrero de 1.954, bajo e l número 34¡.373 

ae acoge a los beneficios del a rtícu lo  51 del vigente Ea- 

tatuto-hey sobre Propiedad Industria l.

N O T A  ?-------------

nos puntos que como característica  de novedad 

ge presentan para que sean objeto de este modelo de U ti­

lidad  en Espada, por vein te a&os, son los siguientes:

-  9-



'' 19*,Residiente metálico serrado, particularmente

botella  para líquidos vo lá t ile s  o gases licuados bajo 

presión moderada, caraeterizado en que el racor superior 

destinado a re c ib ir  la  cabeza del rec ip ien te está solda­

do interiormente bajo e l fondo superior del cuerpo de ta l 

suerte que la  junta de estanqueidad asociada a la  cabeza 

fijad a  sobra el recipiente sea ppretada entre esta cabeza 

y ai fondo superior, y no como en la s  construcciones cono­

cidas entre la cabeza y el raeor*

as. Recipiente según la  reivindicación  1, caía ete­

rizado en que el f  ondo superior del cuerpo lle v a  en su cen­

tro une parte ,perforada y ambhti&a hacia abajo de manera

que determine una especie de cebo de tobera orientado ha-
. - ' '' !- . .

oia .eL in te r io r  del rec ip ien te y si el que e l  racor aso­

ciado a ese fondo está dispuesto de manera que se centra 

sobre este cabo de tobera y ae amolde sobre é l*

'39 * Recipiente según las reivindicaciones 1 y 2,' 

caracterizado en que la s  soldaduras del racor sobre el 

cebo de tobera es efectuada por medio de una máquina de 

soldar e lé c tr ica  de resistencia  o por cualquier otro pro­

cedimiento de soldadura equivalente, llevando eli racor 

ua encaje superior en el cual se ajusta el cabo de tobera, 

siendo todo.;.;<¿;lo.'apfetaáp ax.ialmeate mientras se opefa 

la  soldadura * '

4.3 . Recipiente según la  r e iv in d ic a c ió n !, edrao- 

t  eriza do en qua la  falda c ilin drioa  asociada, a l fondo in­

fe r io r  del cuerpo del recip ien te está provista de un ¡borde
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superior ondula3o de ta l suerte que este borde no tocan 

dicho fondo in fe r io r  y no le  es soldado más que en una 

seria de puntos suoealvos espaciados unos de otros, 

practicándose* entre e llo s  espacios para la  circulación del 

.airé* '

52* Recipiente siguiendo la  reivindicación  1, 

caracterizado en que e l cuerpo del rec ip ien te  está rea­

lizado en dos partes obtenidas por embutición o estam­

pación, llevando tèda parta un fondo en forma de casque­

te es férico  y una pared c ilin d r ica , y estando el borde 

de la pared cilóndrlca de una de estas dos partes estrechan­

do de manera que cree un encaje o enchufe apto para r e c i­

b ir  e l borde correspondiente de la otra parte*

$9* Recipiente metálioo cerrado 

Tal y cmmo se ha descrito en la mano ila  que an­

tecede? ilustrado en el dibuje que ge acompasa y para 

los fin es  especificados*

La presante memoria consta de once hojas e s c r i-  * 

tas por una sola cara *

tisana, 29SER1956

í
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