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MEMORIA DESCRIPIIVA
para solicitar
MODELO DE UTILIDAD

| en
“epafia

poxr VEINTE afios

@ nombre de SOCIETE ANONYME " DeK.Oeli»™, entidad france-

sa, establecida en 11 rue Zmile Zola, Lyén,Francia,

por:

YRECIPTENTE METALTICO CERBADOM
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Zl presente invento se refiers a la fabricscidbn-de
los raoipiﬁntaa metdlicos en general y més especlalmente

botellas dostinadas a encerrar Liguidos volitilas o gisas
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Cie ;a&os ba jo presidn moderadu, partlcilariiziid Dul. wel
8e sabe que los\recipienﬁes del género en cueatidn

sa realizan en general por el medio o sistana ds fondos Q.
partes extremas en ¢hapa emuutid&, ensamblados con un cuer?
po oilindrioe. El fondo superlor estd perforado en §u cen=
tro y en el agujerc asi pracﬁicado se suelds un-racbr mne=
télico_&estingdo a reclbir la cabeza asociada al rebipiente.
Se baoe por otra parte que el fondo que tenga una féflda ci-
1indrica que forma asiento pars esta botella. En la%précti?'
ca &% bastante dificil consegulr que la soldadura del f&cqr
al fendo superior sea ﬁerfectamante estanca y efectﬁada,de.
forma perfecta en lé;que concierne al centrado de eée ra-~
cor. 8¢ encuentran pues en las prucbas recipisntes con fu~
gas y otroe en 1los cusles la cabeza roscada sobre el racor
‘88 preseuﬁa con unme obiicuidad inadmisible. Ctro 1nconve-
niente do la rabrioaoién conocida, reside en la formacién
de herrunbre en sl fondo del surco comprendido entrezla
falda y el fonde interiory. La expariencia muesira en efac~
t0 que la cqnﬁensaéién éelhnmadad §8 evacua awl de ¢se sur-
¢o d9 tal suarte que la corrosién del metal se loczilza de
forma acentuada, lo cual conduce a veces a la p@“foraoién
de la chapa y por consiguiente a la puesta fusra do sarvi—
clo del reciplente, aparte los acoidentes que la,fugé Pueds
provocar; ' |

| EL invente se dirige a remedier los inconvenlientes
que preceden y a permitir eétab;ecer recipisntes, par%icu-i

laermente para gases licuados bsjo presién noderada, en los
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gcuales el racor destinedo & recibir la ocsbeza no asa sus-
ceptible de provooar fuges vy sstd sismpre al ineado [correc~

tamente en el eje dsl recipiente, miantras que la falda

que rorma basamento estd dispussta de tal manera que ne
detemina ningln espacio privilegiado pams la corroéién del
metal » .

¥l rsciplerte segin el invento estd caracierizado

8l que el racor superior destinado & recibir iLs cabeza de

este rvecipiente estd soldedo interiorrente ba jo el fondo

superior del ocuerpo, de tel swertc que la junta de estan-~
queidad asociada a la cabeza roscada sobre ¢l recipleule sed
apratada entre esta cabeza y ¢l fondo syperior ¥y no; como

en las eonstrucciones conccidas, entre la cabeza y el ra-
cors Se oomprende‘faeikmente aue con tul disposicién, la
estanqueidad de ls soldadure del racor sl fondo superior

es absolutamente sin ilmportascia, pussio jue esta soldadu-
ra se halla dispuesta por encima de la junte de estangusi-

dad sobre el recorrido que sl fluido bajo presién encerra-

do en el recipiente habria de ceo;uir para fugaise de 8se
recipizntes

Bl rondo superior del cusrpe del receiplents Lisva
prefsran 'tément.e en su centro una parte perforada eubd uf; ida
hacia aimjo &e manera que determine una espscles de cebo
de Sobera orlentado hacia el interior del reoipicate, 7 el
racor asociado a ess fondo estd dispuesto de maner@ jque ge
centre sobre este cebo de tobers y se suslde soure é;.&ai

es fdcil consesulr que el racor esté automdticansnte dls-

el e




a3

48635

i ]

bu@sto.da forma corfecﬁa con relseidn & fondo,, 1¢
gugl evita todos loa inconvenientes susceptibles da ra—
aultar de 8ste alojamient& axil angular del eje de ra~
oor eon relacidn al fondoe

Con referencia al racor sstd goldade al fd@do
superior por medio de una mdquina de soldar eléctrib&
por resistencia o por cualquier otro procedihiento he
goldadura equivelentes Se hace que ol racor tenga tua en =
caje en el cual se introduce el cebo de tobema, enc;rréﬁé
dose después todo ello entre las dos nordazas de La%méé
quina de soldar. La corfiépte provoca un calentamiento
intenso, da 1l suerbte que la ftoberm se¢ encaje u foﬁdo
an el alojamﬁento\previato en la cara superior del racor
solddndose a este en todo caso, lo cual'asegura el cen-
trado perfecto. '

wa falda cilindrica ascciada ol foudo inferier
del cusrpo pue&e'éstar provista de un borde supsrior on-
dulado de tel susrite que este borde no toque dicho fondo
inferior y #6 halle scldade mas que en unz serie de puu—
tos 8uceazvas eapaoiﬁdos unos de otros, practioandosq an-
tre eollos égpacios por los cusles pueda sfcotuarse uﬁa clrm=
culgeidn ds aire apta para aseguras’la svacus cldn deo 1&
condensacibn. | o |
| El cuerpo del Tecipiente estd preforentemente
realizado en dos partes obtenidas por asbuticién o eatam=
paeién, 1levando cada parte un foaae en forma de casqvete

esférico v una pared cilinﬁrioa, y el borde La Pared eilin-
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de una de estss dos parbtes ostd estrechade de maneré

que crea un encajonamiento o enchufe apio para recipbir
gl borde correspondiente de la otra parte, hediahta

una herramienta adecuada, tal encajonamicnto aseguré

un centrado. perfecto de las dos paries ung sobre otfa

y facilita considsrablemente lm realizescidn de un corddn
de soldadura perfectaucute estanco.

El dibujo znejo facilitado & titulo de ejeumplo,
permitiréd eomprender méjor el invento, las oaracterf;ti—
cag que preseinta y las ventajas Qe es susceptible d@
procurar:

Figura 1 es una seccién:vertioal genzral de un
regipiente establecido conforme al invento, por ejen
Plo de una botella para gas butano.

Figurs 2 es una seceidn parcial de detalle a
gran sscala que muestra la @isposicidn de la fijacidn
del racor superior de este botella al fondo superior de
la nisma.

Flgura 3 es una vieta seuwe jante a la de la figu-
ra 2; pero mostrando las plezasd antes d¢ la soldadura}
en el instante en que se presenta el racor sobre el fondo
superier.

Pigura 4 es una vista percial en planta de la
felda de la botella de la flgura 1, antes de ser coloca=-
da bajo =1 fondo_inferiqr de esta botellas |

Figura 5 es una seccidn vertical dc dstalle a

gran esca.a que muestra la fijaeidn de la fulda al fondo
'—'5 -
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inferior de lag botslla.
Lba figurs 6 o8 una seccidén siguiendo VI=VI
(figura SJ
uﬁ botella representada en la figura 1 esté
constituida peor un conjunto de cuatro piezas, a sabér:
un cuerpo en dos paries L y 2, un raeor 3 asociado al
fondo superior de ess eusrpo y una falda 4 asociadala
su fondo inferior. 7
‘ i.g primera parte 1,dai gusrpo de la botella'es-
ta constiuvida por una especic dé cubeta en chapa emﬁu-
tida qua lleva un fépdo en forma de casquete esfdrigo
¥y una Pareﬁ lateral ellindrica de al tura relativamente
grande. El borde de esta pared se halla estrechado co-
mo estd indicado en la de manera que constituya un é:—
cajes Lo parie central del Tondo ds egtu cuvbsm estd
pertoraﬁa y embutida de forme que haga aparecer u re-
borde o rodete superior eircular Lb cuyo borde interior
es sbatido en direccién al interior del rucipiénte, co-
mo estd indicado en le ifigur& %), constituyendio asi
una egpecie de cebo‘de foberae
El racor 3 estd constituido por una pleza me-
tdlica anular maociza qﬁyo orificio estd conﬁenientemﬁnte

roscado. ka parte superior estd ahuscada de manera que

. 8¢ realige ungnce;qamiant‘o en c‘l cual puede ajusﬁarse

el cebp de tobera le¢ prscitado, todo ello couo Jien wuw-
ﬁe apreciarse en la figure 3+ En frio la introduceidn

del cebo ds tobera lo en el enc¢ajonaniento del racor <




Slggn

=

:Sw” ﬁéi B %ﬁ““’f‘“‘:!:

48639

no pusde ser mds que muy parcial pero cuando les pié-
zas hap sido asi presentadas, se las aprieta una con-
tra otra entre l1os electrodos de una mdquina eléetrica
de soldar por resistencia. For razén de la ddbil super-
ficie de contacto resultante de esta introduccién par—
clal, el metal continguo es conducido a uns elevadaé%am-
peratura y por consigulente las dos piezas se desfofman
hasta encajar eompletamente una dentro de otfa, cone
lo muestra cleramente la figurs &, y solddndode en to-
do caso una a otra, como estd indicado en 5.

La segundla parte 2 del cuerpo de la botellﬁ
Qsté igualmebte,é@gﬁtitﬁida por una cubeta en chapa eum~
butida de fondo en forma de casquete esférico y de pa-
red lateral cilindfica. En sl ejemplo representado lé
la alturs de lz pared cilindrioas de esta segunds parte
% del cusrpo eg muche menor que la de la primers parts
1, pero dicho ss esid que puede ser de otro nodo. Bl
borde de le pared lateral de la parte 2 no ae héila
estrechado y se encajard as{ exactements sobre al bcﬁde
estrechado 18 de la pared lateral de lg parle 1, en la
forme de tapadera de una-caja sobre clla. Zisn entendido
se realiza este anoéja después de haber rijado el racor
3 en el interier de la parte 1 como antes se ha exPudsto.
Una vez realizado diocho encaje, se le convierte en dsti-
nitivo y sstanco soldado las dos partes 1 y £ una eoniotra
por un cordén de soldaduras que llena sl pequefio surgo

obligatoriaments practicado en la Yase del encajee El cor-
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dén de soldadura ha sido muy vescamente indieado an 64
en la figura 1. |

La falda 4 estd constituida por w cilinér§ de
chapa de reducida altura ouyc bords superior lleva um
serie de ondulaciones ég‘orientadas hacie el 1nteri?rg
8¢ ooneibe que si1 ee pone sobre esta falda 4 &b cue%po i,
& realizado de la forms antes c¢xpresada, el fondo 1lnte-
rios de este cuerpo no Llegard a tocar la falda 4 mds que

en las clspides &s las ondulacliones 4a cono e hace bien

conprender en les figuras 5 y 6. Se sueldan entonoe# esas

ondulaciones & la pared del cuerpo, de manera que sé ha~
ga solidaria la falda 4 del resto de la botella por una
serie de puntos de soldadurs espaciados unos dz otros soO-
bre la ?eriferia de dichg falda y separados entre si por
zongs en las cuales es practicada una ranura de ven%ila—
cidn que hace comunicar con el exterior el espEcio &omé
prendido entre la :alda 4 y el fondo del cucipo da ia bo-
tellae. '

8e ha realizado pues finalmente una bojcila de
fabricaeidn fécii; en la cual las soldaduras son ta@bién
tan pocy aparentes eam0 g5 posliblie y cuyo racor supﬁrion;
periectamente centrado, se encuentra dispuesto baj@%el
fondo superior. Guande se dispone sobre una tal botelia -
uns cabveza apropiada la junta @e estanqueidad aprotada
sobre ¢sta cabeza, llega obliigatoriamcnte u asentar coun-
tra el reberde Lb, como muy-esquemdticamsnic esid indica-
40 en trazos interrﬁmpidos en la figura 2. Resuitba quo Lg

-

estanqueidad de la soldadura 5 del racor en el rondo su=-
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perior es rigurosamcute sin laportancla, pussto que ss+ .
ta soldadura se halla gguas arribas de la junta de es=-
tanqueidad sobre¢ el recorrido que el rluido bajo presidén
dsabe seguir para oscapar al exterior. Finalmuate, greetas
a las ganuras de asireacién practicadas entre la falda y
lg parte baja del cuerpo, la humedad que puede ser ¢on-
dsnsada en el espacico dellnitado porkesta falda y por el
fondo inferior no puede hallar espacio Frivilegiaﬁo.don—
e olla gueda,ﬁermanecer al abrillo de la evaporacidn.
Se evitan pues las corrosiones locales que deterioran
rapldamente las botellas esteblecidas segn Los progedi-
mientos conociﬁou{

Beta solicitud que corresponds s la pres.nbade cn
Franeia ¢l ¢ de febrero de 1.954, bajo ol nlmero 34375
@e acoge @ Los bemsficios del artfculo 51 del vicsnte B~

tatuto-Leay sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos que come caractericiica de noveddd

me preseiitall pPara gue sean objeto de cste wodeio do Uti-

@

lidad en Esp@ﬁa; por veinte afios, soa los si_ ulentes:
e - 9>-;
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¢, Reeipients metdlioco cerrado, particularimaenie
botelia para liguides volétilés‘s gases iicuados ba jo
presidén modaerads, c&ﬁabterizadg en que el racor supgrior
destina’o & récibir la cabeza del rocipiente estd s@lda-
do inteviormente bajo ek fondo superior del cuerpo de tal
suerte gue la junta de estanqueidad asoclada a la ouboza
fijade sobre el reciplente sea gpretada entre esta cabez
¥ ol fondo superior, y . no como en las construceionss cono-
cldas entre la cabega y el racor.

2%, Reciplente segln lu reivindicacidn 1, camote-
fizado en que el fondo superior del cusrpo iieva en su cen-
tro uns parte perfarada y @mbntiga hacia abajo de manera
que determine una éagecie de cebo de tobem orientadb ha-
ois el interior del reciplents y e el que ol Tator aso-
ciado a ese fondo egtd dispuesto de mansra que se¢ centre
sobrs este cebo de tobera y &8s auolde sobrs &l

3%+ Recipiente segdn las reivindicaciones 1 y 3,
caracterizé&q en gue las soldaduras del racor sobrs el
cebo de tobera es efectuada por medio de una méquina_&e
soldar eléctrica de resistencis 0 por cualquisr otro pro-
cedimlento de soldaéura'equivalente, llevando el raecor

un encuje superior en el cual se ajuste el ocebo de tYobera,

siendo todo ello apretade axialmente mientras so opera

la gsoldadura. :

4%. Reolpicnte segin le reivindicacién 1, ocgrao-
terizado en que la faida oilindrica asociada al fondo in-
Terior del cuerpo &el'recipianﬁs;esté provista de un;borde
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superior ondulado de tal susrte que este borde no t bca,j
dicho fondo inferier y rid :Le‘,aé soldado mds gue en wne
serle de puntos suoesivos espéci&dos unos de o*tros,‘
practioéndeae‘ entre allos. espyacio‘a para la circu}.acijidn del
aires | |
2. Heoipiente siguilendo la raivindioaciéni 1,
oarac_z*cerizado en que el cuerpo del recipiente estd rea-
‘lizado en dos pertes obtenidas por embuticidn o estém—
pacién, llavéndo, cada parfa un fondo en forma de oa#que-
te esférico y una pared cilindrica, y estando el boi:da
ds la pared cildﬁdi"ika de una de estas d0s partes eétreoha*
do de manera que ores un enca je o enchufe aptp pays. reci-
bir el borde cbx"mspondrienﬁe de la otra parte. :
82. :Becipie hte me tdlico cerrado
“Tel y como se ha desorito en la manoria qué an-
tecede, 1lu.s tzj.-a‘éo; en- el dibujé que se acompafia y pera
los fines sspecifiocadoa. '7
| La presente memoria consta de once hojas e_;s-cri-

tas por una Sola oaYa.

baarid, 20 SEP 1956

T/G/I‘l' S . - llr"'
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