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‘moldes. Estos moldes sctuales son, desde luego, rigidds y

MODELO DE UTILIDAD

MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:
" UN MOLDE PARA LA FABRICACION DE SUPOSITORICS “.
Solicitente: DON ERNESTO GONZALEZ MARTIN, domiciliado en
Medrid, Frencisco Silvela, 77 bis. |

Los moldes sctuelmente empleados en le fabricecﬁén de
los supogsitorios son de dos partes, siendo la divisibﬁ longi-
tudinal y teniendo los supositorios dos linees marcadés lon-

gitudinales en sus ledos producidas por las uniones dé los

por este motivo ere necesario hacerlos de dos partes d¢on el

fin de poder retirar loéfsupositorios qus, aun en estedo frio,
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Los nuevos moldes son blandos o semlblandos a baﬂe de

son siempre baatante blandos.

uno de los nueves productos pléaticos, tales oomo el llamado
”alkatena lo cusl permite que el molde sea de una scla pieza
seghn se expliceré e continuacibn. Los dibu;os sirven para la
deseripeibn execte del nuevo molde. Fig. 1 represente én con=-
junto de varioé moldes con su tepe visto desde arriba,gFig; 2
es el mismo conjunto visté desde ab;jo y Fig; S es un éorte
en mayor escala por dos moldeé colocedos sobre su plac; de
soporte. En todes 1as figuras, 1 representa un molde d% mate-
ria pléstloa aemiblan&a, 2 es. un borde superior del mb&de,
3 represente el relleno del molde, 0 sea el snpositorib, es
une placa perforede psra sostener verios moldes Juntampnte y
5 es unﬁ tape, | |

El procedimiento de 1lenar los moldes y su desmoldeo
que solo es pos;ble graclas e les especieles condiciones de
estos moldes es como sigue- :

Los mgldes en un nﬁmero indefinido, que en el caso di-
bugado son 5 pero natursimente pueden ser mes o menos, ye que
esto es . solamente una repeticitn de] finico molde tlpiqo que
feses proteger, son cbnicos y cuelgan con las puntas #acia :
bago por sus bordes en los sgujeros de 1a,placa,soporﬁe. En
este estado se vierte 1a,masa de los supositorios caliente y
liquide hesta el mismo borde y los eventuales'sobrantas ge

guiten con uﬁa espétule. Luego se pone le tapa y se deje en=

frier. Une vez que el contenido est& frio y endurecidp ol
conjunto se coloca boca ebajo, o see sobre la teps y e qui-

te 81 soporte hacia erriba con el resultado que los mﬁldes




se encuentren solos boca ebajo sobre la t@pa. Entonces ‘oon

g

une ligera presibn sobre le punta blenda,del molde y 1gvan-

tgndolo el mismo tiempo se expuISaael supositorio que gug-

| daré ya libre del molde y coloca&ovyérticﬁlménte sobre la
40 tapa. | |

Como se dbserVa. el producto se ha poaldo fabricar R

desmolder sin que le mano del operario lo hays tenldo Que

tocer pars naﬂa. Despues los su@051torlos se pueden enyolver

con pé@el estefio o el que fueré cogiendo los peQueﬁo c%nos
45; con el pepel y cerréndo Qin que témpoco en esta operaéibn 86

debe tocar con 1os deaos.

La fabrlcacibn resulta, por lo tanto, aséptlca puesto

’ 3 que tods posibilidad de contegio por las menos se ha éxcluldo.
| Lo que se deses proteger es el molde caraoteris?ieo'que
50 permite el procedimiénto de fahricacibn desérﬁto, cuyds nate-
| rieles de conatrucéibn pueden sér los adecuédos sin limitacibn
de primereg materies con tal de reunir las cualidades | fisicas
1mprescindibles. Un molde ccmyuasto de varias cleses de plés-
ticos, unos semiblendos y otros duros seré el preferi&o.
55 COF o T 4
El Modelo de Utilided que se solicite por 20 aﬁ%s en

Espefia sus Colonias y Protectorsdo debers recaer sobrk:"UN

MOLDE PARA 1A FABRICACICHN DE SUPOSITORIOS" de acuerdojoon

las siguientes

60 : R E I V I ND1I CACIONES
: 18.- Un molde para 1la fabricacibn de su@ositormos carac-

terizedo por estar comstituido por une sole pieza cbnlca, abier-

ta por la base del como y de une meteria semiblenda que permi-

i
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te una deformacibﬁ al apretar con lés dedos en la puntga del
cono, |

2¢,- Un molde par‘a_la fabric._acién de supositoriofp segfin
la reivindicacibn primer'a, caianteriéado por tener en &la par-
te correspondlente e le base del cono un anlllo exterior de re=
fuerzo que permite que dicho mol&e 56 puede colger por‘ dicho re-
fuerzo en el interior de un agu;ero oiroular practlcadp en une
plece de soporte pera molc'les, duranbe el proceso de 1Lenaao del
molde, _

éﬁ.- Un molde paré Iﬁ fabricacibén de sﬁposi’cbriogs, segfin
les reivin&icanioneé 13 y 28 carecterizedo por estar ciombinado
con una placae aguj ereada de soporte y una tapé amoviblie sobre

cuye tapa quedarf el molde puesto verticalmente, una vez qui-

tada la pleca agujereada de soporte para su desmoldeo.
48,~ "UN MOLDE PARA 1A FABRICACION DE SUPOSITORIOS"
Segln queda substancialmente aescrito en la presente me;-
morie que consta de cuatro ho;as escritas a méquine pqr une.
sola cers, esompanada de una hoja de: dlbu;ms. ;
Medrid, 10 de Junio de 1955. 5
ERNESTO GONZALEZ MARTIN,

P.P, |
FRANCISCO GARCIA CABRERIZD :
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