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i

Los moldes actualm ente empleados en l a  fa b r ic a c ió n  de 

lo s  su p os ito r io s  son de dos p a r te s , s iendo  la  d iv is ió n  lo n g i­

tu d in a l y  ten iendo lo s  su p os ito r io s  dos lin ea s  marcadas lon ­

g itu d in a le s  en sus lados producidas por la s  uniones de lo s  

moldes. Estos moldes actuales son, desde lu ego , r ig id q s  y  

por este  m otivo era  n ecesa rio  h acer lo s  de dos pa rtes  qon e l  

f i n  de poder r e t i r a r  lo s  su p os ito r io s  que, aun en estado f r i ó ,
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son siem pre bastante b lancos.

Los nuevos moldes son blandos o semiblandos a base de
i

uno de lo s  nuevos productos p lá s t ic o s ,  ta le s  como e l  llamado 

"a lk a ten e " lo  cual perm ite que e l  molde sea de una s o la  p ie za  

según se e x p lic a rá  a  con tinu ación . Los d ibu jos s irv en  ^ara  l a  

d esc r ip c ión  exacta  d e l nuevo molde. F ig .  1 rep resen ta  un con­

junto de va r io s  moldes con su tapa v is t o  desde a rr ib a , F ig . 2 

es e l  mismo conjunto v is t o  desde abajo y  F ig . 3 es un c o r te  

en mayor e sca la  por dos moldes colocados sobre su p la c^  de 

soporte . En todas la s  f ig u ra s , 1 rep resen ta  un molde djs mate­

r i a  p lá s t ic a  sémiblanda, 2 es u n b ord e  superior d e l molde,
!

3 rep resen ta  e l  r e l le n o  d e l molde, o sea  e l  s u p o s ito r io , 4 es 

una p la ca  p e rfo rad a  para sostener va r io s  moldes juntamente y  

5 es una tapa .

El proced im ien to de l le n a r  l o s  moldes y  su desntoldeo 

que s o lo  es p o s ib le  g ra c ia s  a la s  e sp ec ia le s  condiciones de 

estos moldes es como s igu e:

Los moldes en un número in d e fin id o , que en e l  caso d i­

bujado son 5 pero naturalmente pueden ser mas o menos, ya que 

esto  es solamente una r e p e t ic ió n  d e l único molde t íp ic o  que 

desea p ro te g e r , son cón icos y  cuelgan con la s  puntas ^ac ic

ba jo  por sus bordes en lo s  agu jeros da l a  p la ca  sop o rte . En
i

es te  estado se v ie r t e  l a  masa de lo s  su p os ito r io s  c a l ie n te  y 

l iq u id a  b a s ta  e l  mismo borde y  lo s  even tuales sobrantes se 

qu itan  con una espá tu la . Luego se pone l a  tapa y  se d e ja  en­

f r i a r .  Una vez  que e l  conten ido e s té  f r í o  y  endurecido e l  

conjunto se  c o lo c a  boca aba jo , o sea  sobre la  tapa y  ¡se qu i­

t a  e l  soparte  h ac ia  a r r ib a  con e l  resu ltado  que lo s  moldes
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se encuentren so los  boca abajo sobre l a  tapa . Entonces {con 

una l i g e r a  p res ión  sobre l a  punta blanda d e l molde y  levan ­

tándolo  a l  mismo tiempo se expulsa e l  s u p o s ito r io  que Que­

dará. ya l ib r e  d e l molde y  colocado yé rtiea lm en te  sobre l a  

tapa.

Como se  observa, e l  producto s e h s .  podido fa b r ic a r  y  

desmoldar s in  que l a  mano d e l  op erario  lo  haya ten id o  que 

to ca r para nada. Después lo s  su p os ito r io s  se ppeden en vo lver 

con papel estaño o e l  que fu e ra  cogiendo lo s  pequeño conos 

oon e l  papel y  cerrando s in  que tampoco en e s ta  operación  se 

deba to ca r  con lo s  dedos*

La fa b r ic a c ió n  r e s u lta ,  por lo  tan to , a s ép tic a  puesto 

que toda  p o s ib il id a d  de con tag io  por la s  manos se ha ^xclu ido* 

Lo que se desea p ro teg e r  es e l  molde c a r a c te r ís t ic o  que 

perm ite e l  procedim iento de fa b r ic a c ió n  d e s c r ito ,  cuyós mate­

r ia le s  de constru cc ión  pueden ser lo s  adecuados s in  l im ita c ió n  

de prim eras m aterias con t a l  de reu n ir  la s  cualidades ¡ f í s ic a s  

im presc in d ib les . Un molde compuesto de va r ia s  c lases  de p lá s ­

t ic o s ,  unos semiblandos y  o tro s  duros s e rá  e l  p r e fe r id o .

N O T A

E l Modelo de U t il id a d  que se  s o l i c i t a  por 20 añjos en 

España sus Colon ias y  P ro tec to rad o  deberá recaer sobrje:"UN

MOLDE PARA LA FABRICACION DE SUPOSITORIOS" de acuerdo! con
' ' ! 

la s  s igu ien te s  j

RE I V I N D I C A C I O N E S  

l s . -  Un molde para  l a  fa b r ic a c ió n  de su p os ito r io s  carac­

te r iza d o  por e s ta r  co n s titu id o  por una s o la  p ie z a  cótíioa, a b ie r ­

t a  por l a  base d e l cono y  de una. m ateria  semiblanda que per m i-
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te  una deform ación a l  ap re ta r con lo s  dedos en l a  punta d e l

cono.

2 8 .-  Un molde para  l a  fa b r ic a c ió n  de su p os ito r io^  según 

l a  r e iv in d ic a c ió n  prim era, ca ra c te r iza d o  por ten e r  en l a  par­

t e  correspond ien te a l a  base d e l cono un a n i l lo  e x te r io r  de r e ­

fu e rzo  que perm ite que d icho molde se pueda c o lg a r  por] d icho r e -
¡

fu e rzo  en e l in t e r io r  de un agu jero  c iro u la r  practicadlo en una 

p la ca  de soporte para  moldes, duranbe e l  proceso de llen ado  d e l 

molde.

3 8 .-  Un molde para  l a  fa b r ic a c ió n  de su p o s ito r io s , según 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  18 y  28 ca rac te r izad o  por esta r combinado 

con una p la ca  agu jereada de soporte  y  una tapa am ovible sobre 

cuya tapa quedará e l  molde puesto vertica lm en te , una vez  qu i­

tada l a  p la ca  agu jereada de soporte  para  su desmoldeo.]

4 6 .-  "UN MOLDE PARA LA FABRICACION DE SUPOSITORIOS".

Según queda substancialm ente d e s c r ito  en l a  p resen te  me­

moria que consta  de cuatro hojas e s c r ita s  a máquina ppr una 

s o la  cara , acompañada de una ho ja  de d ib u jo s .

Madrid, 10 de Junio de 1 9 5 5 .¡

ERNESTO GONZALEZ MARTIN, j

P .P . ¡
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