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Dn. Juan Viloca Boada, de nacionalidad espafiola, domi-
ciliado en Barcelons, calle Padre Mafianet, 7,Bolicite regis-—
trar un Yodelo de Utilidad por 20 afios, para Espsfia y sus -
Colonias, que se refiere a: ”CALIBRE CILINDRICO PERFECCIONA~
DO».-

Los calibres oilindricos, tambiln llamados de tampén, -
que utilizan los mecinicos pars calibrar agujeros, estén -
constitufdos por unz sols pieza de contiguracién cilindrica,
que forma un mango de superficle grafilada, de cuyos extremos
sobresalen los celibres, siendo uno mis corto que el otro ¥
correspondiendo, el mis largo, a la medida exacta del patrén-
y el més corto a la medida aumentada, teniendo en cuenta las
normae de tolerancig.—

Los calibres del tipo & gue venimos haciendo reterencia,
se fabrican, hasta ahora, enteramente de acero de alra cali-
dad, ys que lsg partes trabajedas que constituyen los verda-
dercs calibres han de conservar, sin variacidn, las medidas
exactas que determinan el patrén o callbre.- Por lo tanto, -
un equipo completo de caellibres alcanza uh precio muy elevado,
ya que independientemente de lo cara que resulta la mano de
obra, cuando ge trata de trabajos de precisidn, en su rabri-
cgcibn se invierte gran cantidad de meterial, ya que cadar -
Jjuego de calibres rorma parte inseparable de su mango.-

Otro inconveuiente de los calibres c¢ilindricos hasta -
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ahora empleados, estribs en que la coleccidn completa de los
tipos mfs usuales, ocupa mucho espacio, sise quieren conser-
var bien clasiticados, a tin de poder eleglr répidamente el
calibre desesado.-

Teniendec en cuenta las anteriores observaciones se ha -
ideado perfeccionar los caiibres cilindricos, construyéndo-
los de modo gue se puedan 600p1ar, a8 nh mismo mango, diferen-
tes callbres intercambiables, 1o gue permite reducir el cos-
te de trabricacibn, por economfa del materiasl invertido y de
la mano de obras emplesda, simplificando la disposicibn de los
calibres en lss cajas o estuches, en que se gunardan, que ocu-—
pan mucho mencs espacio.-

La gran ventaje del calibre c¢ilindrico perfeccionado, -
objetc del modelo, radica en gue el mango puede iabricarse -
de un materlial corriente, mlentras ques solo los calibres, -~
propiamente dichos, se isbricarén de acero de alta calidad,-
sometiéndolos @ los tratamientos adecuados.-

Otra particularidad del modelo de calibre que se regis-—
tra estribe en la rorma de edaptar facilmepte los calibres &
los extremos del mango, de modo gue éstos no puedan deslizar-
se en sentido longitudinsl, ni girar sobre si mismos, si se
atascan en el momento de Intrecducirlecs en el agujero a cali-
brar, & cuyo fin la frijacibn del calibre sobre el extremo -
respectivo del maengo, se realliza por un tornillo de penetra-
eién exial, que lo fija en colaboracidn de un pivote, parale—
lo al eje del tornillo, que penetra en un hueco previsto en —
el calibre, 0 bien, por medio de una chaveta, que gobresa~-
liendo radialmente del extremo del mango, penetra en una re-
gate practicada en el taladro central del calibre,-

En los dibujos adjuntos, que consgtituyen psarte inte-

grante de le presente memoria desoriptiva, se representa, a
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t{tulo de ejemplo, unag realizacidn prictica del calibre ci-
1{ndrico perfeccionado, objeto del invento.-

Dichos dibujos muestran;

Figel. Vista alzada del nuevo calibre cilf{ndrico con -
extremos intercambiables.—

Fig.2 Seccifbn vertiocsl del calibre cilfndrico, represen—
tado en la Figel.-

Haciendo referencis a los citados dibujos, pasamos a -
detallexr lus plezas que integran el conjunto del calibre per~
feccionado, describiendo como se acoplan entre si para poder
cambiar los extremos del calibre, para gue un miesmo mango -
sirve para varios tiposg.-

Segin se demuestra gréiicamenbé por la vista alzada de
Fig.l y seccvibn de Fig.2, el conjunto del calibre esti rorma-
do por un mango -l-, que en sus extremos presents sendas re-
ducciones cilfndricas -2- -2°-, de cuyo centro emergen unas
espigas tambidén ecilindricas -%- -3’-, una de las cuales -3—,
es mds larga que la otra =-3’-, asunque ambas tienen el wismo -
didmetro.-

Dichas esplgses sirven pars recibir los calibres —4- y
-4g8-, los cuales estén formados por unos manguitos cilfndri-
cos, ouya perforacifn central -4°- corresponde, con clerta -
holgura, al didmetro de los extremos =3- =3'- del mango.-

El calibre —4- tiene mayor longitud gue el -4a-, corres-
pondiendo el difmetro del primero a la medida exacta del pa-
trbn, mientras que el difmetro del calibre -4a— tiene las -
centéeimas de mis requeridas, segdn la norma de tolerancia -
admitida para el calibrado de los agujeros.-

La unifn entre los manguitos -4- y -4a- con lus respec-
tives esplgas =3- =3'-, se efectla mediante un tornillo axial

~5-, que peneira en un taladroe roscado —-b6b-, practicado en el
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centro de la espiga, gquedando la cabeza de dicho tornillo em—
potrade dentro del manguito que constituye el calibre, hacien~
do tope sobre un agiento, previgto en la perte superior de -
dicho mangulto.-

Para evitar que los calibres puedan girar alrededor de
su eje, se ha previsto, sobre el planp —2- -2°- de la reduc-
¢ibn cilindrica respectiva, un plvote -7-, que sobresale pa-
ralelamente a la espiga y que penetra en un taladro -8-, -
practicado en el cuerpo del calibre, en el punto de corres—
poniencia con el pivote, para asegurar su inmovilided, en -
sentido de rotacibn.-

El deslizamiento del manguito que forma el calibre sobre
su vistago, queda imposibilitado por el tornillo de fijacién
axial -bH-,

También puede logrerse la adaptaclén del calibre sobre
el respectivo extremo del mango, sustituyendo el pivote -7-
por una chaveta, gue sobresaliendo radialmente de la superri-
cie eircular de la espiga -3-, se introduzca en una oquedad
0 ranure previstas, al efecto, en la psrte correspondiente del
manguito que Iorma el calibre.-

Por el sistema de unibn que acabamos de detallar, se -
pueden &@copler sobre los extremos de un mismo mango, diversos
tipos de cal ibre, con lo cusl se logran todas las ventajas -
de Srden econémico y prictico, detalladas &l principio.-

Sobre el mango -1- del calibre se ha producido una su-
perticle plana -9~ fresada en sentido de su longitud, sobre
la gue se graben lus indicaciones correspondientes a los va—
rios tipos de calibre que pueden acoplarse a dicho mango,-

Se sobreentiende que podrdn construirse calibres perfec~ !
cionzados, segin se ha descrito en la presente memoria, con -

mangos de diversos tamafios y formas, empleando materiales de
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distinta cslidad y tratando sus extremos segfin el grado de -
dureza que interese conseguir, as{ como variar las dimensio-
nes y forma de las demis partes, siempre que no se modifigue
la ides funcional y utilitaria, que iniunde novedad al mode-
lo de caslibre que se registra.-

El Modelo de Utilidad por: »CALIBRE CILINDRICO FERFEC-
CION4DO”, cuyo privilegio de explotacién en Espaila, sus Colo-
nias y Protectorado, se solicita por un periodo de 20 afios,
recaeri sobre les particularidades, que se concretan en lag
siguientes,

AEIVINDICACION LS
12.~ "CALIBRE CILIVDRICO PERFECCIONADO?” carascterigado por el

hecho de gue consta de un mango de material corviente, que -
presenta, en sus extremos, sendas reducciones, de cuyo centio
emergen unas espigas oilindricas, una de las cusles es més -
larga gue la ctra, sirviendo dichas espigas para recibir loe
calibres propiamente dichos, que estén formados por dos man-
guitos eilfndricos, cuya perforscibn central coriesponde al —
dilmetro de los extremos del mango, teniendo uno de los cali-
bres mayor longitud que el otro y correspondiendo el didmetro
del mds largo & la medide exacta del patrdén, mientras que el
difémetro del otro calibre tiene el aumento en centisimas de -
acuerdo con luas normas de tolerancias admitidas para el cali-
brado de agujeros, pudiéndose intarcambiar 1os mangultos, pa-
ra acoplar, & un mismo mango, distintos tipos de calibre.-
22.,- »CALIBRE CILIKDRICO PERFECCICUADO” segdin la 18 reivindi-
cacibn, caracterizado por el hecho de yue la unifn entre 1los
manguitos que constituyen los calibres y les respectivas es—
pigas, se efectda, en sentido axial, mediante un tornillo que
penetra en un taladro roscado practicado en el centro de la -

espiga, quedando la cabeza de dicho tornillo empotrada dentro
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del manguito, que al efecto uresenta, en su parte interior, -
145. un aglento adecusdo.- .

32,~ "CALIBRE CILINDKICO PERFECCIONADO” segin las reivindica-

ciones 12 y 28, caracterigado por el hecho de gue pers evitar

que los calibres puedan girar alrededor de su eje, se han pre-

visto medios pare inmovilizarlos en sentido de rotacidn, los
150 cuales consisten en un pivote axial o en una chaveta radial,

que sobresaliendo del extremo del mango, penetra en una per-

toracidn o ranura, practicadas al efecto en el calibre, en

el punto de correspondencls con el pivote o chaveta.-

42,- ?CALIBRE CILINDRICO PERFECCIONADO”. Tal como se ha des—
155 crito y demostrado en loé dibujos adjuntos.-

Consta de seis hojas folisdas y mecanografiadas por ung

s0la carg.-

Barcelona a 24 de Mayo de 1955.-

P.A. de Dn. Juan Viloca Boadg.-
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