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MODELO
DE
UTILIDAD

para "UNA CINTA PERFECCIONADA SOPORTE PARA CIERRES DE CORRE-
DERAS", a favor de Don ALBERTO CAMPRUBI PLANAS, de nacionali-

dad espafiole, residente en SABADELL (Barcelona), calle Zuma-

lacdrregui, ne 37 bis,.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una cinta perfec-

&

cionada soporte para clerres de corredera, y méds particular-
mente de cintas de la clase que comprenden un borddén longitu
dinal extremo recepbtor de las quijadas de los elementos de
cierre y un elemento deformable para cubrir a lo menos par-
te de las superficies visibles de dichos elementos de cierre.
Ya se han propuesto varias maneras de transformasr las
cintas soporte de la clase corriente, en otras de la clase 1ndi
cada, o sea, aptas para constituir, después de recibir los ele

mentos del cierre y después de acopladas dos de estas cintas,un
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clerre de corredera del tipo dencminado ncompletamente invisi-
blen o gee, en el cual no se aprecia desde el exterior ninguna
parte metdlica una vez acopladoy

En la mayor parte de modificaciones de esta clase se em-
plea una cinta auxiliar cosida o unida de otro modo a la cinte
goporte principal, por ejemplo mediente una costura en la que
los puntos pasan entre elementos de clerre sucesivos, con el ob
jeto de aplicar bien la cinta auxiliar centra diches elémentoa;
Este objeto también ha sido conseguide en ciertos casos por apli
cacidn & la cinta auxiliar de una substancie susceptible de co-
mnicarle cierta rigidez déspués de un tratamiento adecuado, por
ejemplo una aplicacidn de latex de caucho o de resina sintética
que es vulcanizade ulteriormente,

Pero también se ha propuesto un sistema para hacer invigi-
blee log cierres de corredera, mediante el cual la cinta soporte
es tejide con una anchura adicional, aproximadamente igual a la
anchura normal de la cinta, de modo que el producto resultante
rosee casl el doble de la anchura normal, Esta cinta es doblada
de modo que sl borde opuesto a los elementos de cierre gueda
aplicado sobre éstos y cosida en esta posicidén en analogle & las
tecnicas operatorias indicadas anferiormente,

N1 estas realigaciones indicedas, ni una variante ulterior
segin la cual se aplica sobre la cinta principal un perfil vul-
canigable que resulta unido al material textil por endurecimien-
to, en cuya operacidn edquiere ademds rigidez suficiente para
mantenerse aplicado contra los elementos de cierre cubriendoles,
han proporeionadc resultados favorables ya que, todos ellos, |
ademds de un consumo adicional considerable de materiales, re-
quieren varias operaciones ulteriores para poner le cinta sopor-

te en condiciones de ser aplicada a la fabricacién del cierre
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de corredera., El resultado global es una cinta excesivamente ca-
ra, ouyo precic no estd justificade por las ventajas operativas
que presenta.

La presente invencidén tiene por objete proporcionar unos
perfeccionamientos en la fabricacidén de cintas soporte para cie-
rreg de corredera, medieante los cuales es posible obtener una
cinta de esta naturaleze que responde a todas las caracterfsti-
cas requeridas para la obtencién de cierres de corredera infi-'
gibles totelmente, y en cambio puede ser obtenida en la misme
opéraoién normal de textura de la cinte y sin un gasto adiecioe-
nal de materiales considerable, Ademds, sezin los perfecciona-
mientos que se describirén, las mismas operaciones que ya son
corrientes, en la fabricacidn de lés cintas gsirven para acebar-
la completamente, de modo que no se introduce ninguna operacidén
especial en el proceso de fabricacidén de la misma,

De acuerdo con los presentes perfeccionamientos, el elemen-
toe deformable referido anteriormente estd constitufdo por une
aleta integral con el tejido de la cinta soporte, cuya aleta se
extiende longitudinalmente a dicha cinta y sobresale del plano
de la misma en una gona adyacente al bordén soporte de los ele-
mentos del cierre, solapando & dicho bordén de manera que, por
una operacidn de planchade ulterior de la cinta con los elemen-~
tos de clerre montados, la aleta descrita es aplicede sebrd los
elementos de cierre, en sentldo opuesto al de la cinta, haste
substancialmente el centro de los dientes de acoplamiento de di-
chog elementos de clerre, |

Con la denominecidn de wuna zone adyacente al bordén soper-
te de los elementos de cierren utilizada en la presente descrip-
cién y en las reivindicaciones que la acompafian, no se desea reg

tringir le emplitud de la invencién & ninguna distancia determi-
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neda desde diche bordén, sino que, el centrarie, la citada alete
podré nacer de la cinta ya sea justemente al lado del borddn, ya
sea e cierte. distencia, méds o menos grande de €1, con tal que
cumpla ocen la caracterfstica de que esté oonstituida por elemen-~
tos de tejido comunes con los de la cinta propiamente dicha, y -
que deapwéé del punto de arranque de esta aleta ein quede cierta
superficie de cinte hasta su berde opuesto &l bordén,

Aunque para la meyoria de los casos es suficiente que la
cinta soporte sea provista de una aleta de cubricién en uno sele
de sus ladog, resulta igualmente posible prever la posibilidad
de obtener cintas soporte segin le invencidn, provistas de une
aleta de cubricidn en cada uno de sus lados.

Para facilitar la explicecidn se acompefia a‘la presente me-
moria una lémins de didbujos en los que se ha representado una .
realizacidn preferida del invento, Unicamente a tituls de ejem-
plo no limitative.

En los dibujes:

La figure 1 es una seccidén esquemdtice de una .cinta segim
la invencidn, y

la figura 2 es una vista similar de la cinta con elementés
de cierre montados.

La estructura bésica de la cinta soporie a obtener de acuer
de con los perfecclonamientes que sé describe estd representada
en las figuras 1l y 2+

En le figura 1 se eprecia que la cinta ésté formade por une

parte prineipal ¢ cuerpo 10, provisto de un borddn 11 en uno

’ de sus bordes longitudinales, El cuerpo de la cinta puede ser

cosido, una vez terminado el c;erra; al borde de la abertura a
cerrar con él, o de una de las piezas a unir, Esta operacién que

da fuera del alcance de la presente invencidén y puede ser llevade
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a cabe por cualquier medio convencional, ya sea sancionado por
la practice, por ejemplo mediante cosido, en éualquier punte com
prendido entre los l{mites 12,

El borddn 11 estd destinade a recibir sobre cada uno de sus
lados una quijada respectiva de los elementos de clerre 13 tal
como se aprecia en le figura 2, dg modo que los dientes de ace-
plamiento de los migmes, indicados en 14 quedan libres y en dis-
posicidn de acoplarse con los alojamientos corregpondientes de
los elementes de una cinta soporte enfrentade,

Segin una caracter{stica de la inveneién, el cuerpo 10 llew
va unides una o dos aletas 15 formadas del mismo tejido que cong
tituye el cuerpo de la cinta. Estas aletas se extienden longitu-
dinalmente a la cinta y sobresalen del cuefpe 10 de la misme en
una zomna adyaeénte al bordén soporte de los elementos de cierre,

Durente la fabricacién de la cinta, las aletas 15 pueden
diverger més o menos del plano de la misma, tal eomo se aprecia
en la figure 1, y se extienden transversalmente hasta cubrir al
borddn.

La anchura de estas aletas, desde su punto de arranqﬁe hasta
su borde libre ees tal, que una vez montados los elementos de cig
rre por cualquiere de los procedimientos conocidos, y planchada
la cinta, las aletas quedan en la disposicidn indicada en la fi-
gure 2; aplicedas contre los flances de los elementos de cierre
1% y con sus bordes llegando haste la alture de los dlentes de
acoplamiento 14 de los mismos. Si estas aletas llegan hasta el
eje de aimctria mayor de los dienteg, 0 pasan ligeramente del
mismo, al acoplar dos lados de cierre formedos tal como lo indi-
ca la figure 2,-163 extremos de las”aldtas respectivas llegan &
entrar en contacto frontal de modo que cubran completamente les
elementos de cierre que, de esta manera, resultan completamente

ocultos & la vista.
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Se comprende que, dentro de la esencialidad del invento,
las aletas 15 pueden sobresalir del cuerpo de la cinta en posit
cidn mds o menos cercana al bordén 11, siempre y cuando quede
cierta anchura de cinta desde el punto de arranque de dichas
aletas hasta el borde libre de la misma, Esta anchura podré ser
mayor o menor, dependiendo de la anchura total de la einta, y
tempoco estd limitads por la necesidad de coser la cinta a las
partes & las cuales se ha de aplicar, ya que en case necesario,
les correspondientes costuras pueden ser realizadas incluse so-
bre una parte de las aletas o sobre la misma confluencia de las
mismeg oon el cuerpo de la cinta, '

Ciertos sectores del publico consumidor aprecian gue en un
cierre de corredera'bien acabado se vea un delgado filete metali
co., En este caso, una de las aletas, é ambas a la ves, pueden
ser hechas alge més cortas de modo que,sus bordes no llegen a
entrar en contacte con aletas del lado del clerre epuesto.

Por el contrario, en ciertes casog puede ser conveniente
asegurar una cubricién mas perfecta de los elementos del cierre,
solapande los bordes libres de las aletas enfrentades, ya sea
haciendo que une de ellag o las dos a la vez sean mas largas que
lo necesari¢ para llevar a cabe la cubriciéﬁ descrita, )

Tampoco se critica desde el punto de vista de la invencién
la posicidn donde sge produzca la unidn de aletas de lados de ole
rre opuestos, dentro de la anchura del cierre acoplado, Este fac-
tor Uinicamente viene determinado en la préctica por las caracte-
risticas del curgsor o corredera que se ha de empledr para la ma-
niobra del cierre.

Hesta este punto se ha hecho referencia unicamente a una
cinta soporte provista de une aleta sobresaliente en cade uno de

sus lados, pero como que gqneralmente los cierres de ccrreders,
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une vei acoplades & partes asociadas respectivas, solo pueden
resultar visibles o expuestos por uno de sus lados, por ejemplo
desde el exterior de una prenda de vestir o de una carters, se
puede prescindir de una de las aletas descritas, teniendo luego
cuidado de que los dos ledos enfrentados del cierre sean monta-
dos sobre las referidas partes de modo que presenten al exterior
o lado visible sus respectivas aletas. Esto es técnicamente posi
ble por el hecho de que los elementos de cierre empleados gon
gimétricos e idénticos, lo cual permite invertir las posiciones
relativas de uno de los lados del cierre.

La cinte puede ser fabricada en telares normales partiendo
de una urdimbre bésica que incluye todos los elementos necesa-
rios pera la formacidén del cuerpe y de la aleta o aletas., Duran-
te la insercién de la trama, los lizos son acclonados adecuada-
mente para ir separando los elementos de urdimbre necesarios en
cada momento y para ir introduciendo trame alternativamente en
cada seccidn de la cinta. Resulta, pués, evidente que es posible
llevar a cebo muchas combinaciones minicemente dependientes . del
gusto del experto en Yejidos que proyecta la disposicidn para la
fabricacién de la cinta, y a las cuales no se limita en modo al-
guno la presente invencidn,

El invento, en su esenclialidad, puede ser llevado a la prég
tica en otras varientes que difileran en detalle de las indicedas
y a las cuales alcanzaré igualmente la proteccidn que se recaba,
Podrd, puée, ser construido en cualquier forma y tamafia, con los
materiales més adecuados, porvqu;dar ¥odo sllo comprendido en el

espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el invento se declaran nuevas y de propia
invencidn las siguientes reivindicaciones:

l. Unea cinta perfeccionada soporte para cierres de
corredera, de la clase que comprende un borddn longitudinal
extremo receptor de las quijadas de los elementos de clerre
vy un elemento deformable para cubrir a lo menos parte de las
superficies visibles de dichos elementos, c arac?ter i-
z ad o por el hecho de que la cinta soporte se obtiene me-
diante un trabajo realizado integralmente con el propio mate
riel textil, por el cual, se establece, & una distancia arbi-
traria del borddn soporte de los elementos del cierre, un me-
dio divergente del cuerpo de la cinta, y que substancialmen-
te es una aleta longitudinal, constituida por elementos de te
Jido, comunes con los de la cinta propiamente dicha, compren-
diendo esta la longitud de la cinta y sobresaliendo del plano
de la misma, solapando a dicho bordén, de manera que,,por una
operacion de planchado ulterior de la cinta con los elementos
de cierre montados, la aleta directa es aplicada sobre los e-
lementos de cierre montados, en sentido opuesto al de la cin-
ta, hasta substancialmente el centro de los dientes de aco-
plamiento, de dichos elementos de cierre., 7'

2. Una cinta segin la reivindicacién 1, caracteriza-
dos porque la aleta sobresale de la cinta en la confluencia
del borddn soporte de elementos de cierre con dicha cinta .

%+ Una cinta segﬁn la reivindicacién 1, caracteriza-

dos porque la cinta lleva una aleta sobresaliente en cada la-
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do, de manera que, en el cierre acoplado, las aletas que so-
bresalen de cada lado de una de las cintas que forman el cig
rre entran en contacto con las respectivas aletas de la otra
cinta del mecanismo de cierre, cubriendo las partes de los e-
lementos de clerre comprendidos entre ambas cintas soportes.

4, Una cinta perfeccionada soporte para cierres de
corredera.

Segin se describe y reivindice la presente memoria
descriptiva, que consta de nueve hojas foliadas y escritas &
méquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de dibu-
jos. |

Barcelona, para Liadrid a 3 de Noviembre de 1.954

ALBERTO CAMPRUBL PLANAS.

P.ge JAIME ISERN
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