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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

a n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años 

a nombre de GERRU TEGELAAR, de n acio n alid ad  holand esa, re  

s id en te  en H ooglan d straat 52 , Rotterdam, Holanda, por:

"UN DISPOSITIVO PARA SU EMPLEO EN EL LAVADO, 

PLANCHADO Y TRATAMIENTO AL VAPOR DE CORBA- 

TAS".

E l  in ven to  se r e f i e r a  a un d i s p o s i t i v o  par 

su empleo en e l  lavado, planchado y tra ta m ie n to  a l  vapc 

de c o r b a ta s ,  y  se  propone c r e a r  un d i s p o s i t i v o  de e s ta  

s e ,  mediante cuya u t i l i z a c i ó n  se  f a c i l i t e n  en grado con 

de ra b ie  la s  m anipulaciones más a r r ib a  mencionadas.

En e l  lavado y tra ta m ie n to  a l  vapor de cor 

ta s  se p rese n ta  la  d i f i c u l t a d ,  de q.ue p rácticam en te  s i  

pre la  corbata  se deforma o a s i  por com pleto. E l  dar- d&a-
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puás a la  combata naeváa^'cte., a.u fiorma - c o n e c t a  por p iancha- 

do, es un t r a b a j o  d i f i c u l t o s o  y  penoso. A menudo sa d e sco ­

se también completamente la  corb ata  a n tes  d e l  lavado y : 

tra ta m ie n to  a l  va p o r , se plancha en p o s ic ió n  desdoblada 

5 a con tin uación  ae vu e lv e  a c o s e r .  S I  planchado de la  c o r­

bata  en p o s ic ió n  desdoblada sa con sidera  además por lo  co­

mún n e c e s a r io ,  puesto  que s i  no, debido a la  p re s ió n  d e ] a p l i -  

cación  de la  p lancha, lo s  bordes y c o s tu ra s  de la cara  pos­

t e r i o r  de la  corb ata  quedan marcados en la  t e l a  de la  c4ra 

10 a n t e r io r  de la  c o rb a ta .

Con o b je to  de o r i l l a r  todos e s to s  inconvenien­

t e s ,  a l  d i s p o s i t i v o  de acuerdo con e l  in ven to  se c a r a c te i  

za por c o n s i s t i r  en un elemento de apoyo plano a la rg a d o , 

cho de m eta l o de c u a lq u ie r  o tro  m a te r ia l  duro r e s i s t e n t e  

15 a l  c a lo r  y a la humedad, de forma sustan ciaIm en te  t r ia n g u ­

l a r  o de un e s tre c h o  t r a p e c io  i s ó s c e l e s  con lados muy l a r ­

gos h a c ia  a r r i b a ,  y  cuyas dimensiones son t a l e s ,  que puejía 

s e r  in tro d u c id o  en la corb ata  da manera que se adapte e s t r e ­

chamente a e l l a ,  manteniéndola en su forma durante e l  lajra- 

20 do, e l  t ra ta m ie n to  a l  vapor y/o  e l  p lanchado. !

E l  elemento as in tro d u cid o  en la  corbata  an^es 

d e l  lavado, con su Punta o lado e s tre c h o  h a c ia  d e la n t e ,  ¡r 

s i  e s t á  p r o v is t o  de lados rebordeados, con su cara p la n a jh a -  

c ia  a r r i b a ,  de t a l  forma, que la  corbata  se ten se  ceüidaitien- 

25  te  a lred ed o r  d e l  elemento de apoyo, manteniéndose durante e l  

lavado d en tro  de la  c o r b a ta ,  con lo c u a l  se conserva por jcom­

p le t o  la forma de é s t a ,  s i n  que tampoco s u fr a  d e s p e r fe c to s  e l
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f o r r o  de la  co r b a ta .  También durante e l  secado de la  cdrba-

po-

e-

t a  lavada se puede d e j a r  tranquilam ente e l  elemento de aj] 

yo d e n tro  de la  c o r b a ta ,  a s i  como igualm ente durante a l  

planchado. Durante e l  planchado, se puede, o bien humed<

5 * c e r  la  propia c o r b a ta ,  o b ie n ,  para e v i t a r  que se queme, 

r e c u b r i r la  con un t r o z o  de t e j i d o  t e x t i l  humedecido.

E l  racub rim ian to  de la  corbata  con un tr o z o  

de t e j i d o  t e x t i l  es esp ecia lm en te  importante en los  casojs,

en que se t r a t e  da p lanchar t e l a s ,  que por e f e c t o s  d e l  cía-
!

10 lo r  puedan s e r  dañadas fá c i lm e n te ,  t a l a s  como t e j i d o s  da! 

n ylon , de punto, seda da a c e t a t o ,  oorduroy y t e r c i o p e l o .

S i  e l  t e j i d o  t e x t i l  se impregna con v in a g r e ,  

amoniaco o s i m i l a r e s ,  entonces t ie n e  lu g ar  a l  mismo tien%- 

po que e l  planchado, una l im p ie za  quimica de la  c o r b a ta .

15 C or e l  f i n  de con servar la forma da la  c o r ­

b a t a ,  e l  elemento de apoyo no n e c e s it a  c o n s i s t i r  nada más 

que en un elemento de alambre doblado en forma da t r iá n g u ­

l o ,  o bien en un t r iá n g u lo  da t i r a s  m e t á l ic a s .  P rafaran l 

mente se  compone e l  elemento de apoyo de una p la ca  trian^

2 o l a r  con tin u a . Se consigue con e l l o ,  que durante a l  p la n ­

chado, la  cara a n t e r io r  da la corbata  quede completamente 

apoyada, de modo que d ic h a  cara a n te r io r  puede s e r  p lan ­

chada l i s a  d e l  todo.

la  p laca  de apoyo t r i a n g u l a r  e s t á  formada prefe- 

25 rentementa por un tr o z o  da t e l a  m e tá lic a  de m allas  f i n a s .  

E l l o  t ie n e  la  v e n ta ja  im portante, de que cuando la  t e l a  de 

la  corbata  as planchada en e sta d o  humado o empleando un t r o -

t a -

gu-
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z o d e  t e j i d o  t e x t i l  co locad o  encima da la  c o r b a ta ,  a l  vapor 

que se d e s a r r o l la  por a l  c o n ta c to  da la  plancha c a l i e n t e  con 

la  t e l a  húmeda, pueda escap ar por la s  c e ld a s  formadas por 

la s  m allas d e l  t e j i d o ,  con lo  c u a l  se hace p o s ib le  una c i r ­

c u la c ió n  de vapor a t r a v é s  da La t a l a  de la  c o r b a ta ,  ^de­

más se fomenta con e l l o  e l  secado da la t e l a ,  a s i  com ojel

en fr ia m ie n to  d e l  v ap or, m ientras que la dism inución d e ¡ l a
!

p res ió n  que t ie n e  lu g ar  a l  e n f r ia r s e  a l  vapor en la s  c é lu ­

la s  d e l  t e j i d o ,  a s p ira  la s  f i b r a s  de la  t e l a  de la  corba­

ta  h a c ia  d e n tr o ,  lo  c u a l  va en b e n e f i c io  d e l  d e se a b le  as­

pecto  l i s o  de la  cara a n t e r io r  de la  c o r b a ta .  Por consi­

g u ie n te ,  se ha comprobado en la p r á c t i c a ,  que e l  plancha­

do de una te lá 'e m p le an d o  una base de una t e l a  m e tá lic a  de 

m allas f i n a s ,  proporciona un é x i t o  e x t r a o r d in a r io .

Como se ha demostrado que también a l  empleo 

de una capa da una t e l a  m e tá lic a  de m allas  f in a s  r e c u b r ie n ­

do la  t e l a  a p la n ch a r , proporciona un é x i t o  e x t r a o r d in a r ia ­

mente bueno en e l  planchado, puesto  que no solam ente la  ba­

s e ,  s in o  también la capa de recu b rim ien to  fomenta la  c i r c u ­

la c ió n  d e l  vap or, se  puede, dado e l  c a s o ,  r e c u b r i r  a d ió lo — 

nalmente la corbata durante e l  planchado con un t r o z o  de 

t e l a  m e t á l ic a ,  en lu g ar de emplear tan s ó lo  la  basa de t e ­

la  m e t á l ic a ,  d isp o n ié n d o lo  e n tre  l a  corb ata  y e l  t e j i d o  

t e x t i l  humedecido.

Para e l l o  p od ría  u t i l i z a r s e  un d i s p o s i t i v o  de 

acuerdo con e l  Invento, o b ie n , puesto  que para t a l  f i ó  no 

es p r e c is a  la  forma t r i a n g u l a r ,  también un t r o z o  de t e l a
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m e tá lic a  de dimanaiones mayores c u a le s q u ie ra  y de forma 

ejem plo r e c t a n g u la r .  Entonces la  plancha no puede ent^ 

en c o n ta c to  d i r e c t o  con la co r b a ta ,  de manara que la  te  

de la  misma no pueda quemarse, $ i  deform arse por e fecto ; 

d e l  c a l o r .

por

ar

la

a

E l  t r o z o  r e c ta n g u la r  de t e l a  m e tá l ic a  pu<?de 

combinarse con a l  t e j i d o  t e x t i l  para formar una unidad 

uniendo para e l l o  la  gama m e tá lic a  y e l  t e j i d o  t e x t i l  he 

manera f i j a  o que pueda s o l t a r s e .

Con o b je to  de e v i t a r  d e t e r io r o s  da la  t e l á  de 

la  c o r b a ta ,  a s i  como de lo s  bordes da la  misma, se acana­

lan p referen tem en te  los  bordas d e l  t r o z o  de t a l a  m e t á l i ­

ca .  Con ig u a l  o b je to  se puede d o ta r  también e l  extremo 

Su p erior  da la  p la ca  t r i a n g u l a r  de una caperuza p r o te c to ­

r a ,  pon lo  c u a l  se c o n s ig u e , que a l  s e r  in tro d u c id o  e l  e l e ­

mento de apoyo en la  c o r b a ta ,  no pueda d e s g a r r a r s e  e l  f o r r o  

de la misma.

R esu lta  e v id e n te ,  que en e l  ca so  de que la  

p la c a  de apoyo no e s tá  p r o v is t a  de bordes a ca n ala d o s, hay 

que in tr o d u c ir  e l  d i s p o s i t i v o  en la  corb ata  con e l  reb o r­

deado h a c ia  a b a jo ,  con e l  f i n  de que lo s  bordes no se mar­

quen en la  t e l a  de la  c o r b a ta .

S i  a s i  se  d e s e a ,  se  pueda también r e v e s t i r  

la  t e l a  m e tá lic a  por ambos la d o s ,  o a l  manos por e l  lad 

s u p e r io r ,  eon un t e j i d o  t e x t i l ,  para a s i  p r o te g e r  la  t á la  

d e la  c o r b a ta .

Para r e f o r z a r  la  p laca  de t a l a  m e t á l ic a ,  se

-  5 -
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pneden p roveer sus b ord ea, o por lo  menos lo s  bordea lon­

g i t u d i n a l e s ,  con t i r a s  m a tá l ic a a .  con a l  f i n  de que a l  

p lan charse  la  corb ata  no sa  marque e l  contorno de e s ta s

ras  en la  t e l a ,  se s u je ta n  p re fe r ib le m e n te  en la  cara in f e -

5 r i o r  d a l  t e j i d o ,  Una s u je c ió n  s e n c i l l a  y  muy p r á c t i c a  ue 

oon sigu a , cuando cada úna de la s  t i r a s  m e tá lic a s  e s tá  f o r ­

mada por una t i r a  doblada por dos v e c e s ,  estan d o  e s t a s  t i ­

ras d is p u e s ta s  con e l  d o b lez  h a c ia  la  cara i n t e r i o r  d e l j d i s -  

p o s i t i v o ,  in trod u cién d ose y su jetán d o se  e l  borde da la  t e l a  

10 m e tá lic a  sn la cara e x t e r i o r ,  e n tre  las  dos p a rta s  da lá s  

t i r a s .

Con o b je to  da poder in t r o d u c ir  cómodamente e l  

elemento de apoyo en la  corbata  y de que una v e z  in t r o d u c i­

do en e l l a  se  apoya ceñidamente e in c lu s o  con alguna tetj- 

15 s ión  contra  la  cara i n t e r i o r  de la  c o r b a ta ,  r e s u l t a  r a c ó -  

mendable p reve r  medios para e s tre c h a r  e l  elemento de apoyo 

por su cara i n t e r i o r ,  apretando para e l l o  contra la  acción  

de un muelle., E sto  puede co n seg u irse  por ejem plo doblando 

e n tre  a$^ás t i r a s  unidas a lo s  bordes lo n g itu d in a le s  da la 

20  t e l a  m e tá l ic a ,  que Sob resalen  por a l  extremo i n f e r i o r  de¡l
i

t e j i d o ,  y  s u je tá n d o la s  a e sc a sa  d i s t a n c ia  e n tre  e l l a s  an un 

mango de madera, m a t e r ia l  s i n t é t i c o  u o tro  m a t e r ia l  s i m i l a r ,  

de t a l  modo, que haciendo g i r a r  a l  mango con r e la c ió n  a l  e l e ­

mento de apoyo a lre d e d o r  da su a je  lo n g itu d in a ,  se someten 

25  lo s  dos extramos de la s  t i r a s  a una t o r s ió n ,  con lo  c u a l ,  des 

pues de s o l t a r  a l  mango, a l  elemento de apoyo v u e lv a  a adop­

t a r  su forma p r im it iv a ,  debido a la  e l a s t i c i d a d  d e l  t e j i d o

6
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y / o d e  la s  ^ l r a s .

Con a l  f i n  da con segu ir  un e f e c t o  e l á s t i c o  t o ­

d a v ía  mayor, se  construye e l  d i s p o s i t i v o  de acuerdo con e l  

in ven to  en una forma de r e a l i z a c i ó n  p r e f e r i d a ,  en la  que en­

t r e  láa  dos t i r a s  unidas a lo s  bordes lo n g it t id in a le s  d n l t e ­

j i d o ,  se  ha d is p u e s to  ju n to  o ce rca  d e l  extremo i n f e r i o r  d e l  

t e j i d o ,  un m uelle de p r e s ió n ,  é l  c u a l  p referentem ente d is- 

pone rodeando una b a r r a ,  que une la s  dos t i r a s ,  estandcj d i ­

cha b a rra  apoyada de manera d e s p la z a b le  en t a la d r o s  dislpues-
. t - i

toA an lo s  extremos; da la s  t i r a s .

La p la ca  t r i a n g u la r  de apoyo puede e s t a r  f o r ­

mada, además de por un tr o z o  da t e l a  m etá lica  de m a llas  f i ­

n as, dado a l  caso  también por una p la c a  hacha de una cha­

pa plana con tin u a , o de o tro  m a te r ia l  igualm ente duro.

P re fe r ib le m e n te  sa compone entonces d ich a  p la ­

c a ,  de una p laca  dura  i n f e r i o r  y  un r e v e s t im ie n to  dispuas -  

t o  en una de la s  caras  de d ich a  p la c a ,  por toda su s u p e r f i ­

c i e ,  y  c o n s is te n te  en una capa da un m a te r ia l  poroso  e l á s ­

t i c a .

En una forma de r e a l i z a c i ó n  p r e f e r i d a ,  se  em­

p le a  para e l l o  un ia a te r ia l  esponjoso  y  de poros p a s a n te s ,  

de forma que r e s u l t a  p o s ib le  una c ir c u la c ió n  d e l  a i r e  o d e l  

vapor a t r a v é s  de e s t e  m a t e r ia l .  Se u t i l i z a  por ajemplj) una 

m ateria  s i n t é t i c a  espumosa de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o  u o^ro 

polím ero v i n i l i c o  p lá a t id e a d o .

-  7 -
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E l  empleo da t a l  re v e s t im ie n to  proporciona en 

g e n e r a l  e l  mismo á x i t o  que la  u t i l i z a c i ó n  de una p la c a  de 

soporte  hecha da t e l a  m e t á l ic a .  A s i ,  cuando e l  elemento 

de apoyo se  h a l la  en la  co rb a ta  con su r e v e s t im ie n to  poro­

so  h a d a  a r r i b a ,  e l  vapor generado durante e l  planchado de 

la  misma, escapa por los  poros d e l  r e v e s t im ie n to ,  de ig u a l  

manera que es e l  caso  por la s  c e ld a s  formadas por la s  m allas  

da la  t e l a  m e tá l ic a .  Por lo  ta n to ,  t ie n e  aquí lu g a r  una 

c i r c u l a c ió n  de vapor . s i m i l a r ,  y a l  e n f r ia r s e  e l  v a p o r , se 

genera en lo s  poros d e l  m a te r ia l  de r e v e s t im ie n to  una d i s ­

minución de la  p r e s ió n ,  con lo c u a l  la s  f i b r a s  da la t e l a  * 

de la  corbata  son asp ira d a s  h a c ia  e l  i n t e r i o r ,  se fomenta e l  

séoado de la  t e l a ,  y  se  e x tra e n  la s  impurezas contenidajs en 

.la t e l a  de la  c o rb a ta .

E ste  e f e c t o  da a s p ir a c ió n  se r e f u e r z a  en com­

paración a l  empleo de una t e l a  m e tá lic a  mediante e l  empleo 

de una capa porosa por e l  hacho de que e l  m a te r ia l  p o ^ o

y  e l á s t i c o  es oprimido por la  p resión  de la p lan ch a , de¡ 

pues de lo  c u a l  vu e lv e  a e s t i r a r s e ,  con lo  c u a l  los  por< 

a lg o  comprimidos d e l  m a t e r ia l ,  vuelven  a en san charse , 

más, e l  r e v e s t im ie n to  blando o fre ce  la  v e n t a j a ,  da que ^1 

m a te r ia l  d e l  r e v e s t im ie n to  tendrá por lo  g e n e r a l  una mayor 

blandura que e l  m a te r ia l  de la  c o r b a ta ,  s ien d o  la  su p e rfi_  

c ié  d e l  r e v e s t im ie n to  absolutamente p lan a , de manera quá 

no puedan marcarse im presiones an la  t e l a  de la  corbata!.

E sta  queda además p ro te g id a  con tra  d e t e r i o r o s .
.  . !

Gomo e l  m a t e r ia l  poroso puede absorber facen...

s-

os

Í Q -
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mente humedad, ge récom ienda, in tr o d u c ir  e l  elemento de apo­

yo, durante lg  l im p ie za  de la  c o r b a ta ,  oon e%-evestimiento 

h a cia  a b a jo ,  y  f r o t a r  la corbata con un paño no muy mojado, 

formando entonces la  cara  i n f e r i o r  l i s a  de la  p la c a  un a f ic a z

apoyo para l a  t e l a  de la  c o r b a ta ,  y no in trod u cié n d o se  ¡la hu-
¡

5 medad en a l  r e v e s t im ie n to .  Durante e l  planchado, como ^s na­

t u r a l ,  se in trodu ce la  p la c a  dé apoyo en la  c o r b a ta ,  cpn su 

r e v e s t im ie n to  h a c ia  a r r ib a .  Oon e l  f i n  de e v i t a r  que se  acu­

mule demasiada humedad en los poros da la  m atarla  de r e v e s ­

t im ie n to ,  se  pueden d isp o n e r  en la  p la c a  i n f e r i o r ,  a poca 

10 d is t a n c ia  en tra  s i ,  una p lu ra lid a d  da a b e r tu r a s ,  a t r a v o s  

da la s  c u a le s  puede escap ar l a  humedad y  e l  vap or.

La capa de re v e s t im ie n to  pueda s u je t a r s e  d^ ma­

nara adecuada a la p la c a  i n f e r i o r .  Convenientemente se pe­

ga la  capa sobra l a  p laca  i n f e r i o r  mediante una c la s e  da co- 

1$ la  apropiad a. Ahora b ie n ,  a su vez se pueda d o b la r  la  pa­

pa a lred ed o r  de los  bordes de la  p la ca  m e t á l ic a ,  y  s u j e t a r ­

se a la  cara i n f e r i o r  de la misma, o también se  pueden u n ir  

en tre  s i  los  bordes v u e lto s  en d iv e r s o s  puntos, medianté c in ­

t a s .  Con e l l o  se  conserva la  p o s ib i l id a d  de h a cer  e l  r e v e s -  

30  tIm ien to  racam b iab le . Para e l  em b ellec im ien to  d e l  d i s p o s i ­

t i v o ,  se puede, s i  a s i  se  d e s e a ,  adornar la  capa de r e v é s —
- I

t im ie n to  con toda c la s e  de c o lo r e s .

E l  Invento s e r á  a con tin uación  i lu s t r a d o  con 

más d e t a l l e s  a base d e l  d ib u jo .

25 La f ig u r a  1 muestra un d i s p o s i t i v o  según a]¡

in v en to , v i s t o  desde a b a jo .

La f ig u r a  2 es una se c c ió n  p a r c i a l  según la

nea 11-11.
l i -
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La f ig u r a  3 es una v i s t a  desde ab ajo  de un 

ma da r e a l i z a c i ó n  p r e fe r id a  d e l  d i s p o s i t i v o  da acuerdo 

a l  in ven to .

nea 17- l v .

La f ig u r a  4  es una se c c ió n  p a r c i a l  según

a f o r -  

oon

La l i -

La f ig u r a  5 es una v i s t a  desde ab ajo  de otpo 

ejem plo de r e a l i z a c i ó n .  ¡

IR f ig u r a  6 muestra e l  extremo s u p e r io r  deL d i s ­

p o s i t iv o  en una forma de r e a l i z a c i ó n  p r e f e r id a .

La f i g u r a  7  muestra una s e c c ió n  p a r c i a l  de 

acuerdo con la s  f ig u r a s  2 y 4 , a tr a v á s  d a l  mismo ajempiLo 

p r e fe r id o  de r e a l i z a c i ó n  d e l  d i s p o s i t i v o .

La f ig u r a  8 es una se cc ió n  t r a n s v e r s a l  a t r n -  

vás  de un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con e l  in v e n to , en una ¡r e a ­

l i z a c ió n  m od ificada.

- La f ig u r a  9 muestra un d i s p o s i t i v o  para s e r -

colocado sobre la  c o r b a ta ,  a l  p lan ch arse  á s t a .

La f ig u r a  10 es  una r e a l i z a c i ó n  m odificada de 

e s t e  d i s p o s i t i v o .

E l  d i s p o s i t i v o  mostrado en la  f ig u r a  1 se  Com­

pone de un t r o z o  de t a l a  m e tá l ic a  1 da m allas f i n a s ,  de ¡ fo r ­

ma a la r g a d a ,  p rin cipalm en te  t r i a n g u l a r .  La t e l a  m e tá l ic a
¡

es preferentem ente un t r o z o  c o r r ie n t e  de t e j i d o  matálic<j), 

t e j i d o  en ángulo r e c t o ,  cuyas dimensiones y  peso pueden Isar 

de 4 0  alambras por cada 2 5 ,3  mm y  con un diám etro  da alambre 

de a lre d e d o r  de 0 ,2 2  mm. Los bordas d a l  t e j i d o ,  según se 

desprende de la  f ig u r a  2 , están  re c a lc a d o s  por todo su s.l-

-  10 -
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rededor (2 ) .

Se o btien e un borde muy f u e r t e ,  emplsandci la  

forma de rebordeado mostrada en la  f ig u r a  7 ,  de los  bordes

de la  t a l a  m e tá l ic a .  La r e a l i z a c i ó n  mostrada en la  f ig u r a  

7 en s e c c ió n  p a r c i a l ,  se c a r a c t e r iz a  porque lo s  bordes de 

la  t e l a  m e tá lic a  está n  doblados por dos v e c e s ,  de t a l  ¡ito- 

do, que primeramente se doblan lo s  bordes en un c i e r t o  an­

cho de manara plana h a c ia  d e n tro ,  con tra  la  cara i n f e r i o r  

de la  t a l a  m e t á l ic a ,  después de lo  c u a l  e s ta  d ob le  cape 

de m a t e r ia l  sé dobla  nuevamente por la  mitad de d ic h o  án- 

cho y en e l  mismo s e n t id o ,  de modo que a l  m a te r ia l  est^  

d is p u e s to  por e l  borde d e l  d i s p o s i t i v o  en una capa cuádru­

p l e ,  colocándose e l  primer d o b le z  sobre e l  borde da la  t a ­

la m e tá l ic a .  Preferentem ente se  dobla  la  t e l a  m e ta lic é  

primeramente por un ancho de aproximadamente 6 m il ím e tro s ,  

después de lo  c u a l  e s ta  capa doble s^ ru elve  a d o b la r  por 

3 m ilím e tro s . E l  borde t ie n e  entonces un ancho de 3 m i l í ­

metros y un grueso  da cu a tro  ve ce s  e l  gru eso  da la  t e l :  me­

t á l i c a .

Ies  p roporcion es de medidas de la  t e l a  metá­

l i c a  se  e l i g e n  convenientemente de t a l  modo, que e l  d is p o ­

s i t i v o  terminado mida aproximadamente una lo n gitu d  de ¿o 

c e n t ím e tro s ,  m ien tras  que su ancho mayor e^áe unos 95 mi­

l ím e tr o s ,  midiendo e l  lado e s tr e c h o  en e l  o tro  extremo d e l  

d i s p o s i t i v o  a lre d e d o r  da 2o m ilím e tro s .  E l d i s p o s i t i v o . s e  

adapta a s i  estrecham ente a una co rb a ta  u s u a l .

En la  forma de r e a l i z a c i ó n  mostrada en la  f i -

-  11 -
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gura 3 , e l  t r o z o  de t e l a  m e tá lic a  3 .  su stan cia lm e n te  t r  

g u ia r ,  e s t á  p r o v is t o  en sus dos bordes l a t e r a l e s  coa t i  

m e tá lic a s  d is p u e s ta s  en au cara  i n f e r i o r .  E stas t i r a s  

t á l i c a s  c o n s is te n  cada una de e l l a s ,  según muestra ia ^  

gara 4 , en una t i r a  doblada por dos v e c e s ,  d is p u e s ta  c 

e l  d o b lez  5 h a c ia  la  cara i n t e r i o r  d e l  t r o z o  de t a la  me 

l i c a .  Los bordes de á s t a  están  colocados sobre la  t i r a  

c o rre sp o n d ie n te , doblados h a cia  a t r á s  por la cara e x t e r i o r  

y s u je to s  en tra  la s  dos p a rte s  de la  t i r a .  Por enáima 

extremo su p e r io r  d e l  t r o z o  de t e l a  m e tá lic a  se ha dispu 

to  una caperuza p r o te c to r a  m e tá l ic a ,  que se adapta de f b r -  

ma cedida a lre d e d o r  de la s  dos t i r a s  y  d e l  extremo supe­

r i o r  d e l  tr o z o  de t e la  m e t á l ic a .  ¡

En la  forma de r e a l i z a c i ó n  p r e fe r id a  m ostra­

da en la  f ig u r a  6 , la  caperuza p ro te c to r a  e s t á  formada ^or 

una p la c a  m e tá lic a  14 , su stan cia lm en te  róm bica, que por

i a l

ss-

dos ángulos opuestos 15 , e s t á  doblada a lre d e d o r  de lo s  bor­

des de la  t e l a  m e tá lic a  13, de manera que l a  s u p e r f i c i e  su­

p e r io r  de la  p la c a  r e c ib e  la  forma de un hexágono. En la 

p arte  s u p e r io r  de la  p la ca  m e tá lic a  se  dispone con ven io! 

temante un t a la d r o ,  d a l  c u a l  se cu e lg a  e l  d i s p o s i t i v o .  De 

manera aproximadamente s im i la r  puede, dado e l  c a so , e s t a r  

la  caperuza p ro te c to ra  también formada por una p la c a  rae on­

d a , doblándose entonces dos segmentos de la  p laca  por sen ­

dos lados a lre d e d o r  da loa bordes,de la  t e l a  m e t á l ic a .

En e l  ejemplo de r e a l i z a c i ó n  según la  f ig u j a  

3 , los extremos de la s  dos t i r a s  en lo s  dos extremos an­

sus

-  12 -



chos de la  t e l a  m e tá l ic a  opuestos a la  caperuza p r o t e c t o r a ,  

no está n  doblados por dos v e c e s .  La s u p e r f i c i e  de la  t i r a  

se encuentra  aq u í p erp e n d icu la r  sobre la  s u p e r f i c i e  da la 

t a l a  m e t á l ic a ,  y  cada uno da los  extremos de la s  t i r a s  es­

t á  p r o v is to  aquí en 7 , de un t a la d r o .  En lo s  dos ta la d r o s  

e s t á  apoyada da forma d e s p la z a b le  una b a rra  S .  En lo s  ex­

tremos e x t e r io r e s  e s t á  p r o v is t a  e s t a  barra de la  manera 

u s u a l  con s a l i e n t e s  impresos h a c ia  a fu e r a ,  con o b je to  d{e 

que la  barra  no pueda s a l i r s e  h a c ia  d e n tro  d e l  t a la d r o .

Con o b je to  de que a l  manipular con e l  d i s p o s i t i v o  no se 

puedan h e r i r  Las manoqásontra e s to s  extrem os, se han d i s ­

puesto  además sobre e l l o s ,  b o to c in to s  p r o te c to r e s  9. A l ­

rededor de la  barra  se ha d is p u e s to  un m uelle h e l i c o i d a l  

10 . Como la  b arra  8 puede s e r  d e sp lazad a  en lo s  t a l a d r a s ,  

r e s u l t a  que los  dos extremos de la s  t i r a s  podrán s e r  apre­

tados en tra  s i  en contra de la  a cc ió n  d e l  m uelle  h e l i c o i ­

d a l  10, con lo c u a l  se e s tr e c h a  e l  d i s p o s i t i v o  por su ex­

tremo i n f e r i o r ,  de manera que puede s e r  in tro d u c id o  f á c i l ­

mente en la  c o r b a ta .  En cuanto casa e l  a p r ie t o  de lo s  dos 

extremos de la s  t i r a s ,  e l  muelle h e l i c o i d a l  v u e lv e  a sepa­

r a r  loe extremos de la s  t i r a s .

En a l  ejemplo de r e a l i z a c i ó n  de acuerdo con 

l a  f ig u r a  5 , se  han hecho s o b r e s a l i r  lo s  dos extremos do 

la s  t i r a s  por encima d e l  extremo i n f e r i o r  d e l  t r o z o  da t a ­

la  m e t á l ic a ,  curvándose en 1 1 ,  y  en 12 se s u je ta n  a un ¡nan­

go da madera 13, a alguna d i s t a n c ia  e n tra  a i .  S i  se  s u je ­

t a  la  p arta  de t e l a  m e tá lic a  d e l  d i s p o s i t i v o  en su pos i -



ción  o r i g i n a l  y a l  mismo tiempo se hace g i r a r  e l  mango a l ­

rededor de su e j e  lo n g i t u d in a l ,  entonces lo s  extremos in fe ­

r i o r e s  12 de la s  t i r a s  son g ira d o s  un poco e n tre  s i ,  con lo  

c u a l  la s  p a rte s  11 de la s  t i r a s  son a t r a íd a s  e n tre  s i ,  (de 

manera que e l  extremo i n f e r i o r  de la  t e l a  m e tá l ic a  es Com­

prim ido. Una vez  s u e l t o  a l  mango, e l  d i s p o s i t i v o  v u e lv e  

a adoptar su p o s ic ió n  p r im i t i v a ,  debido a la  e l a s t i c id a d  

de la  t e l a  m e tá lic o  y/o d e , l a s  t i r a s  t o r c id a s .

En e l  d i s p o s i t i v o  mostrado en s e c c ió n  en la  

f ig u r a  8, la  p laca  de so p o rte  no e s t á  formada por un t r o ­

zo  de t e l a  m e t á l ic a ,  s in o  por una p laca  m e tá lic a  d u ra , re v e s
i

t id a  de un m a te r ia l  poroso. Con 16 ha s id o  designado un 

tr o z o  a la rg a d o  de p laca  m e tá lic a  de forma sustáncialmenjta 

t r i a n g u l a r .  Sobre e s t a  p la c a ,  y mediante una capa de ció­

la  17, se h a l l a  s u je t a  por una de sus caras  y a lo  la rg o  

de toda su s u p e r f i c i e ,  una capa 18 da una m ateria  s i n t é t i ­

ca espumosa, que t ie n e  la  misma forma y  dim ensiones que la  

p laca  m e tá l ic a ,  con o b je to  de con segu ir  una buena adheren­

c ia  da la  capa s u p e r io r  sobra la  p la c a  i n f e r i o r ,  se  haca 

convenientemente áspera la  s u p e r f i c i e  da la p la c a ,  antas 

de pegar sobre e l l a  la  capa de m ateria s i n t é t i c a .

E l  d i s p o s i t i v o  mostrado en la f ig u r a  9 , esbá 

compuesto da un t r o z o  da gasa m e tá lic a  19 de forma r e c t m -  

g u la r ,  sobre e l  c u a l  se ha c o s id o  un tr o z o  de t e j i d o  t e x ­

t i l  20 mediante un pespunte 2 1 .  Con 22 ha s id o  design ado  

un la zo  para c o lg a r  a l  d i s p o s i t i v o .  S i  a s i  se d e s e a ,  g ;  

pueden u n ir  la  gasa y a l  t e j i d o  t e x t i l  de form a, que puudan
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s o l t a r s e ,  por ejem plo mediante d o b l a d i l l o s  d is p u e s to s  en e l  

t e j i d o  t e x t i l ,  o mediante cantoneras t r ia n g u la r a s  (23) d i s ­

puestas en la s  esq uinas d e l  t r o z o  de t e j i d o ,  que pueden ¡re­

c i b i r  la s  esquinas á e l  tr o z o  de gasa  m e tá lic a  (véase la  ¡ f i ­

gura l o ) .  Loa bordas de la gasa m e ta lic e  e s tá n  p r e f e r i b l e ­

mente rebordeados da la  misma manara, que en la  p la c a  de 

apoyo t r i a n g u la r  d e s c r i t a  de gasa m e t á l ic a .  }

Dado e l  c a so , se pueda emplear e s te  d i s p o s i t i ­

vo también para e l  planchado de o tra s  prendas de v e s t ir .}

Coüto es n a t u r a l ,  la  idea d e l  in ven to  no se  ¡11-

mit^én manera a lg u n a , a lo s  ejemplos de r e a l i z a c i ó n  mostjra-
!

d o s , s ien d o  p o s ib le s  d iv e r s a s  v a r ia c io n e s  d e n tro  de la  íjlea 

d e l  in v en to . .

.—  N O T A -----

r

15 Los puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad

se presentan  para que sean o b je to  de e s te  Modelo de Utilidad  

en España, son lo s  s ig u ie n te s *

19. Un d i s p o s i t i v o  para su empleo en e l  la-^a-

-  15 -
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do, planchado y tra ta m ie n to  a l  vapor de c o r b a ta s ,  c a r a c t e ­

r iz a d o  por c o n s i s t i r  en un elemento de apoyo a la rg a d o  p la ­

no, de m eta l u o tro  m a t e r ia l  cu a lq u ie ra  r e s i s t e n t e  a l  ca­

lo r  y a la  humedad, de forma su stan cia lm an ta  t r i a n g u l a r  o 

de e s tr e c h o  t r a p e c io  la ú c e la s  con lados muy la r g o s  h a c ia  

a r r i b a ,  y de dim ensiones t a l e s ,  que pueda s e r  in tro d u cid o  

de manera que se  adapta estrecham ente a la  c o r b a ta ,  manjba- 

niendo la  forma de é s t a  durante e l  lavado, e l  tra ta m ie n to  

a l  vapor y/o e l  planchado.

2 s .  Un d i s p o s i t i v o  da acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  1 ,  c a r a c t e r iz a d o  por que e l  elemento de apoyo Con­

s i s t e  en una única  p la ca  t r ia n g u la r  de una s o la  p ie z a .  ¡

38. Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  2 ,  c a r a c t e r iz a d o  por que la  p laca  de apoyo est^

15 c o n s t i t u id a  por una p ie za  de t a l a  m etá lica  de m a llas  f i
1

ñas.

4$. Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  3 , c a r a c te r iz a d o  por que lo s  bordas de la  t e l a  

m a tá lic a  e s tá n  acan alad os.

5 S. Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la r e i v i n ­

d ic a c ió n  4 , c a r a c t e r iz a d o  por que lo s  bordas de la  t a l a  ¡me­

t á l i c a  e s tá n  rebordeados doblem ente, de modo que lo s  bor­

des d e l  m a te r ia l  están  doblados primeramente en un ciert¡o  

ancho, de forma p la n a , h a d a  e l  i n t e r i o r  contra  la  cara  ¡in­

f e r i o r  d e l  t e j i d o ,  después de lo  c u a l  se  v u e lv e  a d o b la r  a 

forma plana e s ta  doble  capa de m a te r ia l  por la  mitad de b i ­

cho ancho en e l  mismo s e n t id o ,  da m<do que e l  m a t e r ia l  a lo

16 -
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la rg o  d e l  borde d e l  d i s p o s i t i v o ,  queda d is p u e s to  en una ca­

pa cuád rup le, colocándose e l  prim er d o b le z  sobra e l  borde 

de la t e l a  m e tá l ic a .

6 s . Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con una de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s ,  c a r a c t e r iz a d o  por que por en­

cima d e l  extremo s u p e r io r  d e l  elemento t r i a n g u l a r  de aployo, 

se dispone una caperuza p ro te c to r a  de m eta l o de c u a lq u ie r  

o tro  m a t e r i a l . l i s o .

7 *̂ Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i - ;  

v in d ic a c ió n  6 , c a r a c t e r iz a d o  por que la  caperuza p r o te c to ­

ra  e s tá  formada por una p la ca  m e tá l ic a ,  sustancialm antej róm­

b i c a ,  dos de cuyos ángulos opuestos se doblan alrededor] de 

sendos lados por e l  borde d e l  elemento de apoyo.

83, Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  6, c a r a c te r iz a d o  por que la  caperuza protectoría  

e s tá  formada por una p laca  m etá lica  redonda, dos segmentos 

de la  c u a l  se  doblan a lre d e d o r  de sendos lados por a l  bar­

da d e l  elemento de apoyó.

. 9 *̂ Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la s  r e i v i n ­

d ic a c io n e s  3- 4 , c a r a c te r iz a d  o por que para e l  r e fu e r z o  l a  

la  p la c a ,  los  bordes lo n g itu d in a le s  de é s t a  han s id o  pr3- 

v i s t o s  de sendas t i r a s  m e tá l ic a s  s u je ta s  a e l l o s .

103 . Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  9, c a r a c t e r iz a d o  por que la s  t i r a s  m e tá l ic a s  su­

j e t a s  a lo s  bordes, lo n g it u d in a le s  da la  p la c a ,  c o n s is te n  

en sendas t i r a s  p legadas por dos v e c e s ,  estando dispues.. 

ta s  d ich a s  t i r a s  con e l  p l ie g u e  h a c ia  la  cara in t e r i o r  c.el
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d i s p o s i t i v o ,  e in trod u cién d o se  y su jetán d o se  e l  borda d 

la  t e l a  m e tá lic a  por la  cara e x t e r i o r  en tre  la s  dos p a r ­

t e s  de la s  t i r a s .

l i s .  Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con una de 

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s ,  c a r a c t e r iz a d o  por h aberse 

v i s t o  medios para e s t r e c h a r  a l  elemento de apoyo por su! ca­

ra i n f e r i o r ,  apretando en contra de la  acc ió n  de un m uelle .

12 3 . un d i s p o s i t i v o  da acuerdo con la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  9- 1 1 , c a r a c t e r iz a d o  por que la s  t i r a s  uniL 

das con lo s  bordas lo n g itu d in a le s  de la  t e l a  m e tá l ic a ,  i 

tra n scu rre n  a lo la r g o  d e l  borda i n f e r i o r  de la t e l a ,  a^- 

tán  curvadas e n tre  s i  y se  h a l la n  s u je t a s  a escasa  d i s t a n ­

c ia  en tra  s i  en un mango da madera, m ateria  s i n t é t i c a  u¡ 

otro m a t e r ia l  s i m i l a r ,  da t a l  modo, que haciendo g i r a r  p l  

mango con r e la c ió n  a l  elemento de apoyo a lre d e d o r  de su] 

a je  lo n g it u d in a l ,  se someten los  dos extremos de la s  t i r a s  

a una t o r s ió n ,  con lo  c u a l  as oprimido e l  extremo i n f e r i o r  

d e l  elemento de apoyo, después de lo  c u a l ,  a l  v o lv e r  a s o l ­

t a r  e l  mango, e l  elemento de apoyo v u e lv e  a a d q u ir i r  su. 

ma p r im it iv a ,  d e b id o ,a  la  e l a s t i c id a d  d e l  t e j i d o  y/o de 

t i r a s .

for-

la s

25

13 3 . Un d i s p o s i t i v o  da acuerdo con la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  9 - H ,  c a r a c t e r iz a d o  por que e n tre  la s  dos ¡ t i -  

r a s  unidas a los  bordas lo n g itu d in a le s  d e l  t e j i d o ,  se ha 

d is p u e s to  ju n to  o a lo  la rg o  d e l  extremo i n f e r i o r  d e l  t e j i ­

do, un muelle de p re s ió n .

149 . un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la r a i^ in -

18
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d i c c i ó n  13 , c a r a c t e r i z a d ,  que la s  dos t i r a s  e s tá n  uni- 

das e n tre  s i  mediante una barra  apoyada de manera d e s p ía -  

za b le  . .  ta la d r o s  d is p u e s to s  en cada u n . de lo s  extremos 

de la s  t i r a s ,  y  porque a lre d e d o r  de d ich a  barra se ha d i s ­

puesto un m uelle h e l i c o i d a l .
. . ¡

15^. Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i ­

v in d ic a c ió n  1 4 , c a r a c te r iz a d o  por que lo s  dos extremos da 

la  b a rra  están  p r o v is to s  de b o to n c ito s  p r o t e c t o r e s .  ^

169 . Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con una de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , 3 - 1 5 ,  c a r a c t e r iz a d o  p¡or 

que una o ambas s u p e r f i c i e s  de la  t a l a  m e t á l ic a ,  e s tá n  pe- 

c u b ie r ta s  por un t e j i d o  t e x t i l .

l ? s .  Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  2 , c a r a c t e r iz a d o  por que la  p lá c a  da apoyo e s tá  

formada por una p laca  plana i n f e r i o r ,  hecha de chapa o <jta 

o tro  m a te r ia l  igualmente duro, la  c u a l  por una da sus 4 -  

r a s ,  e s t á  r e c u b ie r ta  preferentem ente por toda su s u n a r f í -  

e le  con una capa de un m a t e r ia l  e l á s t i c o  y poroso. ¡

189 . Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  1 7 ,  c a r a c t e r iz a d o  por que e l  r e v e s t im ie n to  c o n s is ­

te  en una h o ja  de un m a t e r ia l  esponjoso  con poros pasani 

t e s ,  t a l  como una m ateria  s i n t é t i c a  espumosa da c lo r u r o  da 

p o l i v i n i l o  u o tr a  polím ero v i n i l i c o  p l a s t i f i c a d o .

1$ -. Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo oon la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  17 y  1 8 , c a r a c t e r iz a d o  por que e l  r e v e s t im ie n ­

to  a s ta  pegado a la  p la c a  plana i n f e r i o r .

2 os. Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con una de la :

-  19
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r a i T i a d i . . .^ , . .  17-19, . . .  . .  1.  ^ i_

ea i n f e r i o r  se ha p r e v is t o  una p lu r a l id a d  de a g u je r o s ,  

d is p u e s to s  a poca d i s t a n c i a  en tre  s i .

2 i e ,  un d i s p o s i t i v o  para su empleo en a l  

planchado de prendas de v e s t i r ,  c a r a c t e r iz a d o  por con­

s i s t i r  en un tr o z o  de gasa m etá lica  de forma d i s c r e c i o n a l ,

por ejem plo r e c t a n g u la r ,  sobre a l  c u a l ,  dado e l  c a so , s¡e

ha d is p u e s to  un tr o z o  de t e j i d o  t e x t i l .  ¡
. . . . .  !

2 2 .̂ Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i ­

v in d ic a c ió n  2 1 ,  c a r a c te r iz a d o  por que e l  t e j i d o  t e x t i l  ¡ 

y  e l  t e j i d o  m e tá lic o  e s tá n  unidos en tre  s i  de manera que 

puedan s o l t a r s e ,  para lo  c u a l  sa disponen an la s  e s q u i­

nas d a l  t e j i d o  t e x t i l ,  cantoneras t r i a n g u l a r e s ,  donde sá 

re c ib e n  la s  esquinas d a l  t e j i d o  m a tá lio o . ¡

2^s, Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con la  r e i ­

v in d ic a c ió n  22, c a r a c t e r iz a d o  por que los  bordes d a l  t a -  

j i d o  m e tá lic o  está n  rabordaados de acuerdo con la  r e i v i n ­

d ic a c ió n  5*

246. Un d i s p o s i t i v o  para su empleo an a!, 

lavado, planchado y tra ta m ien to  a l  vapor da c o r b a ta s .
!

T a l  y  como se ha d e s c r i t o  en la  Memoria cue 

an teced e , i lu s t r a d o  en io s  d ib u jo s  que se acompañan y p ir a  

lo s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

E s ta  Memoria consta da v e in t e  h o ja s  e s c r i t a s  

a máquina por una s o la  c a r a .

Madrid -4JU K 1M B
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