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M8M0RIA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

e n

E S P A Ñ A  
par VEINTE años

a nombre de RRISTIAM STAHRK A /S ., entidad danesa e s t a ­

b lec id a  en N^rrevold 48, Copenhague, Dinamarca, por:

"  UN CONTRACHAPADO PERFILADO

-o-u-o -o-o- o- o-o-o -o-OD -o-o-o -oe o o o o o -o-o-'o-o-o-

EI invento  se r e f ie r e  a un procedim iento 

p a r a l a  fa b r ic a c ió n  de contrachapados p e r f i la d a s , e sp e­

cialm ente para pan eles d e c o ia tiv o s , rev estim ien to s de 

p u ertas y de paredes y o tros elementos co n stru ctivo s pe- 

5 ro  tambión para muebles y  p a rte s  de muebles, t a le s  como
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a s ie n to s  de s i l 3 a s .  respald os de s i l l a s  y arm arios, a s í  

como para  envases d e co ra tiv o s .

Es sabido que se  acanalan  m orta jas re c ­

t a s  en la  su p e r f ic ie  e x te r io r  de a l  menos una de l a s  

5 capas e x te r io re s  de un ta b le r o  de contrachapado c o n s is ­

ten te  en v a r ia s  capas de madera p lan as, estando e s t a s  

m ortajas en un ndrnero p lu ra l y yu xtapu estas y teniendo 

una d irecc ió n  unid'arme. y e llo  de t a l  modo qgo l a s  mor­

t a j a s  corran en l a  d irecc ió n  de l a s  f ib r a s  de l a  capa 

10 e x te r io r  correspondien te , ¡ae ha v i s t o  que es p o sib le  f a ­

b r ic a r  de e s te  modo contrachapados p e r f i la d o s  que poseen 

una gran r e s i s t e n c ia  a l  alabeo de l a  madera y , caso  de 

que l a s  m orta jas, de acuerdo con e l  invento, a tra v ie se n  

todo e l  grueso  de l a  capa e x te r io r , y l a  capa e x te r io r  

15 y l a  capa l im ítr o fe  del contrachapado son de e sp e c ie s  de 

madera d i s t in t a s .  _se consigue un e fe c to  d ecorativo  espe­

c i a l .

Con e l  f i n  de conseguir una su p e r f ic ie  

l i s a  d e l fondo y de lo s  lad os de cada m ortaja, e s  conve- 

20 n ien te disponer l a  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de l a s  morta­

j a s  p a r a le la  a l a  d irecc ió n  de l a s  f ib r a s  de l a  madera 

de l a  capa e x te r io r .

En lo s  ca so s en que l a s  m orta jas a t r a v ie ­

san en todo su grueso 3a capa e x te r io r , por ejemplo, s i  

85 l a  capa e x te r io r  de una madera noble, por ejem plo, caoba 

o nogal y, por tan to , por razones económicas, os de muy 

poco esp esor, l a  a ire a c ió n  de l a s  f ib r a s  de l a  madera de
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l a  capa e x te r io r  y l a  d irecc ió n  de l a s  f ib r a s  de l a  ma­

dera de l a  c pa l im ítr o fe  del contrachapado deben se r  

preferiblem ente p a r a le la s .

Para conseguir l a  mayor r e s i s t e n c ia  de 

5 forma p o sib le  d e l contrachapado e s v en ta jo so  emplear un

contrachapado con por lo  menos 5 capas, y caso  de que l a s  

ranuras a trav ie se n  l a  capa e x te r io r  d e l contrachapado en 

todo su  grueso, d isponer l a s  d ire c c io n e s de l a s  f ib r a s  de 

l a  madera de l a s  dos capas e x te r io re s  y de l a s  dos capas 

10 l im ítr o fe s  a cada una de e l l a s  del contrachapado en sen­

tid o  p a ra le lo . Con e l lo  se  lim itan  a un mínimo l a s  ten ­

sion es in te rn as en l a  p laca  de contrachapado terminada y, 

por tan to , e l p e lig ro  del alabeo d e l contrachapado.

La anchura de l a s  ranuras y de l a s  lám inas 

15 s itu a d a s  entre e l l a s  del cuerpo e x te r io r  pueden dimensro­

ñarse de cu a lq u ier  modo y l a s  d is ta n c ia s  entre cada dos 

ranuras con tigu as, de curso uniforme, puede mantenerse 

ig u a l o v a r ia r se , por ejemplo, ce acuerdo con l a  fauna 

que se verá por algunas modos de r e a l iz a c ió n .d e l  contra- 

20 chapado fabricado  de acuerdo con e l  invento que se  d e s­

c r ib irá n  a  continuación con re fe re n c ia  'al d ib u jo .

En e l  d ibu jo :

La f ig u r a  1 e s  una p arte  d e l contrachapado 

p e r f i la d o  fab ricad o  de acuerdo con e l  invent o que en un 

25 la d o  t ie n e  una capa e x te r io r  cortada por ranuras en todo 

su grueso.

-  3  -



48 0 20
La f ig u r a  3, es una secc ión  segdn la  

l in e a  11-11 a tr^vás de l a  p lac a  de contrachapado per­

f i la d a  mostrada en la  f ig u r a  1 .

Las f ig u r a s  3, 4 /y 5 son fragm entos en 

5 p ersp ec tiv a  de un contrachapado p e r f i la d o  fab ricad o  de

acuerdo con e l  invento con d iv erso s m odelos o d ib u jo s  fo r ­

mados por l a s  ran u ras.

La f ig u ra  6, muestra en p ersp ec tiv a  un 

fragmento ¿e un contrachapado p e r f i la d o  con ranuras que 

10 a tra v ie sa n  la^bapa e x te r io r  en todo su  grueso y se  e x tie n ­

den todavía en l a  capa l im ítr o fe : y

La f ig u r a  7. e s  un fragmento de un contra­

chapado p e r f i la d o  de acuerdo con e l  invento, cuya cap a  ex­

te r io r  e s tá  p ro v is ta  de una p lu ra lid ad  de ranuras agrupá­

i s  das en dos d irecc io n es d ife re n te s  que se  cortan  en ángulo 

rec to  y cada uno de cuyos grupos c o n siste  en v a r ia s  r a ­

nuras de curso uniforme.

Se hace observar que l a  forma de l a  s e c ­

ción  tra n sv e rsa l de l a s  r  ñ oras represen tada en e l  d ibu jo  

20 y l a  d is ta n c ia  rec íp ro ca  en que o st'.n  d isp u e sta s  en l a

capa e x te r io r , constituyen  solamente ejem plos y pueden s e r  

v ariad as a voluntad.

En l a s  f ig u r a s  1 y 2, 1 designa una de l a s  

caras e x te r io re s  de un contrachapado que c o n s is te  e n c in -  

25 co capas 1, 3, 5, 7 y 9 encoladas entre s í  con un ad h esi­

vo apropiado. L.n l a  capa 1 se han acanalad  o ranuras re c ­

ta s  2 de cuerpo uniforme que están  lim itad a s  por l a s  p ar-
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t e s  de l a  capa e x te r io r  que ferina l i s to n e s  o lám inas 

4.

Bn l a  forma de e jecu ción  represen tada 

en l a s  f ig u r a s  1 y 2 l a s  ranuras g cortan  la  capa e x te -  

g r io r  en todo su grueso y se  extienden con l a  capa l im í­

tro fe  3 que por tan to  queda v is ib le  a tra v á s  de l a s  r a ­

nuras 3, que en l a s  f ig u r a s  1 y .2 t ie n e  forma de sección  

re c tan g u lar .

Se hace observar que e l  rayado mostrado en 

*̂0 l a s  f ig u r a s  2 de l a s  capas. 1, 3. 5, 7 y 9 no in d ica  l a s  

d irecc io n es de l a s  f ib r a s  en l a s  d ife re n te s  capas, s in o ' 

que so lo  quiere in d ic a r  qLB la  f ig u r a  2 rep resen ta  una 

sección  a trav é s  d e l contrachapado.

Bn e l contrachapado p e r f i la d o  fab r ic ad o  
15 de acuerdo con e l invento  en e l  cual l a s  ran u ras 2 a t r a ­

v ie san  toda l a  capa e x te r io r  y se  extienden eventualmen­

te  también a la  capa l im ítr o fe  3, vedse f i g .  6, es venta­

jo so , cano entes se ha dicho, con e l  f in  de l im it a r  a l  

mínimo un alabeo d e l contrachapado hacer c o in c id ir  l a  - 

20 d irecc ió n  de l a s  f ib r a s  de l a  madera de l a s  capas 3, 

y por l a s  inismas razones es asimismo v en ta jo so , ¿ispon'er 

l a  d ire cc ió n  de l a s  f ib r a s  de madera de l a s  capas 7 y 9 

d e l o tro  lad o  del contrachapado p a r - le lo  a l a  d irecc ió n

de l a s  f ib r a s  de l a s  dos capas 1 y 5. La d ire cc ió n  de 
25 l a s  f ib r a s  de l a  capa cen tra l 5 e s  t r a n sv e r sa l  a l a  d i­

recc ió n  de l a s  f ib r a s  de l a s  o tr a s  cu atro  capas 1, 3, 7 

y 9.
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j En e l  contrachapado p e r f i la d o  fab ricad o

segán l a  f ig u ra  1 , l a s  ranuras 8 e stán  hechas por pares 

a. dos d is ta n c ia s  d i s t in t a s  a y b entre s í ,  sien do  l a  

d is ta n c ia  b. considerablem ente mayor que la. d is ta n c ia  a  .

5 La re lac ió n  de l a s  d is ta n c ia s  a y b entre s í ,  s in  em­

bargo. puede v a r ia r se  a voluntad y tambián l a  amplitud 

de cada rangra 2 puede dim ensionarse en r e la c ió n  con l a  

h am plitud de lo s  l i s to n e s  o lám inas 4 lim itad o s  por cada

p ar de ranuras de un modo a r b it r a r io ; por ejem plo, l a s  

10 ranuras 2 y l a s  lám inas 4 pueden ten er l a  misma am plitud, 

váanse l a s  f ig u r a s  3 y 6.

% Para fa b r ic a r  contrachapados p e r f i la d o s ,

ó sto s pueden hacerse p asa r  dos veces por l a  máquina mor-

.3 " ta ja d o ra  acanalando con e l lo  l a s  ran u ras en dos operaoio-
i  ..
; - 15 nes y e l lo  de t a l  modo que en l a  prim era operación se

j acanala una p lu ra lid a d  de ranuras 2 de curso u n if arme

< h en l a  capa e x te r io r  váase  f i g .  7 y en l a  segunda opera-

' ción se  acanala en l a  misma capa e x te r io r  una p lu ra lid ad

de ranuras de curso uniforme 2 pero que están  en ángulo 

20 re c to  a  l a s  ranuras 2, váase l a  f i g .  7

E sta  s o lic itu d  que corresponde a  l a  presen­

tada en Noruega e l  25 de Junio de 1954 bajo* e l  ntimero 

*' *113.947, se  acoge a  lo s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  51 del

j v igen te  E sta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .
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Loa puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de 

novedad se presentan  para que sean ob jeto  de e s t a  so ­

l i c i t a d  de Modelo de U tilid a d  en España, por VEINTE 

años, son lo s  s ig u ie n te s :

I * . -  Un contrachapado p e r f i la d o  con va­

r i a s  ranuras re c ta s  contiguas, que tran scu rren  en la  

d ireec ió n  de l a s  f ib r a s  de l a  capa correspondiente y he­

chas por lo  menos en una de l a s  capas e x te r io re s  ca rac ­

te r iz a d o  porque e s t a s  ranuras a tra v ie sa n  l a  capa ex te ­

r io r  del contrachapado en todo su  grueso, siendo l a  capa 

e x te r io r  correspondiente de una madera que en  lo  que r e s ­

pecta a  su e stru c tu ra  o co lo r  o co locación  se  d ife re n c ia  

de l a  madera de la  capa s ig u ie n te  d e l contrachapado.

2 3 .-  Un contrachapado p e r f i la d o  de acuerdo 

con l a  re iv in d icac ió n  1 . c a rac te r iz ad o  porque l a  madera 

de l a  capa e x te r io r  ranurada y ' l a  de l a  capa contigua a

r

rí -

e l l a  muestran l a  misma d irecc ió n  de l a s  f i b r a s .

33. -  Un contrachapado según l a  r e iv in ­

d icación  1 , caracterizad o  porque una de l a s  capas e x te -

20 r ie r e s  del contrachapado tien e ug; número de ranuras re c -
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ta s  acanaladas, de curso uniforme, en dos d ire c c io ­

nes d i s t in t a s .

46. -  Un contrachapado p e r f i la d o .

Tal y como se  ha d e sc r ito  en la  Me­

moria que antecede, rep resen tad o  en lo s  d ib u jo s que 

se acompañan y con lo s  f in e s  que se han e sp e c ific a d o .

E sta  Memoria consta de s ie t e  h o jas y l a  

presente e s c r i t a s  a  máquina por una so la  c a ra .

Madrid, 23 JUN.19S}

Ü ' ^  ̂- \ '
- 8 p




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



