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para un Modelo de Utilidad, por veilnte afios, por:
"NUEVA AGUJA PARA INYECCIONES", a favor de Dofia Dioni-

gia Gonzalez'Diaz, de nacionalidad espafiola, residente

cen Madrid, c/ Pernando el Cat6lico nfm. 6.-

P——

- Constituye el objeto del presente Modelo de
Utilidad reivindicar la novedad en Bspafia de una nueva
aguja parafinyeacioneé constituida de forma que se
logran iﬁpoitaﬁtisimas ventajas sohré'las aoctualmente
conocidas. - |

Sabido esique la jexinga,'oon su aguja inyectora

forma parte integrante del instrumental elfnico de




mas empleo. Por su parte, la aguja es la qﬁe, sobre

todas laé resténtes‘piezas, debe responder a una
10.- - serie de necesidages.

Segln este Modelo se propone gue en su fabrica-

»oién la canula o racor de ajuste a la jeringa y la
lanza sean de una sola pileza. Las ventajas que presen-
ta frente a las agujas conodidaé‘hasta le fecha, formam
das por dos piezas soldadas entre si, son infinitas, |

lbn"

Este método de fabricacibn permite que la agu-

ja sea lisa y pulimentada por su conducto interno, lo

que facilita gl paso dgl liquido a inysctar gue mo
';eneuentra‘énferpecimiento alguno, como ocurre en las
26._ egujas actuales en las que el cuello éara sujecién
| de la lanza forma un escalén interior.

Su limpieza es.igualmente més positiva pues
no hay recodos en que puedan quedar partes del 1fqui~ |
do, |
25, - . Preferiblemente se propone sea fabricada en

un acero cromado, que'es el material més apropiado
para la fabricacidn de agujas segin se ha podido
comprdbar por los ensayos quimicos y tecnicos reali-

-zados, Este material resulta ser inoxidable y muy

30, - resistgn#e'a la corrosidén, de gran dureza y de endure-

cimiento autonomo, poseyendo gran elasticidad y una
estructura muy compacta y firme.

En el dibujo adjuntb se ha representado la
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aguja objeto del presente modelo, siendo:
~1- la parte recta y de longitud conveniente
que forma la lanza.

D ﬁastéﬁa anular prevista en la parte ensan-

- ghada para facilitar la ocolocacién,

-34 parte ancha, ligeramente odnica interior;
mente, que constituye el racor de acoplamiento a la
jeringa.

e él.tope vy refueréo del borde.

Como puede apreciaise, ademas de una hermeti-
cidad absoluta se consigue un paso més facil del
liquido a.inyectar see ocualquiera su dénsidad siendo
segura e irrompible y desde el punto'de vista.hi—
giéniaq definitiva,

La parte éue forma el racor de acoplamiento
a la jeringa puede ser de paredes finas para darle
cierta elasticidad que permita adaptarse mas firme-
mentg al cono de la jeringa.

| Aunqﬁe se ha mencionado una-olase de material, .
por considerarlo como lo mas aceptable, es 16glco
gue puede fabricarse en cualguier otro que resulte
apropiade por sus caracteristicas. Asimismo puede
sufrir variaciones en su foima y detalles, sin
salirse de la esénoialidad caracteristica que queda

reseflada.
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Descrito suficientemente el objeto del Modelo

se declaran de novedad en Espafia las siguientes

BEIVINDICACIODNES

l8,.- Nueva aguja para inyecciones, que se

caracteriza esencialmente porque en una sola pieza

esta determinada la lanza, de longitud y grosor va-

riable, y el racor de enchufe a la jeringa, hablendo-
se previsto que el cono interior de éste sea de leve
inclinaecidn para'queyel conducto general sea de
superficie continua_y suave, exento de obstéculos.

28, - Nuefa aguja para inyecciones, segin la
reivindicacién anterior,’que se caracteriza porque
sobre la parte cénica que constituye el racor de
enchufe se dispone una pestafla anular y en el borde
un resalte de refuerzo y'tope.

3&8,- NUEVA AGUJA PARA INYECCIONZS,

Todo segln se sprecia en la Memoria descrita
gque consta de cuatrc hojas y se 1lustra en el dibujo
que & la'misma se acompaifia.

Madrid, 16 de Kbril de 1.955.
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