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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD, cuyo reg is tro  se 

s o l ic i t a  por ve in te años.

A favor de

D.Antonio SAMBEAT HERNANDEZ, de nacionalidad espano.

la .

Residente en VALENCIA.-Gabriel Miró, 44

p o r :

"BOYA PARA FLOTADORES DE DEPOSITOS"
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D@ todos es conocido e l empleo de boyas para toda o la - i 

se de depósitos de flo ta d o r , ya sean en aplicaciones de uso ¡ 

doméstico, ta les  como lo s  depósitos de lo s  serv ic io s  W.C. 

termos, e tc . ,  o en aplicaciones industria les en sus m últi­

p les  usos.

Se r e f ie r e  e l presente reg is tro  a diversos perfecc io ­

namientos introducidos en la  fabricac ión  de este tipo de ! 

boyas, cuyas ventajas con respecto a la s  conocidas de tipo 

m etálico son m últip les, destacando entre otras la s  sigu ien- ¡; 

te s , p rin c ipa les .

ís .-^ o r  fa b r ica rse  la  nueva boya en un m aterial p lás­

t ic o  adecuado, su peso es considerablemente in fe r io r  a las 

hasta ahora empleadas construidas con chapas m etálicas, es­

pecialmente de la tón  y z inc.

26.-Gomo consecuencia del empleo de este m aterial 

p lá s t ic o , la  boya objeto de este modelo de u tilid a d , no es 

atacada por e l agua o oompuestos derivados a que pueda dar 

lugar ésta , contenida en e l depósito donde se dispone e l t 

flo ta d o r  de boya, obteniéndose por tanto, una v id a  más la r -  ¡ 

ga, prácticamente indefin ida* !

3*.-Dado s i proceso de fabricac ión  que admite e l nuevo i 

procedimiento, de fundición por moldeo, e n s e r ie ,  resu lta  

muchísimo más económica que la s  anteriores , con un rendi­

miento más elevado.

Expuestas de una manera abreviada la s  princ ipa les carao 

te r is t ic a s  y ventajas de esta boya comparada con las hasta, 

ahora ex isten tes , seguidamente se pasa a d escrib ir  más deta­

lladamente la s  ca rac te r ís ticas  de lo s  perfeccionamientos a 

que hace re ferenc ia  e l t itu lo  objeto de este r e g is t r o ,  median 

te  las  figu ras 1  a 4 del plano adjunto en hoja única, que re-i, 

presentan la  rea liza c ión  práctica  de un modelo de u tilid a d  

in d u s tr ia l, a t itu lo  de información y sin que su expresión
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grá í'ica  y l i t e r a l  que sigue a continuación pueda tomarse 

con carácter lim ita tiv o  alguno.

La f i g .  16 corresponde a una v is ta  en planta superior 

e in fe r io r  puesto que e l modelo es sim étrico respecto del 

e je  que pasa por e l plano de mayor diámetro.

La f i g .  28 muestra una v is ta  la te ra l d e l mismo modelo.

La f i g .  36, por su parte , representa una sección par­

c ia l por e l  diámetro de acoplamiento, con inclusión  de la  

p ieza  de sujeción mecánica de la  boya a l mecanismo de f lo ta ­

dor del depósito.

Por dltim o, la  f i g .  46 ind ica  una v is ta  en planta de 

la  tuerca de f i ja c ió n  a que se ha hecho re feren c ia  en la  f i ­

gura 36, que la  muestra en sección.

En las figu ras citadas se observa que la  fabricación  

se encuentra perfeccionada y caracterizada por disponer la  

boya de dos piezas completamente sim étricas e idénticas (1 

y 2) en sus configuraciones ex terio res , que adoptan una fo r ­

ma de sem i-esfera aplanada, con unas nervaduras en sus par­

tes superiores (3 ) para re fo rza r e l cuerpo de la  misma.

La junta de unión de ambos cuerpos de la  boya ( l  y 2) 

está constituida, en e l plano correspondiente a l diámetro má­

ximo por dos solapas diametrales (4). que forma la  cubierta 

ex te r io r  de diámetro ligeramente superior y sa lien te , respeo 

to de la  parte curvada que constituye e l cuerpo (2 ) de la  

boya.

Interiorm ente, mediante contacto a presión con la  cara 

interna de esta solapa (4 ) se a lo ja  la  otra  in te r io r  ( 5 ) co­

rrespondiente al cuerpo ( 1 ) ,  que l le v a  unos cortes o vaciados 

en forma de sem i-circulo ( 6 ) para f a c i l i t a r  y aumentar la. 

e la stic id ad  de esta banda y, por tanto, e l ajuste de ambos 

cuerpos ( l  y de la  boya.

Exteriormente, l a  configuración de las  solapas, tanto



65 .- la  intana como la  externa, aon idén ticas, llevando un l ig e ­

ro ajuste con rebaje de 90%, la  externa sobre la  interna.

La unión de la  boya a la  v a r i l la  m etálica del sistema 

de flo ta d o r  del depósito se log ra  mediante una tuerca rosca­

da (7 ) en cuyo in te r io r  ( 8 ) se rosca, e l vástago extremo de

70 .- l a  v a r i l la  aludida. Eáa tuerca dispone en su extremo ín te r-   ̂

no de una cabeza rectangular ( 9) con dos extremos o lados 

arqueados y se. a justa en la  cavidad moldeada en ambas mita- ; 

des o cuerpos ( 1  y 2 ) para lo  cual llevan  una prolongación 

externa de forma exagonal ( 1 0 ) con un rebaje c ircu la r donde

75^- se ajusta a presión un a n illo  metálico ( 1 1 ) de forma que 2a  ̂

tuerca roscada (7 ) queda reten ida en e l  in te r io r  por medio { 

de la  cabeza rectangular ( 9) que la  impide g ira r  en ningún 

sentido.

Suficientemente descritas las. ca rac te r ís tica s  del mode­

co o * ! l o ,  se aprecia claramente la  fa c ilid a d  da obtención de este )

-

por moldeo fundido de materia p lá s tica , asi como la  hermeti- 

cidaa conseguida en e l cuerpo interno de la  boya, por la  dis­

posición  de los  perfeccionamientos introducidos, cuyas r e i -  - 

vindicaciones principa les siguen a continuación.

OD 1 R E I V I N D I C A C I O N E S

90..-

IB).-"BOYA PARA FLOTADORES DE DEPOSITOS", caracterizan ¡ 

da por estar constitu ida mediante dos piezas p lásticas mol­

deadas independientes y sim étricas de forma semi—es fé r ica , 

ligeramente aplanadas, cuyo diámetro máximo corresponde al 

empleo de una banda de cubrimiento e x te r io r  que engarza a 

presión y pegamento sobre la  solapa diametral del cuerpo 

opuesto, que l le v a  en eáa una serie  de vaciados para aumen­

ta r  la  e lastic idad  de esta banda; y en e l e x te r io r , unos 

nervios de configuración perpendicular, que dividen a l cas-
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quete áe forma es fé r ica ,

47407
en cuatro cuadrantes.

2 * )*-"% )YA PARA FLOTADORES DE DEPOSITOS", según la  r e i ­

vindicación  an terior, caracterizada porque consta de un cuer­

po exterior naciente y s in  solución de continuidad con los 

casquetes sim étricos citados,- de configuración exagonal que 

dispone en su in te r io r  de una oquedad c il in d r ic a  y un cajea­

do rectangular en su fondo donde se a lo ja  una tuerca con ca* 

beza rectangular de lados menores arqueados, reten ida por 

un a n illo  de presión montado en un rebaje c ilin d r ic o  sobre 

e l  extremo de este cuerpo sa lien te .

3a).-"BOYA PARA FLOTADORES DE DEPOSITOS".

La presente memoria descrip tiva  consta de cinco hojas 

fo lia d as  y mecanografiadas por una sola  cara, componiendo un 

to ta l de ciento ocho lin eas , inclu idas éstas.

Madrid, 9 de d iciem bre de 1.955.**
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