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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE Afos
EN ESPARA
Solicitedo & favor de D. José Garcia Vega, D. Vicente
Rocabert Pascual y D. Juan Salafler Piqueres, todos de
nacionalidad espafiole, domiciliados en Valencia, Insti-
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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El Modelo de Utilidad a que se refiere la presente
Memoria Descriptiva y los adjuntos planos, estd destina-
do & garantizar los derechos a la exclusiva fabricacién,

venta y explotacién en Espaﬁa; sus Colonias y Protecto-
rado, de un nuevo tipo de envese para la contencién de

toda clase de consefvas, que se hace merecedor al privi-
legio que se solicita por le mejora que para la industrig
conservera implicara su edopcién, dadas las excelentes
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|| género que adquiere; tratandose de materias de produc-

| evita totalmente la formecién de seles nocivas en su in-
; terior, por reaccién de las materias envasadas, como aué-
|| 1e ocurrir en los enveses de hojalata; se ahorra espaci#

|l cénica, pueden alojarse unos dentro de otros; se alcanza
|| mayor estabilidad de las pilas de envases llenos, dl po%
!l der alojarse la base de cede envase, en la cavidad de la

|| fabricacidén y cerrado no ofrece ninguna dificultad, asii
como tempoco la esterilizecién, que en lugar de efectuar
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propiedades derivaedas de su especial constituoién,

El nuevo objeto del presente Modelo trate como se
ha indicedo de un envase para conservas alimenticies,
easpecialmente de los medios y disposicién de elementos |
para hacer posible que este envase pueda fabricarse de
materies pldstices, poniendo asi e disposicién de la in.

dustria conservera un nuevo tipo de envaege del que pue-

den obtenerse resultados altamente ventajosos en rela
cién con los envases actualmente en uso, por ejemplo: el
peso del envase vacio quede reducido aproximadamente a |
la tercera parte influyendo por ello en los costes de E
transporte; al poder fabricarse de pldsticos transparen~
tes, tiene la propiedsd de dejar el contenide visible, |
ganando asi en atractivo y presentacidn; por la satis-
faccidn que supone para el comprador la observacién del!

cién necionel y abundantes, e consigue un ahorro de dif
vises al evitar importaciones de plancha estafinda; se

¥

en su transporte en vacio, dado que por su forme tronco4

perte superior, del inmediato inferior; y finalmente su!

se por eutoclave, (cose impoeible en este tipo de enve-
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 ses), puede realizearse por los modernos métodos a vase |

to y las dejan soldadas,
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de radiaciones, mejores y mas eficientes resultados.

El nuevo envase a que nos estamos refiriendo, con-
siste en un bote de materias pldstices, de cualquier na-
turaleze apropiada dentro de la amplia game de las exis-
tentes, bien sean termopldsticas o termoestables al que
puede darsele la forma troncocénica, cilindrica, prisma-
tica o cualquier otra segin la conveniencia de loa pro-
ductos a envasar, cuyo envase tendrd sus bordes superio-
res con un doble doblez, que les d4 une seccién en L, a
fin de conformer un escalén interno de apoyo alrededor
de todo el perimetro de la boca, En cuanto a la tapa es-
tard integrada por una ldmina tembién de materias pldsti
cas, gue adoptard un contorno acorde con el de la booa
del envase que ha de tapar, pero sus bordes se hallaran
doblados en dngulo recto, de modo que la tapa puede apo-
yarse por su angulo externo en el escalén de la boca antps
citado. En esta posicidén, el borde doblado del envase y
el borde doblado de la tapa resultardn situados en posi-
cién vertical, paralelos y en contacto unos con otros,
tan ajustados como sea conveniente pero sin dificultar
su rdpido acoplamisnto; lo cual puede conseguirse facil-
mente al fabricarse estas plezas mediente moldeo, con lo
que resultan de gran uniformidad, _

El cierre del envase se efectuard e base de unir loF
bordes de la boca del envase y los de la tapa, mediante
un pegamento apropiado, o a base de soldadura, por ejem-
plo sometiendo los indicados puntos a la accién termo-
eléotrica de dos rodillos que funden sus caras de contac
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Con el fin de faciliter la comprensién de las ca-
racteristicas generales anteriormente expuestas, hemos
creido conveniente acompefiar & la descripcién, una ldmi-
ne de dibujos que representan un caso de realizacién
préctice de uno de estos enveses, con la salvedad de que
no debe servir para limitar el alcence de este objeto,
puesto que se aporta meramente como ejemplo aclaratorio,

En los referidos dibujos, la figuras 1, nos muestra
uns viste en seccién del envase desprovisto de tape; la
figura 2, representa une seccidn de la tapa; la figura 3
ung vista mitad seccién, mitad alzado, del envase con su
tapa; la figura 4; es una plante y la figure 5, un deta-
lle en seccién de la forma de unién de los dos elementos
que lo componen.

Ateniendonos & los referidos dibujos, vemos que las
diversas partes del envase se hallan acotadas para su
identificacién,como sigue: ~l- es el envase propiamente
dicho, integrado como se hea indicado por un bote de mate-
rias pldsticas, el cual adopta unae forme ligeramente trox
cocdnica, segin el caso del ejemplo; con -2- me seflala
le base o fondo que, también segun el ejemplo, tiene ford
ma abovedada para derle mayor consistencia; con -3- se
indica el borde superior del envase con dos dobleces, qu
formen el escaldn perimetrico ~4-, con -5-ge designa a 1j
taps de pldstico, cuyo cuerpo -6- presenta también una
curvatura para darle mayor resistencia, siendo =7- el
borde doblado en dngulo.

Como puede aprecierse en las figuras 3, 4 y 5, la
tapa -5~ va acppleda en la boca del bote -l-, con sus

dngulos ~-9- apoyados en el escalén -4-, teniendo las ca-
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rag internas de las pertes -3- y -7-; unidas mediante la
zona soldeda -8~ (fig, 5).

ﬁma vez descrita la conatitucién y particularidades
de estos nuevos envasea; golo reata poner de manifiesto
le posibilidad de que se fabriquen en variedad de formas|
tamafios y coloridoa; el que sean o no transparentes, el
que la clase de materias pldstices varie con arreglo al
destino o clase de productos que haya de contener el en-
vese, agl como loa medios de unidn de la tapa al envase
y en fin que toda variacién de los detalles secundarios,
es posible, siempre que no se altere lo que es fundamen-
tal y propio del invento; expuesto en la siguiente
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los puntos nuevos y de propia invencién que se pre-
senten para que sean objeto de reivindicacién en el pre-
sente Modelo de Utilided, son:
| 19,-Nuevo tipo de envase, caracterigzado por estar
integrado por un recipiente de pldstico que presenta sus
bordes superiores con un doble doblez, del que resulta
un escalén interno de apoyo, dispuesto alrededor de todo
el perimetro de la boca.
28,-Nuevo tipo de envase, ceracterizado porgue su
tapa; compuesta por une ldmina de pldstico, tiene sus
bordes doblados en dngulo recto, conformando une pequefia
pered vertical alrededor de todo su perimetro.
3¢.-Nuevo tipo de envase, caracterizedo, porque la t
pa de la precedente reivindicacién tiene el dngulo de do-
blez de su borde, apoyado en el escaldn de la bocse del
recipiente de la reivindicacién primera, de modo que su

pared verticel perimetrice se halla situada en contacto ™

&
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y wide fuerte y herméticamente al borde tembién verti-
cal de la boca del recipiente, Y

4¢,." NUEVO TIPO DE ENVASE ", de conformided en un
todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito
en le precedente Memoria Descriptiva y grédficamente re-
presentado en los adjuntos plancs para su mejor compren-
sién, _

Esta Memoria conste de SEIS hojas escrites o meca~
nografiadas por una sola cara a doble espacic en 134
1fnees.

Valencia, 12 de Marzo de 1.855
Por autorizacién de los interesados.
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