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M O D E L O  DE U T I L I D A D

a favor da

LA SEDA DE BARCELONA# S. A. -  da nacionalidad española -  

domiciliada en Av. José A n to jo  Primo da Rivera# R  ̂ $94

BARCELONA

pon

^ DR h ilo  da celulosa regenerMa# especialmente da rayéR

viscosa.^

D e s c r i p o i é R



B1 presente Modelo de U tilidad ae re fie re  a un 

h ilo  de celu losa regenerada, por ejemplo de rayón v ie -  

oeaa, formado por filam entos coatinuon o cortados, qw  

presenta propiedadee fís ic a s  owao tenacidad, tacto , re­

sisten cia  a la  fa tig a , resietan oia a la  abrasión, oto# 

superiores a loe h ilo s corrientes de rayóh visco sa .

En la  fabricación da ray^t v iscosa por loa mé­

todos ya conocidos hasta ahora, o sea por coaguí ación ds 

la  v iscosa o xantato ed^lów ieo y  regeneración a hidrate 

de celu losa mediante baños ácidos, s i  se examinan bajo 

microscopio la s  secciones tran sversales de le s  filamen­

tos obtenidos, teñidos con coleantes apropiados (p ,e , 

con ana solución a l 2% de colorante Pcntanine Azul Co­

lé a te , durante 10  a 60 minutos) se distinguen en estos 

filam entos dos partes completamente diferenciadas una de 

otra# la  exterio r sumamente delgada llamada *p le l" y  la  

in te rio r o "aáoleo* fem ada por la  ca si totalidad  do la  

masa del filam ento. Además, también ao observan designa^ 

dados o dentados más e menos profundos en e l contorne 

del filam ento, que oomunican a dichas secciones trans­

versales un aspeóte mas o menea estre llad o , presenten#? 

per tanto la  su p erficie  de loe filam entos una forma mas 

o menos estriad a .

Esta diferenciación tan acusada entre n&oleo y  

p ie l, en lo s h ilo s obtenidos por loa procedimientos asm  

le a , ea debida a la  coagulación rápida que su fre la  su­

p e rfic ie  externa de lo s  filam entos, le  3*0 impide una 

acción uniforme del bañe de h ilatu ra aebre la  totalidad 

da l a  masa del h ile . Este dá lugar además a un bajo gra­

de de ordenamiento de la  estructura regenerada,

Batea h ilo s usuales presentan una hinchazón bae -  

tanta elevada y la  p ie l es hincha en e l agua en d istin to



grado que e l adoleo, lo  que redunde en p erju ic io  de le e  

propiedades del hile# ta le s  oeste tenacidad, alargamien­

to , suavidad, etc*

El h ilo  objeto de este  Modelo de U tilidad se 

distingue ds lo s hasta ahora conocidos, por ten er sus 

filam entos una superfitd s  l i s a  s lu  apreeiables denta­

dos en la  Misma y porque en una sección tra n sv e rsa l ds 

estos filam entoa, se  comprueba que e l área de la  seo -  

ció n  t r  amover sa l de la  p ie l es siempre mayor que s i  área 

ds la  aoooidn tran sversal del n&oleo. La relación  metre 

e l área do la  sección da l a  p ie l y la  dol núcleo, puedo 

lle g a r a ser tan grande que prácticamente desaparece e l 

núcleo y la  p ie l constituye l a  totalidad  o oaai to ta li-  

dad del filamento*

También puede apreciarse me dichos filam entos, 

a i se tiHe una seoei&e traM versal de lo s  mimaos eme am 

colorante apropiado, p*e* e l contamine Azul C eleste, me  ̂

oionado anteriormente, que la  p ie l y e l núcleo no quedan 

fuertemente diferenciados como en lo s h ilo s normales, 

simó que la  nona de separación entre ambos es muy difusa*

Además possen una hinchazón secundaria pequeña, 

o sea que en estado seco absorben poca agua, lo  que s ig ­

n ific a  una staqror resisten cia  a l deehilaohamiento, a l la ­

vado y a la  suciedad# con relación  a lo s  h ilo s normales .

E l h ilo  de este Modelo ds U tilidad se obtiene a 

p a r t ir  de una v i soosa no madurada, es decir una viscosa 

con Índice ealino próximo a - 7- ,  o más S ito , no apropia­

da para h ila r  por lo s  mótodos habitualmente seguidme en 

la  in du stria con v isees as normalmente maduradme* .

A dicha viscosa no madurada se la  añade un agen­

te modificador dol proceso do regeneración, que sea so­

luble o emalsienable en l a  v isco sa , y químicamente ln er-



t*  coR relación  a le a  componentes 4a l a  viscosa toda­

v ía  no coagulM a. Igualmente dicho agenta modif icador

pueda añadirse al. paño de coagulación# en donde sctóa 

de igual manera#

Owao agentes modificadores o ratardadores del 

proceec da regeneración# pueden emplearse ta ses orgáni­

cas a lifá t ic a s  como la s  arainas (p.e# la  heraM etilendia- 

mlna) o también tasas orgánicas aromáticas (p.e# quino- 

lin a , e tila n ilin a , to lu ld in a, e tc .)  o sus homólogoe o 

productos de substitución#

Con preferencia se usan taHes de h ilatu ra  que 

contengan de 4 a 12% de HgSC ,̂ de 12  a 2%  de NagS^ y 

de 1  a 15% de ZnSO #̂ y su temperatura oeoila entre loe 

40* a 65*0 , y a lo s filam entos ee le s  dá un largo re ­

corrido de 3 a 5 metros en dicho taño coagulante.

El h ilo  objeto de este Modele de U tilidad paade 

naaPae en general, en vos de fib ra s  normales de celulo­

sa  regenerada# para cualquiera de loa fin as a que óatas 

se aplican en la  actualidad# y  más especialmente en la  

industria t e x t il  y en la  de fabricación  da cuerdas y  

te jid o s para cubiertas da Reumáticos.

En todos lo s  casos proporciona este h ile  a lo s 

te jid o s o productos confeccionados con ól# unas cu ali­

dades de resisten cia  al desgaste# a l lavado y  a la  su­

ciedad# muy superiores a laa  de lo s productos elabora­

dos con h ilo s normales#

En e l plano adjunto se representan v is ta s  muy 

ampliadas, obtenidas por fo to gra fié  mlsorosoópioa# de 

un filamento de rayón normal y de un filamento del hi­

lo  objeto de este Modelo de U tilidad.

la  figu ra  1  # representa un filamento de rayan 

normal, obtenido por le s  procedimientos usuales#



La figu ra  2 , representa un filam ente del h ile  

objeto da cate Modelo da U tilidad.

En ambas fig u ras - 1 -  es la  p ia l o capa exte­

r io r  del filam ento, y  -2 -  representa e l ndcleo o masa 

in terio r del mismo.

En e l filamento de la  figu ra  1 ,  que as un f i l a ­

mento carm el, la  p ie l es sumamente delgada, c a s i boda 

la  masa del filam ento es adolme y  la  su p erficie  presen -  

ta  unas e stría s  o dentados longitudinalea; en cambio 

en e l filamento de la  fig u ra  2 , objeto del presante 

Modelo de U tilid ad , la  p ie l tiene un grueso coneidsrm- 

b le , e l núcleo es muy reducido, podiendo lle g a r  a ser 

nulo, la  sosa de a apar ación entre ambos me muy d ifu sa y  

s i  mismo tiempo la  su perficie  del filamento es l i s a  y  

sin  formar e s tr ía s .

Además e l h ilo  objete ds sets Modelo de U tili­

dad, tima# una densidad mayor que lo s h ilo s de viscosa 

normal de la  misma orientación y  se tiñe más rápidamen­

te que Mitos ditim os.

— — M U T A    *

Se reivin d ica como Objete de sata reg iatre  de 

Modelo de U tilid ad :

1 * -  Ua h ilo  de celulosa regenerada, esp ecia l- 

mente de rayón viecosa, caracterizado porque en cada 

uno de lo s  filam entos que lo  forman, e l área de la  sec­

ción transversal de la  p ie l es mayor que e l área de la  

aeeción tran sversal del ndclee.

2. -  Un h ilo  de celulosa regenerada, según la  

reivindicación an terior, caracterizado en que la  re ía -
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ción entre law áraaa de laa  aeoci&MW Transversales da 

la  p ia l y dal náaleo aa tan grande, que a l ndoleo l la ­

ga práotíoaaente a d es^areeer

3#- hn h ila  de c e la ioaa regenerada, aegdn lea 

$ reivindloaoionee anteriores, oaraoterlüado en qaa la

zona de separación entre p ia l y ndcleo da ana filassentoe 

aamnydlfaaa^

4 -- Ma h ila  da celulosa regenerada, aogún la a  

raivindieaolontea anteriorea, oaraoterisado an qua ln  au- 

10  p e r fid a  de sua f l i s e entes aa l la a , no apreolandoae en e lla  

dentados profundos.

$*— Ma h ile  da celu losa regenerada, espodalmen— 

te  rayón v isco sa .

Beta eaoMorla annata da (naia póginaa eseritaa  per

15 una .aula cara#

BAÌiUELONA, ibü5
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