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kn le tebricacidn de tuberims de fibrocemento suele
empieerse un procedimiento que déd excelentes resultados,
eonsistente en utilizar un molde interior neumdtico, de
gomai con un elme formada por un cilindro de madera, 4
este molde se errolla la lémina blande de tibrocemento
sin fraguar, previamente depositada en le cuna, y se gol-
pea para soldar o unir sus bordes, pasandose luego al
molde metdlico, en donde a base de insutiar sire en el

EEN.



i0

15

20

26

35

46798

-2 -
molde interior neumdtico, se moldea el tubo de fibroce-
mento sobre las paredes del molde externo, conira las cua
les se vé presionado por el tubo interior de goma al ailal
tarse, expulsando a la vez el agua, |
bon estos elementos y procedimiento se tebricen tra-
mos de tubos rectos, pero hasta la fecha no ha podido ser

aplicado en la fabricacién de tubos acodados, & causa

—

de la imposibilided de extraer el alma interna, por la r:
gidez del cilindro de madera. Debido & esto, las piezas
ecodadles vienen fabricendose con los tradicionales pro-
cedimientos anticuados, costosos en tiempo y mano de
obra y de resultados dericientes por no conseguirse con
ellos un perfecto acabado,

E1 nuevo molde interior objeto del invento, tiene la
tinalidad de hacer posible la aplicacidn del procedimientp
del molde interno neumdtico, & la fabricacisén de tubos
acodados de Tibrocemento, posibilidad esta que supone

una mejora de consideracién para estd clase de industriag

‘fcionas,

motivo por el cual se hace merecedore la solicitante a
que se le otorguen los derechos de exclusividad sobre
este nuevo resultado industrial, para su explotecién en

Kepafia, Colonias y Protectorado en las indicacas condi-

¥l nuevo molde interior a que nos venimos retririendo
se compone como los hasta ahora empleados, de una cémara
neumdtica de goma, debidamente contormade con arregio &
Jla contiguracién interna de la pieze tubular acodada que
hayu ae Iabricarse, pero presenta iu particuiaridad de

que el cilindro interno de madera, necesario para formar
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una masa solida y dura de apoyo para el arrollado de J.a—-1
ldmina de fibrocemento sobre dicho molde y para permitir
goipearla para unir los bordes, es totaimente grticulado,)
estanflo integrado por unos discos de madera con sus pla-
nos de contacto orientados en aireccién radial y todos
ellos unidos entre si por una cinta .externa, un hileo
interno u otro medio, similar, de modo que al tirar del
molde interno, despues de desintiade la cémera neumgtica,
el cuerpo solido o aima interna, pueda salir sin dificul-
tad porque su condicién articulada le permite ftlexionarse
y doblarse adaptandose & las curvas o desviaciones inter-
nag de la pieza acodada, una vez ya moldeada, cose esta
no censeguida hasta la fecha.

Con el rin de tacilitar la comprensién de las ca-
racteristicas esencialies anteriormente expuestas, se
ecompafia une ldmina de dibujos en los Que ge representa
un caso de realizacidn practica de uno de estos moldes,

con le saivedad de gque tales dibujos no dehen interpre-

tarse con caracter limitativo, sino en su mds dmplio ‘
sentido, dada su condicidén de meros ejemplos aclaratorio#

En los expresados dibujos representemos en la rigurd
41, uns vista lateral en aizado del molde interno; en la
Ifigura 2, una seccidén longaitudinal y en las riguras 3 y
4, dos secciones transversales,.

‘Ateniendonos a 1os mencionsacs dibujos, vemos que
la constitucidén general de este molae interior, es como
sigue: estd integrado de una cdmara neumdtica -l- totai-

mente hermetica, con una boquilia -2~ para su intlado,

siendo -3~ la parte mas gruesa o dilatada para conformar

. ' |
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'se simplemente sobrepuesta, o introducide en un rebaje

la. cope de enchutfe, y -4~ el extremo opuesto, que adoptae
una pequefia porcién recta, también para conformar la par-
te que servird en la pieza de fibrocemento para conectar-|
se a los tubos inmediatos, Kl alime interna vemos en las
tiguras £, 3 y 4, que estd integrada por una gerie de
discos de madera -b- de planos convergentes, para que al
disponerse en contacto unos con otros, formen en su con-
junto.el cilindro curvo, sclido y ajustado, que constitu-
ye el alma intérna de la cédmara neumdtice -l-. En la re-
ferida figure £, se observa también que el extremo ~6-
del aima interna gque ocupe la dilatacién =s3-, no precisa
que se halie subdividido en aiscos, y& que sersd el extre-
mo primero en salir, mientras gue los discos -/- que ocu-
pan el tramo recto -4-, no precisan tener cortes o planos
convergentes sino paralelos, para que correspondan a la
figurﬁ que ocupan. lodos los referidos discos =b-,=-b-, ¥
-/~ ge hallen unidos entre si por medio de la cinta -8-,

que puede sujetarse & ellos por cualquier medio, y situar

para que no resalte,

Uomo se comprenders, una vez desinrlada Jla cdmara
neumatica -l-, despues de moldeads le pieza acodeas y
sacada esta conjuntamente con el molde interno de le mol=-
deadora, resultard 1acil extraer el molde interno repre-
sentéao en las tiguras, del interior de la pieza acodada,
pues al tirar del exiremo -3-, el aima interns formads
por las piezas -b- y -7- se articula y su tlexibilidaa

hace que el molde pueda desliizarse por ias curvas inter-

nes pues va doblandose & medida que se extrae,
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Despues de descrita Ja constitucién y modo de actuan
de este molde, soic nos resta consignar la posibildidad
de que se Iabrique en variedad de tameflos, Iormas y mate-
riales, asl como el que puedan variar aigunos daetalies
accesorios, siempre que con eilo no se ailtere 1o que es
tunadamentas y caracteristico ael invento, expuesto en la
siguiénte

N O T A

DT e
Los puntos nuevos y de propia invencién que e pre-

senten para su proteccidn en el presente modelo de Utili-

daa, son:

19,-nuevo molde interior para la fabricacién de pie-
zag tubulares acodades de ribrocemento, caracterizado
porque el alma, en forma de cuerpo cilindrico solido que
ocupa el interior de la cdmars neumstica de goma, e€s ar-
ticulada y flexible,

<9, ,-Nuevo molde interior para Jla tabricacién de pied
zag tubulares acodadas de tfibrocemento, caracterizsdo
porque el aime articuilada y Iiexibie ae ia precedents
reilvindicacién, estd integrada por una sgerie de discos
de madcera con sus caras en contacto directo y unidos en-
tre 81 por une cinta que Jes permite articularse y sepa-
rar Bus caras de contacto para adaptarse, durante su ex-

tractidn del interior de la pieza fabricada, a las curvas

Ly debviaciones de ella, I

38,~" NUEVO MOLUE (WTERIOK PARA LA FABRICACION LE
FiREZAS TUBULARES ACOLALAS bB F1BROCEMENTU “, de contor-
midad en un todo en Jlo esencial y rines industriules &

1o gescrito en le precedente iemoria bDescriptiva y grd-
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1icamgnte representado en 10s adjuntos planos para su
ejor ‘comprensién,
Bsta memoria consta de Skl hojas escritas o mecano-

graliadas por una sola cara @ dobie €8paclo en lgb lineas)

Valencia, 22 ge reofero ae i,95H

Yor autorizaciép.ue 1d8 interesaaos
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