lo

15

20

MODELO DE UTILIDAD
por veinte afios, a favor de D. RICARDO DE MANUEL INGIES,
de nscionelidad y residencis espafioles, domiciliado en
Barcelons, Vie Layetena n? 133, por UN TORNILLO PERFEC-
CIONATO, = = = m = = = = = = = = = === = m = === o
MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Modelo de Utilidad se refie-~
re a un tornillo que presente le particularidad de que
él mismo talla la roseca en la pieza en que ha de ir apli-
cado, lo que se efectia en la propia operscidén de atorni-
llar el tornillo en el taladro efectusdo previemente en
le plezae = = = = = = = = - = - - - R
'El empleo de este tipo de tornillos ofrece diverses

ven‘bb.aaa, les més destecadas de les cuales son las siguien

‘&) Queda eliminado el roscade previo de la pieza a la
cuel tenge que fija.reé el tornillos = = = = = = = - = = -

b) Quedan suprimides, por innecesarios, los machos de
aterrajar, de coste tan elevados = = = = = = = = = = ~ = -

¢) Colocacidén facil y répida con atornilledor corrien
te o eléctrico, representando una gren economfs de tiempo
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d) Se enroscan en cualquier meterial, cuyas resisten-

cle no ses superior a 60 ke./nm?', como, por ejemplo: ba-
quelita, certén comprimido, cobre, letén, eluminio, fun~
Qlcidn T AClYO0s = ~ = = = = = ~ = - - -—— = - - -~ - =
Seguidamente se desoribe con todo detalle el torni-
llo objeto de la Patente de Modelo de Utilided que nos o-
cupe, adjunténdose, pars su mejor ocomprensidm, una hoja
con dibujoBe = = = = = = = = . =" - .- - - - - -- -
En loe referidos dibujos se representa, e titulo de
ejemplo, no limitetivo, en la figura l,un tornillo del
mencionado tipos en le figure 2, un detslle de le opere~
clén previa que debe hacerse o sea el taladro de la pie-
zag y en la figura 3 una demostracidn de ls operacidn de
tallar el filete de rosce y roscer al propio tiempo el
Tornilloe = = = = = = - - - - . e - - - - - - - - - --
‘El tornillo objeto de este Patente de Modelo de U~
t1lided, fabricado con acero, cementado o no, se carec~
teri#a por el hecho de que el filéteado & rosce =l- que
presente. el mismo, queda interrumpido por unas ranmires
helicoidales -2- para eliminar la obstruceloén que repre-

senter{a el material sobrante en la operacidén de tallar

y roscer el tornillo en un taladro que se efectia previa

mente en la plez@e = - = = ~ = = e -
A este efecto, le longlitud del taladro -figura 2-

perd siempre unos mil{metros més profunda que la longi-
tud de la rosca del tomillor. —————————————
El aiédmetro de le rosoca del tornillo se reduce li-
gere y gradualmente hacie el extremo o punta -3- del mis
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mo, & fin de feciliter la operscidn de roscedoe = = = ~ =
La csbeza del tornillo podréd ser de cuslquier tipo
de los conocidos hesta la fechs, tales como, oilfndrica,
exegonal, avellaneds, cuadradas, y el paso de rosce serd
indistinteamente "Whitworth® o roscs métrica, por no alte-
rar ello las caracter{sticas del tornillo en ouestiin, -
Le forme de utilizar los tornillos del tipo de que
estamos tratendo es la siguiente: - -« = = = = = - = = = -
12 Se prac';bica en la pieza un teladro previo de unos
mil{metros més profunde que le longitud de roece del tor-
nillo a emplesr, y cuyo taledro debe eer unss décimas de
milimetro més reducido que el didmetro méximo de la rosca
del tornillo (figura 2)e = = == = = = = = = = = = = --
22 Se sumerge el tornillo en aceite, o se engresa an
tes de atornillerlo, siempre que ge trate de fijarlo a ple
zas de hierro o acero, y se atornille en la forma normel
emplerde pare 163 tornillos de tipo corriente, = = — = = -
En la Patente de Modelo de Utilided descrite serédn ve
riebles el paso de rosce del tormillo, su teamafio, las ca-
racter{stices dél meterisl empleedo en su fabricecién y,
en genersl, todos cuantos dstelles no afecten, alteren,
cambien o modifiquen su propia esencielidad, y estén de a-
ocuerdo con las reivindicaclones contenidas en les siguiente

| N o) T A
Se reivind:f.ca como objeto de la presente Patente de
Modelo de Ut1lidad: = = = = = = = = = = = = = = = = - =
1.~ Un tormillo perfeccionado, cerascterizado por el
hecho de que el fileteado & rosca que presenta el mismo,
queda interrmmpide por unes ramras helicoidales para que
el propio tornlllo talle la rosom en le pieze en gque he de
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ir £ijado, lo q,ue se efectia en le propie operacion de
atornillerlo en un teledro que previemente se habré prac
ticadlo en la piegze, ocuyes ramirss helicoideles tienen
por misién eliminer le obstruccién gque represembaria el
materiel sobrante derivado de la operacién indicada. — -
2.~ Un tornillo perfeccionado, segin la anterior

_reivindicacién; caracterizado porque el diémetro de la
rosce del miemo e reduce ligera y graduslmente hacia el
extremo o punte del mismo, a fin de facilitar le opere-
cién de tellar el taledro practicsdo en le pieza, el cual
geré de unes d&imas de mili{metro més reducido que el 4id
metro méximo de la rosce del tormillo, y unos milimetros
més profundo que la longitud de diche rosca. — - - - - -
3o~ Un tornillo perfeccionedo, — — = - - -— -~ -
Todo tal y conforme con la presente memoria descrip-—
tiva, que consta de cuatro hojas foliadas y escritas e mé

I3

quine por una cara, ¥y une hoja con dibujose = = = = = = -
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