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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

a fa v o r  de

Don HANS SEVERIN HANSEN -  de n ac io n alid ad  danesa, domi­

c i l ia d o  en GBNTOFTE (D inam arca), V a ld e g aa rd sv e j, 25*

por:

"C incha e l á s t i c a  para  l a  con fección  de a s ie n to s ,  d ivanes 

y s im i la r e s " .

D e s c r i p c i ó n .

En l a  con fección  de a s ie n to s ,  d ivan es y s im ila r e s ,  

con o s in  re sp a ld o  se  emplea generalm ente como base p ara  

l a s  s u p e r f ic ie s  t a p iz a d a s , un sistem a de cinch as destin ado  

a r e c ib i r  e l  peso y p re s ió n  de una p erson a sen tad a o echa- 

5 da en e l l o s .  E ste  sistem a e s t á  c o n stitu id o  por dos grupos

de cinch as e n tre lazad as en todo lo  p o s ib le ,  suspendidas o
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f i j a d a s  a un marco o armazón, generalmente de madera. Las 

cinchas empleadas e stán  c o n s t itu id a s  por anchas c in ta s  de 

t e jid o  que no siendo  e l á s t i c a s  so stie n e n  e l  tap izad o  por 

medio de r e so r te s  h e l ic o id a le s  v e r t ic a l e s .  P ara  muebles 

de construcción  l i g e r a  se ha in troducido  recientem ente e l 

empleo de cinchas e l á s t i c a s ,  fa b r ic á n d o la s  por ejemplo de 

caucho.

E ste  modelo de u t i l id a d  se  r e f ie r e  a t a le s  cinchas 

e l á s t i c a s .

Las cinch as de t e jid o  se f i j a n  a l  marco o armazón 

por medio de c lav o s  o tachuaLas, procedim iento que r e s u lt a  

muy se n o il lo  p ara  e l  a r te sa n o . Sin  embargo, e s te  sistem a 

de f i j a c i ó n  no puede a p l ic a r s e  d irectam ente a  l a s  cinchas 

de caucho s i  se  tien en  en cuenta l a s  propie dades e sp e c ia ­

l e s  de e s te  m a te r ia l .  Se ha propuesto ya d ispon er debajo 

de la  cabeza de lo s  c lav o s  una p ie z a  o lám ina de cuero, 

madera o m etal. Pero e s t a  so lu c ió n  no r e s u l t a  s a t i s f a c t o ­

r i a ,  pues aun cuando e l  caucho e s tá  clavado  a l a  armazón de 

¡podo que quede firmemente s u je to  entre l a  armazón y dicha 

p ie z a  de cuero u o tro  m a te r ia l ,  puede d e s l iz a r s e  a l  e s t a r  

som etido a una fu e r te  p re s ió n , ya 'qu e  e l  e stiram ien to  del 

caucho im p lica  una reducción  co n sid erab le  de su  secc ió n  

t r a n s v e r s a l  y por con sigu ien te  de su e sp e so r , de modo que 

disminuye l a  r e s i s t e n c ia  de lq. f i j a c i ó n .  S i  l a  p re s ió n  es 

muy co n sid e rab le , l a  f r i c c ió n  en l a  f i j a c i ó n  r e s u l t a  in s ig ­

n if ic a n te  o in ú t i l  y lo s  c lav o s tien den  a desganar e l  oaucho. 

In clu so  con una menor p re sió n  l a s  condiciones i n i c i a l e s  de 

l a  f i j a c i ó n  quedan a lte r a d a s  por cuanto, despuás de s e r  e s­

t ir a d o , e l  caucho recupera inmediatamente su e sp e so r  o r ig i ­

nal por fu e ra  del punto de f i j a c i ó n  impidiendo que e s te  re ­

cupere a su vez su e stad o  i n i c i a l .  Con e l  tran scu rso  del
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tiempo e l caucho a s í  e s t ir a d o  p ierd e  su e la s t i c id a d  y re -  

s u l t a  más se n s ib le  a l a s  p re sio n es renovadas lo  que conduce 

finalm ente a su ro tu ra .

Otro sistem a de f i ja c ió n  ya conocido c o n s is te  en 

5 proveer a l a s  c in ch as de caucho de engrosam ientas en su s

extrem os y hacer p a sa r  l a s  cinch as a tr a v é s  de ranuras p rac­

t ic a d a s  en l a  armazón, l a s  cu a le s no perm iten e l  paso  de 

d ichos engrosam ientos. Sin  embargo, en l a  p r á c t ic a  de e s­

te  método, (v éase  l a  paten te  danesa n2 7 2 .7 0 9 ), l a  cons- 

10 tru c c ió n  re su lta n te  req u iere  un montaje esperado y no pro­

porcion a un con tacto  continuo entre l a  cincha y l a  armazón. 

Además durante su fa b r ic a c ió n , l a s  cinch as deben ad ap tarse  

exactamente en cuanto a su lo n g itu d  a  l a  armazón a  l a  que 

deban quedar f i j a d a s .

15 E l p resen te  modelo de u t i l id a d  proporciona medios

de f i ja c ió n  de l a s  cinchas a  l a  armazón que no presentan  

lo s  inconven ien tes in d ic a d o s .

Según e s te  modelo se  provee a l a s  c in ch as de re fu e r­

zos vu lcan izados en su s extrem os, re fu e rz o s  c o n st itu id o s  ge- 

20 neralmente por un t e j id o ,  por ejemplo de l in o  o cáñamo.

Según una forma s e n c i l l a  de e jecu c ió n  e s te  re fu erzo  puede 

obtenerse arro llan d o  en e l  extremo de l a  c inch a, an tes de 

su v u lcan izac ió n , una t i r a  de t e j id o  cauchutado y f i ja n d o  

e s t a  ú ltim a durante l a  v u lcan izac ió n  de mna manera análoga 

25 a l  método seguido en l a  fa b r ic a c ió n  de l l a n t a s  neum áticas.

G rac ia s a e s t a  manera de proceder se  consigue una 

conexión íntim a entre e l  re fu erzo  y e l  caucho, que se ex­

tien de por la  to ta l id a d  del re fu e rzo , de modo que encaucho 

no puede v irtualm en te s u f r i r  e stiram ien to  alguno a l  se r  so- 

30 metido a una p re sió n . Empleando un te jid o  para  e l  re fu e rzo , 

l a  t r a n s ic ió n  entre e l  caucho que puede s e r  e s t ir a d o  y l a



región  d e l mismo que no puede se r  e s t i r a d a ,  r e s u l t a  tan  sua­

ve, que no se  p rod u cirá  secc ió n  t r a n sv e r sa l  alguna en l a  

que l a  cincha se  encuentre en p e lig r o  de ro tu ra . Otra ven­

t a j a  e se n c ia l e s t r ib a  en l a  p o s ib il id a d  de f i j a r  l a  cincha 

5 a l a  armazón en l a  forma tr a d ic io n a l  e s d e c ir  por medio de 

c lav o s o tachaéLas c lav ad as a l a  armazón a tr a v é s  de lo s  ex­

tremos re fo rz a d o s .

A continuación  se  e x p lic a r á  con mayor d e ta l le  e l 

ob jeto  de e s te  modelo de u t i l id a d  con re fe re n c ia  a l  plano 

10 ad junto en e l  c u a l.

La f ig u r a  1 re p re se n ta  una v i s t a  d e l extremo de una 

cincha e l á s t i c a  según e s te  modelo de u t i l i d a d .

La f ig u r a  2 rep re sen ta  una t i r a  de caucho de l a  que 

puede c o r ta r se  una cinch a.

15 La f ig u r a  3 re p re se n ta  a  mayor e sc a la  una secc ión

tr a n sv e r sa l  de l a  cincha rep resen tad a  en l a  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  4 re p re se n ta  una h o ja  de caucho de l a  que 

pueden c o r ta r se  cinch as como ls. rep resen tad a  en l a  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  5 rep re sen ta  p arte  de una arnazón a l a  cual 

20 e stán  f i j a d a s  dos cinch as o b je to  de e ste  modelo.

La f ig u r a  6 es una secc ió n  t r a n sv e r sa l  de una por­

ción  l a t e r a l  de l a  armazón, a mayor e s c a la .

La cincha - 1 0 - Representada en l a  f ig u r a  1 co n sta  de 

una c in ta  de m ate r ia l e l á s t i c o ,  t a l  como caucho en cuyos ex- 

25 tremes se  encuentran v u lcan izad os l o s  re fu e rz o s  -1 2 - de t e ­

j id o .  Como se rep re sen ta  en l a  f ig u r a  3, e ^ e j id o  puede 

p re se n ta r  l a  forma de una t i r a  que se prolonga t r a n s v e r s a l­

mente tan to  por encima como por debajo de l a  cincha -1 0 - .

Para con segu ir una t r a n s ic ió n  más grad u al en tre  l a  p arte  de 

cincha re fo rzad a  p o r e l  t e j id o  y que por con sigu ien te  no pue­

de e s t i r a r s e  a l  s e r  som etida a un e sfu erzo  y l a  o tra  porción

30
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de cincha que se e s t i r a  por e fe c to  de e s te  e sfu e rz o , e l  bor- }. 

de in tern o  del t e jid o  puede extenderse como se  in d ic a  por ; 

l a s  l in e a s  de tra z o s  -14- de l a  f ig u r a  1 . Dicho borde pue­

de p re se n ta r  también o tra  forma de len g ü e ta . S in  embargo, 

e s t a  t r a n s ic ió n  grad u al entre l a  p arte  de caucho re fo rzad a  

y l a  no re fo rz ad a  puede con segu irse  también de o tr a s  m aneras.' 

E l t e j id o  puede s e r ,  por ejem plo, mas ancho en l a  p arte  in ­

f e r i o r  que en la  su p e rio r  o también en ambos lad o s pueden }

d isp on erse  dos o más capas de t e jid o  de d ife re n te  anchura. !

En e l  proceso  ¿e fa b r ic a c ió n , a p a r t i r  de una c in ta  

continua -1 6 - , f ig u r a  2, pueden obtenerse v a r ia s  cinchas 

rodeando a dicha c in ta  continua de t i r a s  de t e j id o  -1 8 - con- ¡ 

venientemente sep arad as y cortando l a s  cinch as según l in e a s  }

-2 0 - , en e l  centro de l a s  t i r a s  -1 8 - que son preferib lem en- i
i

te  de anchura doble que l a  de lo s  re fu e rz o s  -12- rep resen ­

tad o s en la  f ig u r a  1 .

Como puede v erse  por l a  secc ió n  t r a n sv e r sa l  de l a  

cincha rep resen tad a  en l a  f ig u r a  3 , e l  re fu erzo  de te jid o  

-12- puede se r  a r ro lla d o  por completo a lred ed o r de l a  cin ­

cha -1 0 - . Como se  re p re se n ta  lo s  extrem os de l a  t i r a  pue­

den term inar en e l  borde o pueden so la p a r  mas o menos. Los ;

extremos de l a  secc ió n  t r a n sv e r sa l  de l a  cincha pueden e s-  . 

t a r  adelgazados y se r  redondeados como se  vé también en l a  í 

f ig u r a  3 . ¡:

S i  a p a r t i r  de una plancha u h o ja  -2 2 -  de caucho o ' 

m ate ria l e lá s t i c o  f ig u r a  4, debe obtenerse un número de- í

terminado de c in ch as, l a  anchura de l a  h o ja  d estin ad a  a e l lo  Ü 

corresponderá a l a  lo n g itu d  deseada de l a s  c in ch as. En ca­

da borde l a t e r a l  de l a  h o ja  se  dispone un re fu erzo  continuo 

de t e jid o  -24- tan to  por encima como por debajo . Las c in ­

chas se  cortan  luego  según l in e a s  t r a n sv e r sa le s  -2 6 - a  in -

30
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te r v a lo s  correspon d ien tes a l a  anchura deseada de l a s  c in ­

chas .

En l a  f ig u r a  5; se  in d ica  por -2 8 - p a r te  de una a r ­

mazón de madera, por ejemplo de s i l l a .  Las cinch as e l á s t i ­

ca s  -1 0 - e stán  f i j a d a s  a l a s  porcion es l a t e r a l e s  de dicha 

armazón en l a  forma usualm ente adoptada p ara  l a s  c in ch as de 

t e j id o ,  clavando lo s  c lav o s o tac h u e la s  -3 0 - a  l a  armazón 

-2 8 - a trav ó s  de lo s  re fu e rz o s  -12- de l a s  c in c h as. Antes 

de f i j a r  e l  ú ltim o extremo de l a  cincha se  comunica a l a  

misma l a  ten sió n  conveniente en l a  forma ya conocida.

Por la  secc ió n  t r a n sv e r sa l  de l a  f ig u r a  6 se  obser­

v ará  que l a s  porciones de l a  armazón e stán  redondeadas por 

su lad o  in tern o  de modo que l a  cincha -1 0 -  a l  e s t a r  som etida 

a p re sió n  no se ponga en contaoto  con ningún borde agudo.

Aún cuando l a  cincha de e ste  modelo debe se r  obten i­

da en una lo n g itu d  determ inada correspon d ien te , a l a s  dimen­

s io n e s de l a  armazón en l a  que deba c o lo c a r se , exige una 

c ie r t a  to le ra n c ia  en l a  lo n g itu d , por cuanto lo s  c lav o s o 

tachuelas para  f i j a r  l a s  cinchas pueden c la v a r se  junto a l  

borde externo o a l  in tern o  del re fu erzo  según l a s  c ircu n s­

t a n c ia s .  A f in  de aumentar l a  to le r a n c ia ,  no hay inconve­

n ien te  alguno en que e l  re fu erzo  se a  tan  ancho que en a lgu ­

nos caso s so b re sa lg a  de l a  porción  de cincha so ste n id a  por 

l a  armazón.

N O T A

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s te  r e g is t r o  de modelo 

de u t i l id a d :

l )  Cincha e l á s t i c a  p ara  l a  confección  de a s ie n to s , 

d ivanes y s im ila r e s  c a ra c te r iz a d a  por p re se n ta r  un refu erzo  

vulcan izado en lo s  extrem os de l a  misma.
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2) Cincha, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 c a r a c te r iz a -  }

da porque e l re fu erzo  e s tá  co n stitu id o  por un t e j id o .  ¡

3) Cincha según l a  re iv in d ic a c ió n  2 c a ra c te r iz a d a  

porque e l re fu erzo  e s t á  co n stitu id o  por una t i r a  de t e jid o  t

5 cauchutado, a r ro lla d o  en e l  extremo de l a  c in ta  an tes de !

su v u lcan izac ió n  y que queda f i j a d a  durante e l  proceso  de ' 

v u lcan izac ió n . !

4) Cincha según l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , c a r a c te r iz a ­

da porque en una de l a s  o ara s  de l a  cincha e l  re fu e rz o , se

10 prolonga h ac ia  dentro del extremo de l a  misma más que en

l a  o tra  c a ra . <

5) Cincha e l á s t i c a  para l a  con fección  de a s ie n to s , { 

d ivanes y s im ila r e s .

E s ta  memoria con sta  de s ie te  p ág in as e s c r i t a s  por 

15 una s o la  c a r a .

BARCELONA, 18 de feb rero  de 1955.
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