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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solícitar

K O D I L O  D I  D T I L I D A D  

en

B 3 P A f  A 

por VEINTE años

a nombre de mtttjjshmq UNHOflff EENGO, de naolonalldad espa­

ñola, residente en Avenida de José Antonio 47, Madrid» 

par i

«*OT DISPOSITIVO PARA EL LIMADO CONJUNTO DE ENVASES

níDIVTDüAEES».

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o  — o - o  — o - o  —

Esta so lic itu d  se r e f ie r e  a un d ispositivo  

para e l llenado de supositorios, láp ices de lab ios y  sim i­

la res. En lo  que sigue, la  descripción se bará únicamente 

con referencia  a supositorios, pero se entenderá que e l lo
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no pretende lim ita r  e l invento, sino que s6lo se hace con 

fin es de ilu stración  del ob jeto  de la  so lic itu d *

Se oonooen. ya d ispositivos destinados a l 

mismo ob jeto , Sn e llo s , sin  embargo, se presentan diversos - 

5 inconveniente s , sobre todo ei^o que se r e f ie r e  a l a  r  api des

de l a  operación, la r  lo  genere!, estos d ispos itivos  consis­

ten en placas de colada provistas de agujeros en lo s  que 

se introducen lo s  envases de p lástico  que 3ban de contener 

la  materia medicinal. Se comprenderá que la  introducción uno 

10 a uno de estos envases, es muy engorrosa y  len ta  y  dá como 

resultado una capacidad de producción pequeña en e l  labora­

to r io , pudiendo decirse lo  mismo del desmoldeo de los envases 

llen os, que ha de rea liza rse  también uno por uno con la  con­

siguiente plrd ida.de tiempo.

lf> !I1 d ispositivo  ob jeto  de esta  so lic itu d  e l i ­

mina este inconveniente a l perm itir una carga más rápida de 

los envases en la  placa de colada y  también un desmoldeo 

automático de lo s  envases llenos, permitiendo as í aumentar 

la  capacidad de producción del labora torio  mediante e l empleo 

80 del d ispos itivo  ob jeto  de esto  so lic itu d .

H  d ispos itivo  se caracteriza  por componerse, 

en combinación, de un marco que tiene en las  caras in te r io ­

res de sus dos largueros mortajas longitud inales, t ir a s  de 

moldeo con vaciados en forma de sem i-círculos que se de s3i- 

25 zan en tos mortajas in ter io res  del marco de forma que yuxta­

poniendo una pluralidad de estas t ira s  de moldeo, las d iver­

sas tira s  se acoplan entre s í  para formar una placa de mol-
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deo en la  q,ue loa  o r i f ic io s  de colada estén formados por 

la  yuxtaposición de cada par de sem l-cír culos enfrentados y  

eme lados en las  tinas, un testero desmontable del mareo y 

un to rn illo  roscado dentro de este •testero <rue, cuando es 

5 montado en e l «groo» es capas de- apretar fuertemente la s  

t ira s  de moldeo haciendo presión  mediante e l  t o m i l lo  del 

testero  contra la  primera de estas t ira s  de forma qjie se 

consiga la  inmovilidad d e l conjunto*

para fu® no haya dudas en l a  comprensión de l 

10 ob jeto de esta so lic itu d , a continuación damos una descrip­

ción del mismo son re ferencia  a l dibujo anejo, cuya ónioa 

figu ra  muestra e l  d ispos itivo  en cuestión*

11 d ispos itivo  se compone de un marco 1 for­

mado por dos largueros a y 3, un testero  posterio r 4 y un 

15 testero anterior 5, q.ue, como puede verse en e.l dibujo, no 

ocupa en espesar más que la  mitad de espesor del marco.

m  las caras in te r io res  de los  largueros 2 y  

3 hay fresadas mortajas 6 en la s  cuales puede correr una mul­

t ip lic id ad  de t ira s  de moldeo 7 lúe tienen practicados en sus 

20 caras la te ra le s  vaciados sem icirculares o sem icilíndricos 8,

Se cemprenderá q.ue la  yuxtaposición de estas 

t ira s  de moldeo da cano resultado la  formación de una placa 

9, como se ia i ic a  en l a  parte posterior de la  figu ra , en la  

casi pueden introducirse en la  foana que se p re fie ra , segán 

2 5  e l leodelo de s i^ o s ito r io , lo s  envases de p lás tic  o destinados

a contener la  materia medicinal.

Jjel firm eza de esta posición  queda asegurada
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mediante e l  sem i-testero desmontable 9, capaz de introdu­

cirás en sus extremos en cajas 10 y  11 practicadas en lo s  

largueras y cayo sem i-testero tiene un to rn il lo  tensor 3& 

que, introducido e l  3emi-testero en su alojam iento, es ca- 

6 paz de apretar firmemente las t ira s  entre sí., por presión 

de difltio to rn illo  contra la  primera t i r a  de moldeo.

B1 funcionamiento de este d ispos itivo  es e v i­

dente por la  descripción que antecede, es dec ir, que una 

vez introducidos los  envases en lo s  o r if ic io s , ' se practica 

10 la  colada en l a  forma usual, se rasca e l  m aterial en exceso 

y  entonces desenroscando e l t o m i l lo  12, la s  tira s  de moldeo 

pueden separarse ligeramente quedando en lib e rta d  lo s  supo­

s ito r io s  llenos que entonces se desmoldean de modo automá­

t ico .

18 Como se ve , e l d ispositivo  consigue las ven­

tajas menoionadas a l princip io  e l perm itir un considerable 

aumenta en la  producción del laboratorio por la  engorrosa 

supresión del desmoldeo manual e ind ividual de los suposi­

to r io s  llen os.

— 0 — M O T A  — 0 —

j^os puntos que como característica  de nove­

dad se presentan para jie  sean objeto de este Modelo de
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S U tilidad  en lapada, por VEINTE anos, son los sigu ientes:

1$. -  Un d ispos itivo  para e l llenado con­

junto de envases individuales, car áster izado porque se eo®~ 

j :  pona, en combinación, de un marco fue tiene en la s  caras

5 in terio res  de sus dos largueros, mortajan longitudinales, 

t ira s  de moldeo con vaciado s en forma de semi-c£rculos que 

se deslizan  en las mortajas in ter io res  de l marco de forma 

fas yuxtaponiendo una pluralidad de estas t ira s  de moldeo, 

las diversas t ira s  se acoplan entre s i  para formar una placa 

! i© de moldeo en l a  fue los o r i f ic io s  de colada están formados 

por la  ¡yuxtaposición de cada per de sem i-círculos enfren-
i, :

í tados y vaciados en la s  t ira s , un testero desmontable de l

marco y  un to rn il lo  roscado dentro de este tes tero  fue, cuan­

do se monta en el'm arco, es capaz de apretar fuertemente 

1S las  tira s  de moldeo haciendo presión mediante e l to rn il lo  

del testero  contra la  primera de estas t ir a s  de fonua fue 

se consiga la  inmovilidad d e l conjunto.

m  -  Un d ispositiva  para e l llenado conjunto
i:

de envases ind ividuales.

20 Sal y como se ha descrito  en l a  Memoria fue

antecede, representado en lo s  dibujos fue se acompañan y con 

i lo s  fin es fue se han especificado.

I Esta Memoria consta de cinco hojas escr ita s

por una sola cara*

Madrid, REB 

P. A.
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