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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre: |

"Tapones de materiales moldeados".

mEimamns

ol;gitgnﬁe ¢ HENRI MARCEL, de necionalidad francessa,

residente en Francia (Rhone).

Este invento se refiere e tapones para botellas,
fabricados con materisles termoplésticos moldeados.

Es conocida la fabricacidén de tapones de la
ind@le mencionada, por medio de un cuerpo eldstico, espe-
ciaimente'un ouerpo hueco de forme generslmente cilin-
driéa, golidario por moldeo de una cabeze de maniobra,
sobresgliente. El inconveniente es que la cabeza, que
repﬁeaenta obligatoriamente un volumen relativamente
importante de material pldstico, ha de ser del miemo

matérial que el cuerpo, o sea, de un materisl relativa-
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mente costogo, a causa de las elevadas cualidades de
elasticidad y de establilidad neceserias. Puede evitarse
indudablemente este inconveniente, construyendo la
cabeza en forma de una plezs separade de material poco
costoso, que ge encaja o scoplae inmedistamente en el
cuerpo moldeado.

El inconveniente de este modo de proceder
es que la adherencie o fijacidn de la cabeza en el
cuerpo, constituye une operacidén costosa y de resultado
incierto.

En el caso en que se desee que el tapdn lleve
una marca, une indicacidn de procedencia o una publi-
cidad, pueden colocarse en la cara superior de la cesbeza,
disponiendo un grabado sdecuado en el fondo del molde

correspondiente. Pero los caracteres, tipos o dibujos,

resultan poco visibles cuando se preparan de este modo.

Evidentemente, por este procedimiento no pueden conse-
guirse efectos de colorido. Es desde luego posible
colocar sobre la cabeza una etiqueta impress gque se
sujeta por un adhesivo y que eventuslmente ge recubre
de un barniz incoloro ¥y transparente, pero esto exige
une meno de obra considerable y el resultadc es mediocre;
la etiquete se arranca rapldamente en servicio, o se
arafia facllmente 0 se estropea por usuarios de mela fe.
Este invento trate de consegulr la obtencidén
de tapones de cabeza acoplada, en los que la cabeze se
sujete en su sitio por medios muy sencillos y de gran
seguridad, cuys aplicacidén no grave en modo alguno,
el precio de coste y que no estan sujetos a ningun

rieégo de desprendimiento intempestivo.
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Otro objeto de este invento es el permitir
reaiizar facilmente y a poco coste la fabricacidén de tapo-~
neg con cualesquierae inscripeiodn, marca o dibujo deseados,
de uno o varioe colores, y en los gue éste inscripcidn

45, marca o dibujo, no pueds en modo alguno rasgarse, enmen—
derse o substituirse.

De acuerdo con una primers caracteristica de
este invento, el tapdn comprende un cuerpo cilindrico
o practicamente tal, y una cabeza provista de un taladro

50. ocerrado por un extremo en el que el cuerpo se hunde;
el taladro mencionado esta dotado de dientes inclinados;
en forma de dientes de trinqguete gque permiten el hundi-
miento del cuerpo a su sitio, y se aponen inmediafamente
a su salida o extraccidn. Se comprende gque si la cabeza

55, se construye de un material relativamente duro, mientras
que el cuerpo, por el contrario, se hace de un material
mas blando como ocurre generalmente a causa de las cua-
lidades de flexibilidad exigides al cuerpo, los dientes
dispuestos en el taladro de la cabeza se enganchan

60, en cierto modo en la pared del cuerpo asegurando as{
entre las dos plezas un acoplamiento inseparable, sin
destruccidn de una de dlass, por lo menos. Se concibe
tembién que el montaje del tapdn, de acuerdo con este
invento no ofrece dificultad algune y puede realizarse

65. sutomaticamente, ya que bastan hundir forzadamente el
cuerpo en la cabeza con la ayuda de un punzdn adecuado,
sin tener que emplear ningun producfo adheslvo cual-
qQuiera, en caliente o en frio.

De acuerdo con otra caracteristica de este

70, invento, el cuerpo tiene por lo menos un fondo superior,
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la cabeza estd constituida por un material transparente,
y entre el fondo del cuerpo y el del taladro de la

cabeza se introduce, al montar, un disco de papel, cartén
metal o similar, que contenga las inscripelones, marcas

o dibujos, que se desee hacer figurar en el tapon. El
disco as{ dispuesto, forma entonces parte integrante

del tepdn y no puedé retirarse en ningin caso sin @éstruir
éste, Lo que impide todo riesgo de fraude.

Bl dibujo adjunto, dado a titulo de ejemplo,
permitire la mejor comprension de este invento, sus
caracteristicas y las ventajas que puede proporcionar.

Lg fig. 1, o8 una vists en perspectiva de
un tapén dispuesto de acuerdo oon este invento.

La fig. 2, es un corte longitudinal del mismo.

Las figs. 3, 4 ¥y 5, representan los distintos
elementos constitutivos. del tapon, separados unos de
otros, pero presentados en condiciones de acoplamiento.

La fig. 6, es una vista en alzado parcial de
otra forma de aplicacidén de este invento. '

El tapon representado en la fig. 1, esta des~
tinedo & botellas de un aperitivo de mareca. Debe obturar
la botella de modo estanco y llevar la indicacion de la
marca en forma de inscripeciodn, dibujo, ete, en colores
8l ‘eg preciso,.

Como indican las figs. 3 y 5, este tapén com-
prende un cuerpo 1, (fig. 5) en forme de cilindro
hueco de espesor relativamente reducido, abierto por su
extremo inferior, y cerrado por su extremo superior
mediante un fondo 1g. La periferia de este cuerpo esta

dotada de nervaduras circulares 1b equidistantes entre si,
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del modo descrito en la Solicitud de Patente presénté el
24 de noviembre de 1952, a nombre del solicitante, para:
"Perfeccionamientos en los taponses de materiasl plastico
vy similares". Pero se comprende que el cuerpo podria
hacerse de cualquler otro modo deseado, sin salir por
ello del campo de este invento. El1 cuerpo 1, se moldea
defuna sola pieza y de un material pléstico relativa-
mente blando y perfectamente neutro con respecto a las
bebidas, tales como vino, aperitivos y otras.

El tapon representado en las figs. 1 y 2, con=-
tiene también una cabeza 2, de forma cilindrica,
exteriormente provista de un moldeado gque da origen
a salientes tales como 2a (fig. 1). Lsta cabeza esté
vaciada por un taladro cerrado 2b que desemboca hacia
abajo, y cuyo diémetro es igual, o incluso ligeramente
inferior, al del extremo superior del cuerpo 1. La
pared de este taladro contiene dientes 2¢ de eristas
vivas, en forms de dientes de trinquete orientados hacia
arriba, o sea que contlenen un flanco o cara inferior
muy oblicuo y un flanco superior recto. La cabeza 2 se
moldea de un material pléstico transparente, relativa-
mente duro,

Pinelmente, el tapon de la fig. 1, comprende
adémés un disco 3 (fig. 4) que puede ser por ejemplo
de carton delgado adecuadamente impreso en negro o en
color. Su diametro es tal que pueda entrar con un juego
reducido en el taladro 2b.

Para montar el tapdn, se introduce el disco
3 gn el fondo de la cabeza 2 y se ensarta o enchufa

fo:zadamente el extremo superior del cuerpo 1 en el
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taladro 2b de dicha cabeza. A causa de la plasticidad
relative del materisl constitutivo del cuerpo 1, este
ensartado en su sitio, resulta posible a pesar de la
presencia de los dientes 2¢, por deformarse el material
del. ¢uerpo 1, en grado suficiente para el paso de estos
dieﬁtea. Cuando el cuerpoc 1 se ha introducido en su sitio
porécompleto, pe obtlene el conjunto representado en
la fig. 2,
El conjunto asi obtenido ests protegido contra

todo desacoplamiento ulterior, ya que los dientes 2¢
se han introducido en la pared de la parte superior
delécuerpo 1 y?etienen este extremo en su sitio, de modo
enépgico. kn reslided, g1 se trata de sseparsr la cabeza
2 del cuerpo por traccion, eolo se consigue desgarrando
el cuerpo & inutilizando por consiguiente el tapdén
completamente. £l disco 3 se encuentra por tanto pro-
tag#dp contre todo intento de enmienda, rasgedo, substitu-
cidn u otro tipo de fraude. Este disco 3 permsnece perfec—
tamente visible a traves de la cabeza transperente 2,
sl se he tenido, claro esta, que utilizar un molde
suficientemente pulido, cosa facil. La impresidén estd
resguardede de los agentes atmosféricos y de la humedad ,
Yy pﬁade conserverse indefinldamente.

| Clero estd que la cabeza 2 podris estar lige-
ramente coloreads, dado el caso, especimlmente cuando
el &iaco 3 $lene impresiones en negro, que & la colora-
ciéh no puede influenciar en alto grado, La cara superior
de la cabeza 2 puede estar ligeramente bombeada con
obj#to de conatitulr una lupa de aumento pare las inscrip-

ciohﬁs, marcas o dibujos, que contenga el disco 3 que
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puede ser no solamente de cartdn, sino de cualquier
otro materiel adecuado para el objeto que se persigue,
por ejemplo metal esmaltado, materie plastice adecua-
daﬁsnte coloreada o adornads, etc.

Bl tapon que acabe de describirse es de
un:preoiu de coste extremsdamente reducido, dado que la
caheza 2 puede hacerse de un materisl poco costoso,
vy la opergcidn de acoplamiento, que no implica ningun
enaolado, es muy fécil y réapida y puede llevarse a cabo
gin dificultad en una maquina adecuada.

La fig. 6, representa una variante en la que
la cabegza 2 presenta la forme de la parte superior de un
tapén de champagne. Ln tal caso, la mayor parte de las
veces no s=e itrata de que este tapén lleve una marca,
ingeripeidn o dibujo, aunque dado el caso, ello es perfec-~
tamente posiblé; la parte superior bombeada 2b del tapoén
ooﬁstituye lupe de sumento como se ha indicado ya ante-
ridrmepte.

Debe desde luego tenerse presente gque la des-
eripeion anterior solo se ha dado a titulo de ejemplo,

v que no limita en modo alguno el alcance del invento
que no se revasaria substituyendo los detalles de cons-
truccidén que se han descrito por cualesquiera otros’
equivalentes. Tal como antes se dijo, el cuerpo 1, puede

presentar cualquier forma deseads, distinta de la que

.se indica, por ejemplo tronco-cdnice, y se comprende des-

de 1uégo que cuando no se deseas que el tapén contenga
un disco tal como 3, este cuerpo puede perfectamente
caﬁeoer del fondo superior 1a. Asimismo, cuando no es

necesario prever 3, la gabeza 2 puede hacerse de un
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material opaco. Dado el caso, la cabeza 2 puede disponerse
para sobresalir del cuello de la botella y acoplarse o
enchufarse en éste.
N O T A

Descrita suficlentemente la naturalezag del
invento, as{ como la manera derealizarlo en la prac—
tica, debe hacerse constar que las disposiciones anterior~
mente indicadas son susceptibles de modificaclonesg de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
siendo 1o gque constituye la esencia del referido invento
¥y por lo gue se solicita Modelo de Utilidad por 20 afios
en Ligpafiat "Tapones de materiales moldeados"; carac-
tqrizéndose por lo siguiente:

18,- Tapones de materiales moldeados, carac-—
terizados porque estos tienen una cabeza acoplada y

un cuerpo cilindrico o practicamente tal y la cabeza esté

e

. £
provista de un taladro cerrado por un extremo en el que

ol i e,

sé hunde o enchufa el cuerpo; el taladro mencionado

tiene dientes inclinados en forma de dientes de tringuete

que permiten el hundimiento a su sitio del cuerpo y se

oﬁonen a contimiacion a su desprendimiento o extraccidn.
28 .~ Tapones de materimles moldeedos, carac-~

terizados porque el cuerpo tiene un fondo superior, la

cgbeza es8 do un materisl transperente, y entre él fondo

dél cuerpo y el del taladro o vaciado de le cebeza

se interosla, al montar, un disco que lleva las inscrip-

ciones, marcas o dibujos que se desee que el tapén contenge.

38,~ Tapones de materiales moldeados} tal ¥y

@



comop gueda substancialmente descrito en la presente
220, memorie e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoris counsts del}nueve hojas esgcoritas

| a méquina por une sola cara.

Madrid
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