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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
c o b r e :

" UTIL DESTINADO A LA LIMPIEZA DE SUPERFICIES DELICADAS, 
ESPECIALMENTE PARA LAS INDUSTRIAS GRAFICAS".

S o lic itan te: DON HENRf FRAHMWICHMANN, de nacionalidad aleman- 
na, residente en Barcelona, Lanuza, 14-18.

El útilRqua se re fie re  e l presenta modelo de u tilid a d  se 
destina especialmente a la  limpieza de superfic ies muy delica­
das como, por ejemplo, las planchas tip o g ráficas , oliohés, y 
planchas de o ffset que se ensucian con la s  t in ta s  de imprenta
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y exigen una perfecta  limpieza p o ste rio r, ante todo cuando se 
t r a ta  de cambiar de color.

Hasta la  fecha la  limpieza se ha hecho con trapos humede­
cidos con disolventes y frotando repetidas veces, puesto que con 
una sola vez e l  paso de un trapo no se lleva toda la  t in ta  o to ­
das las  impurezas, los trapos siempre originan c ie rta s  e s tr ía s  
que solamente se pueden suprimir totalm ente cuando se u tiliz an  
varias veces y, además, en tre  un uso y e l  siguiente se limpian 
perfectamente.

El nuevo ú t i l  para empleo manual consiste concretamente 
en una pieza de goma 6 m ateria p lá s tic a  parecida, perfectamente 
recta  con un canto ligeramente redondeado. Esta pieza de goma 
tien e  en su sección la  forma de una cuña que corresponde a una 
ranura rec ta  practioada en una empuñadura larga rec ta .

El dibujo adjunto representa e l  ú t i l ,  donde 1 es la  t i r a  
de goma flex ib le  con su f i lo  redondeado l ,a ;  2 es la  parte  gua­
sa de la  cuña alojada en la ranura correspondiente de la  empuña­
dura 4. Esta empuñadura es más gruesa en su parte superior y más 
delgada en la  parte  media con el f in  de poderse coger bien con 
la  mano, y en su parte in fe rio r vuelva a e s ta r  mas gruesa con 
e l f in  de poder a lo ja r  la  parte  gruesa de la  t i r a  da goma. La 
t i r a  de goma se fabrioa en molde en largos que se pueden subdivi­
d ir y la  empuñadura es de una materia dura como la  madera, en 
cuyo caso se trab a ja rá  con máquina herramientas Ae madera, o 
puede ser de una n a teria  p lá s tic a , dura a la  temperatura de am­
biente, en cuyo caso se fab ricará  tajnbián en molde adecuado.

Los procedimientos de fabricación no forman parte  de las 
reivindicaciones del modelo, pero se enumeran con e l f in  de evi-
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denciar sus posibilidades de fabricación  a base da d iferen tes 
materias primas que no constituyen en s i  a l invento, puesto que 
se pueden emplear los m ateriales adecuados que cumplan con las 
exigencias especiales del modelo resumidas en las reivindica^ 
ciones.

El empleo de este ú t i l  es f á c i l  de comprender, pues se 
coge por la  empuñadura y se coloca horizontalmente sobre la  
plancha a lim piar y se rasca con e l f i lo  f lex ib le  la  super­
f ic ie  que puede haberse mojado con anterio ridad  con un d iso l­
vente. La adaptación del f i lo  flex ib le  a la superficie es tan  
perfec ta , ante todo cuando se emplea una lig e ra  presión, que 
se lleva  en una sola pasada todas la s  impurezas.

N O T A
El Modelo de U tilidad  que se s o lio i ta  por 20 años en Es­

paña sus Colonias y Protectorado, deberá recaer sobre: "UTIL 
DESTINADO A LA LIMPIEZA DE SUPERFICIES DELICADAS, ESPECIAÍMEN. 
TE PARA LAS INDUSTRIAS GRAFICAS" de acuerdo con las  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S
13.- U til destinado a la limpieza de superfic ies delica- 

cadas, especialmente para las  industrias g rá ficas, carac teri­
zada por una t i r a  perfectamente recta de una materia semiblan- 
da y flex ib le  sostenida por una empuñadura del mismo lago de 
la  t i r a  flex ib le  a la  cual está unida en todo su largo, sien­
do la  empuñadura de materia dura.

23.- U til destinado a la limpieza de superficies delica­
das, especialmente para las industrias g rá ficas , carac teriza­
da porque la t i r a  de materia semiblanda y flex ib le  tien e , en 
corte v e r tic a l , la  forma de una cuña con el f i l o  hacia abajo
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y la  parta  gruesa a rriba , siendo el f i l o ,  muy reoto , lig era­
mente redondeado, y la  parte gruesa algo ensanchada.

3&.- U til destinado a la  limpieza de superficies delica­
das, especialmente para las industrias g ráficas, caracterizada 
porque la  empuñadura está mas gruesa en la  parte  a l ta  en todo 
su largo y tiene un grueso reducido en la  parte  media, volvien­
do a engrosarse en la  parte  baja donde se a lo ja  la  cabeza de 
la  cuña.

43.- "UTIL DESTINADO A LA LIMPIEZA DE SUPERFICIES DELI­
CADAS, ESPECIALMENTE PARA LAS INDUSTRIAS GRAFICAS".

Según queda substanoialmente descrito  en la presente me­
moria que consta de cuatro hojas e sc rita s  a máquina por una so­
la cara acompañada de una hoja de dibujos.

Madrid, 17 de Febrero de 1955.
HENRY FRAHM WICHMA'W,
P.P.
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