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DE
MODELO DE UTILIDAD

por "Un morrión para bo te llas  contenedoras de líqu idos 

espumosos"- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

*
a favor de Don Alfonso BAR GALLO SOMBP, de nacionalidad 

española, domiciliado en SAN SADORNT DE NOYA (Barcelona) 

Verdaguer, número 16.

MSÍCBIA DESCRIPTIVA

La presante menoría descrip tiva  se r e f ie r e  a la  so­

lic itu d  de re g is tro  de un modelo de u tilid ad  constitu ido 

por un morrión propio para sujetar e l tapón a l g o lle te  de 

la s  bo te llas  contenedoras de líqu idos gaseados y en espe­

c ia l  de la s  que contengan vino espumoso.

Está caracterizado esencialmente e l morrión que se 

reg is tra  como modelo de u tilid ad  por estar constituido por 

un cuerpo de plancha metálica que presenta una parte cen­

t r a l  cóncavo convexa, capaz de apoyarse en la  cabeza del 

tapón, de la  cual parten tres o más brazos rad ia les  en s i  

extremo de lo s  cuales está practicado un o r i f io io  destina-
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do a l paao de un alambre que a l quedar, una vez doblados 

lo s  brazos, di apuesto anularmente alrededor del cu ello  de 

la  botella,inmediatamente debajo del reborde de su g o l le ­

t e , f i j a  sólidamente e l morrión a dicho g o lle te .

La descripción de un oaao de ejeouoión práctica del 

modelo representado, a t itu lo  de ejemplo, en el dibujo ad 

junto perm itirá haoerse perfecto cargo de cual es la  es­

tructuración esencial del mismo, asi como de cual es la  

manera de usarlo.

A i la s  figu ras 1 y & del dibujo se representa e l mo­

rr ión  antes de ser aplicado a una bote lla* en dos v is ta s  

entre a i ortogonales*

Como puede apreciarse en el dibujo e l morrión está 

constitu ido, en e l oaso representado, por dos piezas I  y  

8 de plancha metálica, iguales y superpuestas, de modo 

que sus p a rtes  centrales d iscoidales, quedan en oolnoiden- 

e is  de p a r f i !  paro quedando los brazos 1 ' de ana pieza 

perpendicular a los  brazos 2* de la  otra. Cada ano de 

ta le s  brazos termina en un peqaeKo ensanchamiento circu­

la r  3 que tiene practicado en e l centro un o r i f ic io  4.

Las piezas de plancha 1 y 2 son obtenidas por troquelado 

y después de superpuestas en cruz son embutidas conjunta­

mente de modo que quedan solidarizadas constituyendo la  

parte o entra! en forma de cazoleta d e l morrión que toma 

apoyo d irecto  en e l tapón de la  b o te lla , que resu lta  de 

gran so lid ez , por estar formada por dos gruesos de plan­

cha* Para ap licar e l morrión^los brazos 1* y 8* son in ­

clinados hacia abajo y por sus o r if ic io s  4 se hace pasar
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al alambra 6 parcialmente arrollado de modo que quede fo r ­

mada la  a n illa  de apartara 6. lo s  extremos del alambre se 

retuercen en 7 de modo que quede formado un a n illo  de ampli­

tud su fic ien te  para que pase e l cuello  de la  bo te lla  para 

5 i r  a dar apoyo e l tapón de la  misma a la  cazoleta que que­

da formada en e l centro del morrión. Mediante un aumento 

del retorcido formado en 7, la  amplitud del a n illo  de alam­

bre se reduce y lo s  extremos 3 de los  brazos 1 ' y 8 ' pasan 

a aplicarse centra la  pared externa de la  b o te lla  replegán- 

10 dose dábalo del reborde del g o lle te  de la  misma su jetos por 

e l a n illo  reducido a un diámetro menor que e l de dicho re -  

barde. Como se comprenda,el exceso de longitud del re to r­

cimiento 7 es suprimido por eortadura.
/

Como es de entender? el morrión con ta l f in  estab leci- 

16 do a l  mismo tiempo que resu lta  de precio  de fabricación muy 

reducido, permite asegurar sólidamente e l tapón a la  bote­

l l a  por efectuarse directamente e l asiento de la  cazoleta 

que forma parte integrante del mismo sobre e l citado tapón 

con ventaja sobre e l aprisionamiento de una cazoleta metá- 

30 l i e s  entre e l tapón y e l morrión de alambre hasta ahora ge­

neralmente empleado.

Podrán ser variab les sin  que se a lte re  la  esencialidad 

del modelo,la forma y la s  dimensiones que se den a la s  dis­

t in ta s  partes del morrión a l  fab r ica r lo , lo s  metales, a lea- 

86 cienes u otros materiales que puedan emplearse en consti­

tu ir  ta los  partes y cuantas circunstancias de carácter ac­

ciden ta l, secundario o accesorio puedan conourrir en la  fa ­

bricación  o en la  u tiliza c ión  del morrión,sin causar a lte -
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raoión, por au. expresado caráeter, de la  eseneialidad del 

modelo.

B O T A

Por e l reg is tro  de modelo de u tilid ad  a que ae r e f ie ­

re  Is  presante memoria descrip tiva  se REIVINDICA la  pro­

piedad y la  explotación exclusiva de;

1 . -  Da morrión para b o te lla s  contenedoras de líqu idos 

espumosos, esencialmente caracterizado por e l hecho de es­

tar constitu ido por un onerpo de plancha metálica que pre­

senta ana parte centra l cóncavo convexa, capaz de apoyarse 

amia cabeza del tapón, de la  cual parten tres  o más trazos 

rad ia les en e l  extremo de lo s  cuales está practicado un 

o r i f ic io  destinado a l paso de un alambre que a l quedar una 

vez doblados lo s  brazos dispuesto anularmente alrededor del 

cu ello  de la  b o te lla  inmediatamente debajo del reborde de 

su go lle te ,fjL ja  sólidamente el morrión a diche g o lle te .

2 . - la  propiedad y la  explotación exclusiva del ob­

je to  del reg is tro , sean cuales fueren la s  circunstancias 

que concurran con su eseneialidad defin ida en la  anterior 

reiv ind icación , cual objete ess

"Un morrión para bo te llas  contenedoras de líqu idos 

espumosos"

-  4 .
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Cenata la  presente memoria de cinco hojea fo liad as , 

escritas por ana sola cara.

Barcelona. 16 de Diciembre de 1954.

P. p. de Don Alfonso BAR&ALLO gONET,

-;
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