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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

UN MODELO DE UTILIDAD

a favor de D. Antonio SALAS Pellicer, de nacionalidad es-
pafiola, residente en REUS (Tarragona), Camino de Riudoms,
n® 22,

por:

»NUEVO DISPOSITIVO DE SUJECION DE CHARNELAS APLICABLE A
GAFAS»,
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En la industria de fabricacidn de gafas de ce-
luloide, pldsticas o de pasta el acoplamiento de la mon-

tura a las patillas de sujecién se realiza normalmente,co=

mo es bien sabido, mediante una charnela que se dispone

por la cara interna de ambas piezas, incrustada o super-
ficialmente, cuya charnela presenta en su base dos orifi-
cios de un milfmetro aproximadamente por los que se hace

pasar sendqs clavos de grosor correspondiente, los cuales
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atraviesan también el cuerpo de la gafa;'la cabeza de los
clavos se incrusta en el matérial constituyente de la ga=-
fa por su céra extérior v por su otro extremno se remachan
sobre la charnela,

- Los inconvenientes que tiene este sistema en la
préctica son los siguientes: a) la cabeza de los clavos
debe ser limada para después de incrustada eliminar reba-
bas, lo cual deteriora la superficie de la gafa y para re-
mediar ésto la zona afectada debe ser apomazada, pulida y
por dltimo brufiida, todas cuyas operaciones se realizan a

mano, lo que representa una sensible lentitud en la fabri-

cacidn que encarece el artfculo; b) las indicadas manipu-

- laciones, particularmente en las gafas inyectadas, reba-

jan notablemente la perfeccién que la pieza tenfa al sa-
lir del molde en 1ldgico detrimento de su estética. Las -
piezas de fantasfa que en algunos casos se acoplan resuel-
ven la estética, pero complican el montaje y gravan el -
coste; c) comb los clavos son excesivamente delgados, son
sumamente frédgiles y se desprenden muy a menudo y a veces
cortan la montura o ensanchan el orificio de acoplamiento.

Asf el problema planteado, el que suscribe ha
ideado un nuevo sistema para la sujecidn de charnelas que
viene a resolver las deficiencias apuntadas, simplifican-
do la sujecidn,mejorando la estética y solidez de la ga~
fa al par de lo cual, el coste de produccidn se rebaja de
manera considerable.

Seguidamente se hard una descripcidn completa
de la invencidn con referencia a los planos que se acom-
pafian, en 168 cuales se representa a simple tftulo de ejem-
plo una forma preferente de realizacién, susceptible de
modificacidn en todas aquellas partes o elementos gue no

alteren fundamentalmente las caracterfsticas esenciales
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que reivindicaremos. _

Segin el ejemplo de ejecucidn representado, la
charnela (3) presenta en cada elemento articulado un solo
orificio (4) del orden de los 2 mm. de didmetro, y se dis-
pone incrustada en sendos rebajes establecidos por la ca-
ra interna de la montura (1) y la patilla (2) cada una de
cuyas pilezas tiene practicado un perforado (5) de emplaza-
miento y didmetro coincidentes,

A través de los perforados (5) y orificios (4)
se inserta un grueso pasador (6) cuya cabeza (8) queda al
exterior y es susceptible de presentar torneados o relie-
ves artisticos a modo de constituir un elemento decoratie-
VO.

El orificio (4) de la charnela tiene practica-
do en la superficie libre un.abocardado o caja (7) sobre
el cual se remacha la extremidad del pasador (6) a modo
de rellenar dicho abocardado con la materia remachada del
pasador, realizdndose as{ una sujecién eficaz de la char-
nela con el cuerpo de la gafa ya sea en la zona de la mon-
tura o de la patilla,

El sistema descrit§ determina la unién insepa=-
rable de los elementos acoplados y reporta en la précti-
ca numerosas ventajas, pudiéndose destacér por lo menos
lasvsiguiéntes: I) la cabeza del pasador no se incrusta,
sino que se ajustava la superficie exterior de adaptacidn.
No pueden existir por tanto las rebabas y ello hace inne-
cesarias las operaciones de repaso imprescindibles en otras
gafas; II) la cabeza del pasador, capaz de admitir moti-
vos artfsticos diversos, es un elemento estético y el grue-

so del buldn evita los riespgos de rotura, corte o deforma-

cién, conservdndose sflidamente unido.. III) el montaje de

las charnelas requiere menos mano de obra, lo que repercu=-

. te favorablemente en su precio al pdblico.
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En los planos adjuntos:

La fig, 1 representa el dispositivo de la in#en-
cién en.un detalle seccionado con uno de los pasadores fue-
ra, |

La fig. 2 vista exterior.

La forma, dimensiones y materiales podrén ser va-
riables y en general cuanto sea accesorio y secundario,siem-
pre que no altefe, cambie o modifique la esencialidad del
objeto que se describe. |

Los términcs en que queda redactada esta lemo-
ria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de=
biéndose tomar con caracter amplio y nunca en forma limi-

tativa.,

N O T A

El MODELO DE UTILIDAD que se solicita recaerd
sobre las particularidades caracterfsticas de las siguien-
tes reivindicaciones: |

18,~ Nuevo dispositivo de sujecidn de charnelas
aplicable a gafas, caracterizado por establecerse en cada

elemento de la charnela un solo orificio de didmetro en-

sanchado ddl orden de los dos mm., disponiéndose incrus-

tada en sendos rebajes dispuestos por la cara interna de
la montura y patilla, cada una de cuyas piezas tiene prac-
ticado un perforado de emplazamiento y didnetro coinciden;

ves.
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2% ,- Dispositivo de sujecién de charnelas, segin

teivindicacidn primera, cardcterizado por un grueso pasa-

‘dor que se inserta desde el exterior de la gafa a través

de los perforados y orificios. citados, la cabeza de cuyo
pasador queda ajustada a la superficie de adaptacidn y es
susceptible de comportar relieves artfsticos a modo de cons-
tituir un elemento decorativo,

38,- Dispositivo segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el orificio de la charnela
en su superficie libre tiene practicado un abocardado que
se rellena a nivel con la materia remachada de la extremi=-
dad del pasador, realizdndose de esta manera una sujecidn
eficaz de la charnela con el cuerpo de la gafa.

4& .~ #NUEVO DISPOSITIVO DE SUJECION DE CHARNE=-
LAS APLICABLE A GAFASw,

Todo sepdn gqueda expuesto en la precedente Me-

moria que consta de cinco hojas foliadas y mecanografia-

das por una sola cara y hoja de dibujos que a la misma

se acompafia.

Madrid, 11 de Diciembre de 1954.

ANTONIO SALAS PELLICER
P.A.




ANTONIO SALAS PELLICEDR HOJA UNiCA

Macrio 41 DIC. 654
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ESCALA VARIABLE
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