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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
D B U N !
M O D E L O  D E  U T I L I D A D  )
por veinte aKos. ^

Cuyo registro se solicita a favor de D.MARCELINO FUENTES FER- § 
NANDEZ,de nacionalidad española,residente en Madrid,Oamicer, y 
6,quien manifiesta que lo que es objeto de este modelo de uti- j, 
lidad,es nuevo y propio del solicitante y se refiere a: ^

NUEVO MODELO DE TACONES CON REVESTIMIENTO DE i

Hasta la fecha, el revestimiento de los tacones de los zapa- §
tos de señora,con material plástico,precisaba y sigue preci- ^
sando de los siguientes elementos y operaciones.
PRIMERA.-Construcción de un molde de hierro,hembra,de idánti- § 
cas proporciones y configuración que el tacón del zapato ob- y 
jeto del revestimiento. t
SEGUNDA.Construcción de otro molde hierro,macho,a base de una § 
lámina de idénticas proporciones y configuración que la super­
ficie externa del molde macho,sobre el cual ha de aplicarse. 
TERCERA.Una vez superpuesto el molde macho sobre el moldé hem­
bra, inyectar entre ambos,el plástico para el revestimiento. 
CUARTO.Seprados ambos moldes de hierro,y obtenida la lámina  ̂
de plástico,de igual configuración que el tacón sobre el que j¡} 
ha de aplicarse,pegar dicha lámina o funda obtenida,sobre la  ̂
superficie de tacón de madera que ha de revestirse,mediante el i¡ 
empleo como es natural de un pegamento apropiado.
Estas operaciones,que hasta la fecha como antes se dice,cons­
tituyen el único procedimiento conocido para la finalidad que 
se persigue;con independencia del costo tan elevado que repre-
sentarla fabricación de los moldes,adolecen del defecto capital
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de que la lámina de plástico o funda obtenida,al aplicarla 
sobre la superficie del tacón,por mucho cuidado que se tenga 
en el pegamento para unirla al mismo,no puede evitarse áe 
descascarille o despegue por los extremos o aristas,al menor ¡ 
golpe que forzosamente ha de ocasionar al unir el tacón con  ̂
el zapato* ^
A remediar estos graves inconvenientes,simplificando nota- í 
blemente estas operaciones y resolviendo al propio tiempo que ̂ 
una disminución en el costo,la realizáoión perfecta y eficaz  ̂
del revestimiento de los tacones,sin ninguno de los incon­
venientes anteriormente expresados,tiende el modelo de uti-

Ü'lidad,cuyo registro se solicita,en el cual no se trata de H 
obtener un tacón al que se le aplique una cascarilla de pitas- &
tico,como acontece hasta la fecha,sino realizar sobre los §

- .
mismos tacones,directamente sobre ellos,teste revestimiento  ̂
obteniéndose un nuevo modelo que por si solo representa una  ̂
gran economía,como igualmente prescindir de tener que pegar í 
sobre el tacón las láminas de plástico,obtenidas por medio 
de moldes y que como antes se indica,se despega o descas-

:carilla al mejor golpe que se produce al unir o juntar el ta­
cón con el zapato*  ̂ §

D E S C R I P C I O N
Para obtener éste modelo,basta con la construcción,mediante 
molde de una lámina de hierro de igual configuración o con­
torno que el tacón del zapato y aplicándola sobre dicho ta­
cón del que escasamente se distancia de des a^cuatrom/án* 
inyectar seguidamente el plástico para el revestimiento en el 
espacio o separación entre el molde y la superficie del ta<- } 
con,cuyo plástico,se adhiere de tal modo a la superficie de 
madera de aquól,que forma con dicha superficie un solo cuer- 
po indestructible e inseparable,de tal suerte que ni aun 
golpeándolo en el revestimiento plástico obtenido,puede des­
unirse del tacón a que está adherido*
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En el modelo cuyo registro se solicita,no solamente se evita 
la fabricación del molde de hierro hembra,que hasta la fecha, 
venía siendo indispensable para obtener las fundas de plásti­
co que había luego de pegarse sobre la superficie del tacón ¡ 
Bino que se consigue que el revestimiento del mismo sea per­
fecto, inalterable y sin posibilidad de desprendimiento.

R E I V I N D I C A C I O N E S
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IB.—Se reivindica nuevo modelo de tacones con revestimiento í 
de plástico,caracterizado por la aplicación sobre la super—  j 
fíele externa de los tacones &e madera de los zapatos de se­
ñora, de una cascarilla o molde de hierro,de idéntica configu­
ración con el tacón,con una separación entre ambos de dos a 
cuatro milímetros,en la cual y en el espacio que separa la su-'  ̂
perflcie externa del tacón de la interna de la scascarilla,se 
inyecta directamente el plástico,que se adhiere totalmente so- ; 
bre la madera del tacón,formando un solo cuerpo indestructible 
y de imposible separación. §
28.-Se reivindica NUEVO MODELO DE TACONES CON REVESTIMIENTO }
DE PLASTICO. ^
La presente memoria descriptiva,consta de tres hojas,escritas  ̂
a máquina y por una sola cara. ^
Madrid,2 diciembre de 1954
EL Agente Oficial, í
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