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WODELO DE UTILIDAD

cuyo regietro se solicita, por veinte afios en Espeafla,
Colonias y Protectorado, a favor de Don ABILIO ARROYO
ALONSO, de neclonalided espefiola y domiciliado en
PALENCIA, Meyor Principal, nlm® 75, por :

* MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS IE
HORMIGON, PRENSADO O LAMINADO *,

mm SRR - e m e ARmTEESEI IRl s e

MEMORIA DESCRIPTIVA.

mM M e o M o o ot

_rsmTEmERETE

El presente registro de MOIELO DE UTILIDAD, tiene
por objeto garantizaer le fabricecibn y explotacién exclu-
sive, en todo el Territoric Ngcional, Colonias y Protecto-
rado, de una " MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS IE
HORMIGQON, PRENSADO O LAMINADO ", tal y cébmo se describe

e continuacibn y queda representado en ejemplo gréfico,

ne limitativo, en le hoja de dibujos que se acompefia.

La referida méquine pers la fabricacibn de tubos
de hormighn, prensado & leminado, objeto del presente
MODELO IE UPILIDAD, ofrece caracteristicas propiss tales,
en cuanto & su construceidn, originelidad, y utiliddd
préaotica se refiere, que lo hacen de notabilisime y apro-
piada utilizaecidn para los fines a gue aquélla =e encuentra

destineds.
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Sabldo es que, la fabricacibn de tubos de hormighn
ge ha llevado @ efecto, haste la fecha, por medio:de
moldes, con un macho 6 interior y une hembra & exterior,
1o que represantaba, sparte de unae meyor complicacibn
en dicho proceso de febricacibn, wn detrimento en le
cantided y calidad de los tubos febricados.

Al objeto de subsanar teles deficienciss é incon-
venientes, el inventor que suscribe, trasl largos estu-
dios y ensayos practicados, he creado una mhquine pers
la fabricacibn de tubos de hormigbn, prensado & lamina-
do que, por le simplicidad de su comstruccidn y gran ren-~
dimiento de produccidn, resulta de especial utilizacibn
Yy que viene a solucionar tan importante problema como
el anteriormente expuesto, deseando obtener de ls preci-
tads mquine el oportunc privilegio de MODELO DE UTILI-
DAD, al amparo del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industriel, ys que re(ne proplededes y caracteristicas,
hestea el presente desconocidas.

En la hoja de dibujos que se acompafia (presentads
en forme y temefio reglementarios: 31 x 42 centimetros),
se ha representado a titulo de ejemplo, no limitativo,
la méquina pare la fabricacidn de tubos de hormighn,
prensedo 6 laminedo, objeto de este registro (Figuras
1, 2 y 3), no reivindicéndose tal representacifén, ya
qu§ podré ser fabricade a base de otros tipos § formas,
siempre gue se presten g ello y conserven la esencialidad
de)l objeto sobre el cusl ha de recaser este MODELO IE
UTILIDAD. -

DESCRIPCION:

ILa méquine, segin puede mpreciarse en la hoja de

dibujos edjunta, se encuentra esencielmente constituida

por un pistén, compuesto de tres anillos (1, 2y 3), y
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de unos patines (4), pudiendo variar el nimero de 6atos
seglin el diémetro del tubo a fabricer. EL accicnemiento
puede llevarse a efecto por motor reductor, directamente
acoplado (tal y cémo se representa ~5- en la adjunte hoja
de dibujos), o por cualguier otro procedimiento de los
ye sencionedos por la préctica, pars que se pueden
efectuar, &iwulténeamente, los dos movimientos, de rota-
cibn y treslacibn.

En la hoja de dibujos que se acompafie, presentade
en forma y tamafio reglementerios (31 x 42 centimetros), han

gido representedas las Figuras siguientes:

Le Figure 1, es una vieta en alzado y perfil del
conjunto de la méguina, pudiendo aprecierse los tres ani-
1ios (1, 2 y 3), montados sobre el arbol que sale del
motor (5); loe patines (4); el motor trensmisor del movi-~
miento (5); la mezcla de hormighn (6) y el molde exterior
(7).

La Tigurs 2, es une viste, en planta, de la méquina.

La Figura 3, es una representacibn, en alzapdo y de

frente de la méquina, viéndose todos los elementos deseri-
tos en la Figure 1.

En les referides Figuras, han sido representados,
igualmente, los elementos esenciales & pertes, constituti-
vos de la méquina, a saber:

1, 2y 3. - Pistbn, campuesto de tres anillos.

4.~ Patines.

5.~ Motor, transmisor del movimiento.

6.~ Mezcla de hormigbn, para fabricacibn del tubo.

7.~ Molde. |

PUNCIONAMIENT C.

Pare le fabricecibn del tubo, se sitiia el molde en

la plataforma inferior; se desciende el pistén y se le
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pone en rotacibn, vertiéndose las mezocle de hormighn (pre-
parade de antemano),en una emasadore 6 e mano, con la do-
gificacibn de cemento,que se desée, grava, arens y agua,
y el melde me iré llenando autombticamente. Al terminer,
se leventa el pistén 6 émbolo, colocéndose el anillo-
hembrs, que se apisons con el pistdn, y una vez efectuada
esta operacibén se procede s le retirade del pistbn (por
leventemiento de éste), esi como a la del molde, colo-
candose otro (molde). El tubo podré ser desmoldado a
continuacibn.

Cada diémetro del tubo, precisa un émbolo corres-
pondiente al diémetro, pudiéndome fabricar tubos desde
0,06 m. & 1,20 de dikmetro y de 1 & 2 ms de longitud.

Los moldees para los tubos pueden ser los miesmos
que los empleados,corrientemente, en la fabricﬁciSn de
tuberi{a, por cualesquiera de los procedimientos actual-
mente conocidos, con sus mismos anillos-machos y, =6le-
mente un ultimador para hacer la forma del empalme supe-
rior que, comec se sabe, €8s equivalente & un anilio—hambra.
Como ya es sebido, estos moldes son de chapa de hierro.

VENTAJAS:

Con la utilizecién de la méquina,a que hace refe-
rencia el presente registro de MOIDELO DE UTILIDAD, se

logra la supresibn del apisonado a mano y el mecénico,
mediente pieén, ye que se efectla el prensado & laminado
del tubo por medio de un pistbdn, suprimiéndose el molde
interior. Otra de las ventejas que reporta la méquina a
que nos venimos refiriendo, es la de aumenter el rendi-
miento y calidad en la febricacibén de esta clase de tubos.
Otra importentisima venteje que ofrece esta méguina

ee la de que, con su emplec no quedas el aplsonado de los
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tubos & voluntad del operario, esi como la de no precisarse
molde interior pera la fabricaecibn de aquéllos, con lo
que se consigue una disminucidn en el coste de loe moldes,
resultende mée sencillo y répido el desmoldeo.

VARIOS:

La forma de le méquina pere la febriceaeibn de tubos
de hormigbn, prensedo & laminedo, objeto de éaste registro,
as!{ como le de todos sus elementos, sus dimensiones é
iguelmente su disposicibn, tento de las partes como del
conjunto, serhn suscepbibles de variascibdn, siempre que
este cambio no altere la esencialidad del presente invento.

Los términos en que queda redectade este Memoria
Descriptiva, son cierto y fiel reflejo de lo que se pre~
tende registrar como MODELO IE UTILIDAD, debiéndose tomar
en sentido bien amplio, nunca limitativo.

Asi mismo, el peticionario se reserva el derecho
a obtener los oportunos reglstros complementarios, por los
rerfeccionamientos que la préctica, fabricacibn y explota-
cibn de la méquina, pudieran sconsejarle en el futuro.

El presente )MODELO DE UrILIDAD, cuyo registro se
gsoliclta por veinte afios en Espafla, Colonias y Protecto-
rado, por: " MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS IE
HORMIGON, PRENSADO O LAMINADO ", a favor de Don ABILIO
ARROYO ALONSO, de nacionslidad espafiola y domiciliado en
PAIENCIA (Meyor Principel, 75), recaeré sobre las parti-
culuridades caracteristicaes de las siguientes REIVINDICA-
CICNES
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18,- Maquine pere la fabricacibn de tubos d@ hormi-
gbn prensado & leminado, esencialmente éafacterizada por
encontrarse constituide por un pistén & émbolo, compuesto
de tres anilles y de unos patines, pudiendo variar el
nfmero de éstos, segln el difmetro del tubo a fabricer.
El accionemiento puede llevarse a efecto por motor reduc-
tor, directamente acoplado, o por cualguier otro medio,
pare que ee puedan efectuer, simulténeamente, los movi-
mientos de rotacibn y traslacidn.

22.- NMhquine pera la fabricacibn de tubos de hormi-
gbn prensado 6 leminedo, segin le anterior reivindicecidn, .
iguelmente cermcterizade porque, para le faebricacibn del
tube se sitte el molde en la plataforma inferior; se des-
ciende el pistbén y se le pone en rotacidn, vertiéndose
la mezola de hormigbn en une emesadora; el molde se iré
llegendo gutométicemente. Al terminar se leventa el pistén

andose el gnillo-hembra,
mbalo que B€ apisona con on el :pistén, procediéndose a

la retiresda de éste (por levantemiente), asi como a la

del molde, colocéndose otro.- E1 tubo podré ser desmoldado
& continuacibn.- Cada diémetro del tubo precisa de un
émbolo correspondiente sl diémetro, pudiéndose fabricar
tubos desde 0,06 m. & 1,20 de diémetro y de 1 & 2 m. de
longitud.

8.~ " MAQUINA PARA LA FABRICACICN DE TUBOS DE

HOHMIGON, PRENSADO O TAMINADO %,

Todo conforme a lo descrito en le precedente llemo-
ria, que conete de seis hojes, folimdes y mecanogrefiadas
por una 8ble cara, representéandose a titulo de ejsmplo, no
limitativo, en la hoja de dibujos y diseflos que e acompae~
fian.~ Entre Iinees "colocéndose el anillo-hembra.- Vale
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