
r 6

REGISTRO
BE

UN MODELO DE UTILIDAD

por "Un dispositivo moldeador múltiplo para producir ele­
mentos vibrados de hormigón armado o sin armar" - —  - -

a favor de: PALOSCA, Sociedad Anónima, de nacionalidad es­
padóla, domiciliada en BARCELONA, oalle Diputación, n" 67.

MEIDRIA DESCRIPTIVA

Loa moldes para producir elementos vibrados de hormigón 

armado o sin armar, como traviesas, vigas, placas, dinteles 
y otros objetos semejantes suelen estar constituidos por dos 
paredes y fondo, debiendo al desmoMSarse estos elementos sepa- 

8 rar las paredes para retirar el producto. La obtención de
tales productos exige, por tanto, un molde para o&da elemen­
to producido, cuyo molde debe desmontarse en cada operación# 
Ello requiere bastante mano de obra y si se fabrican elemen­
tos que han de producirse en masa, los encarece, aumentando 

10 aupreeia.
Con el fin de redneir el oeste de la mano de obra y ob-



tenar elemento* bien perfilado* está Indicado el uso de un 
sistema de moldes múltiples, cuyo diapositiva permita mol­

dear por vibraoión numerosos elemento* a la vez y ejecutar 

un cómodo desmolde#,formando parte el referido dispositir 
vo de loa nervio* resistentes de la vibradora.

El registro de modelo de utilidad a que se refiere la ¡ 
presente memoria descriptiva tiene por finalidad proteger 
la propiedad y la explotación exclusiva de un tipo de tale* 

moldes caracterizado por tener la constitución esencial que [ 

en el transcurso de la descripción queda de manifiesto. ^
Está caracterizado esencialmente el dispositivo moldea­

dor múltiple que se registra como modelo de utilidad por el 

hecho de estar constituido por una serie de piezas moldeado­
ras dispuestas paralelamente.entre dos fuertes largueros de li-

í
mitaoión lateral# separadas cada una por su parte baja, de [

las a ella adyacentes por medio de distancladores, prefari-
- - ' í-

blemente de perfil en U, de modo que queden establecidas 
por tales piezas moldeadoras y las plazas en U que las sepa­

ran las paredes y el fondo de las cámaras de moldeo que que­

dan situadas unas al lado de otras entre los citados largueros 
limitadores con abertura superior para la oolsda del material. [ 

La desoripoión de un caso de ejecución práctica del 

molde que constituye el modelo representado a titulo de ejem­
plo tan aolo, en el dibujo adjunto permitirá hacerse perfeo- }
to cargo de cual es la estructuración del mismo, asi como de j
la manera de emplearlo y de le verdadera utilidad que tal 

empleo presenta.
Ai la figura 1 del dibujo está representado parola lmen-
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te  e l  molde en une v is ta  convencional en p e rsp ec tiv a , que 
pone claram ente de m anifiesto  t a l  e s tru c tu rac ió n . En la  f i ­
gura 2 se demuestra cómo quedan la s  p iezas moldeadas después 
de descomponer el molde.

Como puede a p re c ia rse  perfectam ente en 1c figura 1, el 
molde ae compone esencialm ente de une s e r ie  de p iezas moldea­
doras 1 separadas en tre  s i  por la rg uero s 2, de p e r f i l  en U, 
en tre  lo s  cuales quedan encajados la s  mismas dejando en tre  
oada dos de e l la s  una cavidad moldeadora 3. Los largueros 2 
se  apoyan, a l  igu al rué la s  p iezas 1, en o tra s  p iezas 4 tam­
bién  en U, in fe r io re s  a e llo s  y que están  f ija d o s  a dos só­
lid o s  largueros como e l 5 que, p a ra le lo s  en tre  s i ,  lim itan  la  
feralm ente la  zona moldeadora. Estos la rg u e ro s, por a p lic a ­
ción a lo s  mismos de p iezas p o stizas  tien en  su cara d i r ig i ­
da a la  c itada zona moldeadora de la  forma p rec isa  para con­
t r i b u i r  a l  moldeo.

Las p iezas moldeadoras 1 están preferib lem en te  formadas 
por dos planchas m etálicas debidamente configuradas bajo la  
forma ^ue ha de tener e l objeto  moldeado ap licadas una á 
o tra  en oposición de su configuración , debidamente acopladas 
por remachado. Una de ta le s  planchas es la  que se supone 
f i ja d a  a l  larguero  5.

El moldeo se re a l iz a  como es n e tu re l, estando el molde 
en t a l  forma co n s titu id o  situado sobre la  máquina v ib radora , 
re llenando  con e l hormigón la s  cavidades 3 ,3  y ejecutando en 
la  forma c o rr ie n te  la  v ib rac ió n .

Podrán fa b ric a rse  por ejemplo simultáneamente diez v i ­
guetas como la s  6 representadas en l a  fig u ra  2, cada una de
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diez metros de longitud: en total, alrededor do oion metros 
eada vez. Una vez vibrado el hormigón y separado el lar­
guero 6 y el primero de los separadores 2 se desmoldes la 
primera vigueta 6, corriendo la primera pieza 1 y el aegun- 

5 do separador, se desmoldes la segunda vigueta 4 y asi su- 
eesivamomto hasta desmoldearlas todas, quedando en la forma 
indicada en la figura 2, hasta que se enduremos sufLoiente- 
mente e 1 hormigón para levantar los durmientes 2 quedando oom- 
plotansnte desmoMsadSs las viguetas 6 y recuperado totalmeu- 

^0 te el molde múltiple deaorite. Como puede verse en la figura 
1 loe núeleoa 1 son oomunas a dos objetos 6, disposición que 
permite el rápido llenado del dispositivo descrito, así o orno, 
tara vez llene, un desmoldeo facilísimo lo cual permite que 
un solo operario basto para llenar y vaelar loe moldee en el 

M  peoo espacie do solo una hora.
Con ol fin do quo ol hormigón o ol mortero no oe escape 

pueden colocarse unos cierres en las cabezas que limiten 
las cámaras moldeadoras. También pueden colocarse separacio­
nes en los moldes con el objeto do poder fabricar piezas 

SO más cortas en mayor cantidad!.
Si el objete fabricado ha do estar armado,,ante* dol mol­

deo so colocan en las cavidades Z los requeridos elementos 
metálicos o do otro material.

Se comprende perfectamente que aún cuando en el ejem- 
2H pío descrito el objeto moldeado oe ha supuesto que es una 

vigueta podrá eer el mióme cualquier otro elemento de cons­
trucción en correspondencia con la forma del cual deberán, 
o orno es lógioo estar siempre configuradas, las piezas moldea^



f

44888
- a -

doraa. Be do haoerae notar que estao piezas moldeadora* po­
drán no aer toda# iguale* en el molde para dar logar a la 
producción simultánea en el mismo do pieza* que no tengan 
ana mioma función.

5 Aún cuando lao pieza* constituyente* del dispositivo
moldeador múltiple sean generalmente metálica* podrán ser 
fabricada* con otro* material** que se juzgue adecuados*
Podrán variar de aouerdo con lo dicho la* forma* y la* dime)>. 
sien** da tal** pieza* y lo* medio* da acoplamiento mátne do 

lg la* miamaa ain que por tal variaoián, ni por la do cualquier 
circunstancia secundaria, accidental o acoeeorl* que puedan 
concurrir en la foimaclón o en el nao dol diapositiva moldea­
dor do que oe trata se altere la esoneialidad del modele*

N O T A

Por ol registro do modelo do utilidad a quo oo refiero 
M  la presente memoria descriptiva eo REIVINDICA la propiedad y

la explotación exclusiva da; ¡
1.- Un diapositiva moldeador múltiple para producir ele-

—... vibra!.. 6. hor^ei. .  .i .  {
t* caracterizado por ol hecho de estar constituido por una 

2o oorie de pieza* moldeadoras, dispuesta* paralelament* entro
doa fuerte* larguoroo d* limitacián laterales aparadas cada ¡ 
una, por ou parto baja,do lao a olla adyaosnte* por medio do 
distanciadorea, preferihlamente do perfil on U, do modo que 
quedan establecida# por tales pieza* moldeadora* y la* pie- 

28 zas en U que la* soparon la* paredes y el fondo do las cá­
mara* d* moldso que quedan situadas unas al lado do otra# onr
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tre loa citados largueros limitadoras coa abertura supe­

rior para la colada dsl material.
2.- La propiedad y la explotación exclusiva del obje­

to del registro sean cuales fueren las circunstancias que 
ooncurran con su esencialidad definida en la anterior rei­

vindicación, cual objeto es;
"Un dispositivo moldeador múltiple para producir ele­

mentos vibrados de hormigón armado o sin armar**.
Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, es­

critas por una sola cara.
Bareelena, 5 da Noviembre de 1934.
P. p. de: PALOSCA, Sociedad Anónima,
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