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Correspondiente a un MODELO DE UTLLIPAD, cuyo registro se
solicits por veinte sfios.

A favor de

D.Remfn y D,Jusn ARGKLICH GIBAL y DiJos$ BALA
BARRULL, de nacfonslidad espafiols. |

Residentes en MANREBA(Bareelons),-Pujolet mum, 25
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WPISTOLA PULVE:IZATORA PARA PINTAR Y US0S ILVERBOS®
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E)l interSs qus despierta la pintura comerpial em todos
sus mapeetos es mfiximo, pussto que no 3610 esté destinada a
cubrir uns nesesidad ds belim, gino tambifn y unido & 2
ello, otras de limpieza y acabado. Como consecuencia de
esto, se perfeccionsn mds y mfs los métodog y procsdimien-
téa de que han de valerse los usueries para el logro ds ente

Uno de los sistemas més cSmodos para pintar es ei quaé
emplea la pistola, puesto que eata'-aymta es menmeuto'm,-_l

| ne:aﬁe_, no producs molestia al usumric y la superficie pine

tada por este medio queda perfecta en cualquier clase de
pintura spropiada, . _
Wrﬁon en satas ewcelentes cuslidades presentamos
el Regletro un medslo de pimtola que difisre em sus ceraes
tertaticas generales de las ya existentes en el nmm,
poseyondo otras eseneiales cualidades que la hacen oxtmer- :
dinarimnta atil y gque anplfen y mejoran de maners notable
las mtajas quo de su uso me GMVan. Baste ninylammta dox-
eir que a 1a ageifn normal y pmw.a de este tipo de apars~ |
tos para pintar hay gque unir la de q_ua mwda utiligarse tem-
bién como limpiadora al lanzar a ‘travéa del dondmto & sste |

: fin éutimdo, un chorro de producto desmgrumtn putrﬂloe‘

gaealina. etc., cualidad esta que la hace imuatttuiblt o
ta.lleraa de reperaeién de uutomému, bliecicletas, motores,
etc.,y ota., y en general en todoa aguellos lugares on q,ub
pueda gor utilizeda, tanto en su caracterfstica de yimla |
pars pinter, como en esta altma de lmuza y daaw |
de plesas, ' ' .
De evsta mm ¥ para poder deseribir perfectamente o1
models gue nos ocupa, procederemos previamente a la enume- |
rmﬂu de las mam mnauﬁutivaa de la miama, ast como

de su funcionamiento y demés datallaa, a la vista dal phzw
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adjunto & esta memorim, en ol que, en figura tinica e repre-
sente el modelo en su geceidn vertiecsal, .
Pieza num, l.-Record entrada de airs,

"
"

L

"

del aire,

L
L]

]

2.-Tuercs f1j. record entrada de aire,
3.~Casquillo roseado fijacién culats,
4.-Iumu ﬂ.:m&n mlata.

Se~Condusto de aire,

_ 6,~ulata, .

Te~tatillo,
Bs=Pasador del gatillo.

9,~VAlvula accionads para el paeo o cierrs

10,-Palanes acefonamiento valvula (9)s
11s~Arendsls de goma de la vélvuis (9)e~
12,~Tornilis fijacién arandels (11).
134=~Myellie o resorie de la vélvula (89).
14o~Tornille mTastre de la vAlvula (9).

.‘15«-!31!3'&'0 eseape de aire, '
, lsm alojamiento vdlvnla ¥y pasp de sire

17.-Paso de aire.
18.~Poquilla salidae de a.iro {pnlmisa&r);

19+~Tubo de salida de ifquido,
N, ~Tapa de dspbeito de 2fquidp.

ﬁ‘-waiﬁa dy liquila.
%nw tome gntﬂ.lo.

~ 2).~Tuerga tops gatillp,

Eata platola funeiena acopleds e un compremcr, el eusl
& su vaz.prodmi el afrs necenario & la misma por 6l moyi-
miento gque le inprime wn motor eléetrico o cusljuier ofro.
También panda sstar acoplada a una botelle 4o aire a proswn
u otro mdio adbcna.dn malqnim.

El aire entra dal conmpresor a la pistola por 91 rmrﬂ

~de entrada (1) que se tign por la tusrcs (2), y continfs
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Por 61 aondusto (5) hasta el eaned (17) de paso de stve,
La tuerws (2) se roseca a su ver al gasquillo (3) roseads
a 1a oulata (8) por su eorrespondiente tucrea (4),
Cuando el gatillo (V) se encuentra en posicién de re~
Posc, el aire tiens ms faoilidad pere salir por el orificio

da escape (15) que por ls boquilis o pulverizadoer (18) por h

Bu menor aberturas A medida qus este gatillo (7) es trasia~ .
dado de mu poslcién de reposo en direscidn a la culsta da
la pistola (6) va -acoionands la palanca (10}, a la gue ge
uns por medic de unos pasadoves y odlign a la vdivulas (a29)
Por medio del tornillo de arraetrs (14) & avangar hacls e1
rosorte (i3) gue va amando total o pareisimente sl aguje-
ro de escape de aire (15), obligando sef al aire a seguir
por el eonduoto (17) alejado en el enerpo (16) o cafidn ge
Le vAly.la (9) lleve en su extremo de tope una smrande~

le ds goma (11) gue permite lz méxima presisn de Mﬁ,’f

estando f1jade & la valvula por medio del tornills (12),

E1l ganal de paso ds aire (17) termine en un estroche-
miento o boguilis -(18) @ través del gusl sale éste.

El @spleito de 1fquids (21) de forma y temefio variable
llm un sﬂ.ﬁn (19) euyo oriffeie de salida ml exterior es-
ti ligerements curvedo hacls arriba para haser contects éon ‘
sl orificio o Mﬁua de salids de aire, Este depfsite 11&-'
va uns tepa (20) que cierra perfeptamente al mismo, iﬂpiﬁim‘_;
do la entrade de gunlguier materis extrafia del exterior, |

El gatillo (7) ve provieto de un esplirrage roscado (22)
y una tuerea (23) gue tiene por finalidad gradusmy la prasifn
del aire gue ha ds galiyr por el pﬂvfaﬁmﬂ Pars #llo bas~ |
ta con rosear le tuerca (23] sobre el ssprrago (22) s die-
tancia conveniente dol gatille (T) de forme que permita mn
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- mayor o menor desplagemiento de estey y por cohﬁgx_uantq,

obturar nds o menos el orificio de Qseapa {15) %~
El funcionamiento dsl modelo que presentamos &l regis~
tro es sumamente ammm. 8¢ actda solre el gatille pars

-esrrar el paso de mmpa de aire (15) obligendo a este &

salir e través de la boguilla (18), Una vez hecho el vamefo -
en sl canal (17)y ol itquido dal dopasito e absorbido por
ol sifén, saliendo al exterior por el orificio del misme y .
mvymmdam al ponerss en contaeto ¢on el aire inyectado |
por el compresor a través del canal de paso de sire (1T),

~1@5rsndau de este modo una pulverigacién per!ocfa,, que como

hemos dicho anteriormente ge graddn a wlunﬁd aeeipnando 1a

 tuerca roscada en el eapfrrags (:2) tlal mﬂu (T)e

El procedimiento de fabricacién del modelo no preeise
de detelle, puesta que es &1 dominio pfibligo y 88 gonstruys

‘en los materiales spropiades al efectot siendo #nicamente

variable el tamaflo y dimensiones de la migma, 6l epmo iguale
mente los del dcp&a_t_-.to de 1fquid, en sus diversas mmza-
des de pesta para pintar o productos lfguidos o semilfquidos

" gue puedan sctuar gomo desengrasantes,

3EIVZKDIRG&6§OXRS

18 ;wmsmm PULVERLZATORA PARA PINTAR Y UBOB m:m-
803", varacterigzeda por dispony , montada sobre umn empufig-
dara ﬁe formn de ealat& de pistols, de un mard dn entrada
eon ‘escalonamientos tronco-gfnicos decrepisntes on mﬁ&e
deseendents, ‘por guyo interier, hwaco, Be eulaza con sus ¢o-

‘rrespondientes tuercas y roseas a la propis culata, mediante :

un condugto eilfndrico que straviess esta por su interior
en sentido msoendemte haste el encuentro con un gonducto -

horizontal que pasa, segfn 91 ojc 4o cafifn que mmctarm

al modelo ds pistola,
zi)w"?xsmm PULVIRIZAIORA PARA PINTAR Y Us08 m—
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808"y enracterizeda porgue el gatillo de mooionamiento dw
1s pistola objeto de ls reivindlcasifn anterior lleve en mu
parte posterior un toynills y tuerva de gradunofdn que per-

- miten variar el recorrido o desplawsmiento anguler del proe

plo gatillos que gira eobre un oje dcpmdwywmmm

‘m xmmm-, aooplado, en uns gais &e)l suerpo superioy

«hmma. amplmamunpmtouammmﬂnm

,m“mmm:yummmammmmw

4o obturasién ¥y rosorte ﬂa regupseracitn del urztm de Im
pe do aire a presién. ' ‘
3#)~"PISOTA PULVERYZAIORA PARA prmm 4 U80S DIVERe
aas*, eamtmm porque en el mac!.a ae ps.mh és las
reivindicaciones anteriorss el esfifn o conducto de sire tere
m;umuammmséhm‘mo pronunciado mmmﬁ&n
14bre en forma de mvmm, & la altura dsl sif#n ewmrya.-
do hnoie aryibs que pasa por su interior y pmm on ol do=
plsito de 1a materia o pinturn de que se trata, cuya cepaot-
dad, disposicidn y forma es yariable; llevando una teps sups-
rior para su repussto y vaciado ompm:a u‘tmtﬁm |
mmmmdumymwmmwmaupum

tala,. dsl gue se soporta el a-wam‘

4').-»rxamu mmzcamm PARA PINTAR Y USO8 DIVERw
0E"s~ ' ‘
La prosente memoris deseriptiva eoneta de seis hojos
foliadas y mm;wmmmmu ears, aamnim
wn total ds etento mmym:rm. mamwm
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ESTAHIA VARKTARIF
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