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Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD, cuyo 

so lic ita  por veinte años.
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La conveniencia Re abaratar la  fabricación de envases 

sin perjudicar la  seguridad en el contenido de aquellos y ' 

sin que por otra parte esta seguridad haya de conseguirse 

por un medie de cierre complicado o que precise mayor canti­

dad de material en la  fabricación de los envases, tales como 

cartulinas, cartones o diversas clases de papel, obliga a 

mejorar constantemente cuantos medios se utilizan  en la  as- 

vialidad para encerrar el contenido de les múltiples produ e -' 

tos cuyo acondicionamiento se precisa, cuanto éste ha de reaáJ 

lizarse  en pequeñas cantidades. Nos referimos a productos  ̂

tales como caramelos, pe lad illas, avellanas, y demás produc- í!
. ^ ' . ' ' ' f-''

tos de confitería, o cualquiera otros de forma de sólidos, 

pastas o incluso líquidos, de este modo está obligado eí co­

merciante a mantener una diversidad db envases constituidos J 

generalmente por cajas de cartón cuyo coste encarece el im­

porte de la  compra efectuada, ya que, los restantes cartu-
; : 

chos que se utilizan  para los demás productos en el comercio f

de ultramarinoe, similares, y otros, no son aptos por su 

deficiente presentación, para su utilización  con productos 

de mayor precio como son los que han quedado reseñados más - 

arriban

Estudiado cuanto queda expuesto y a l objeto de simpli­

f ic a r  y a la  vez unificar los diferentes sistemas empleados 

para envasar artículos y que han quedado expuestos en p á r r a - : 

fos anteriores, es por lo que se presenta a l registro el mo- 

délo que pasamos a describir, previsto especialmente para su , 

adaptación a usos muy diversos*. '

Consta el modelo de utilidad de un trozo de cartón ! i -  ¡ 

gero o cartulina o bien papel fuerte; sobre la  materia que 

acabamos de reseñar y mediante un patrón se recorta una figu-i

ra ta l, que despaésde pegada, presenta la  forma cónica que } 

se aprecia en la  figura le del plano único del dibujo a es- !



cala variable que se acompaña a la  pregante memoria descrip­

tiva.

En la  figura 2* se aprecia una v ista de p e r fi l del mo­

delo ) cuando éste haqusdado aplastado por un plano diame- 

t ra l, a f in  de disminuir el espacio que ocupa y obtenerse 

así un fá c il almacenaje. En. esta figura  puede apreciarse

la  disposición definitiva del modelo constituido por un p la -
(A) t {

no lateral de doble pared siendo de pared simple el lado i

opuesto (B ). Como puede observarse en las figuras 1* y 26 {

la  base del cono formado por pegamento a lo largo de una ge -í

neratriz del material empleado , queda recortada en la  forma e

prevista en el dibujo de la  figura n* 2, esto és, terminando f
- - .

en un segmento circular (C) cuya cuerda la  constituye la  ba-

se del triángulo formado por la  sección diametral en la  po- '
' ' i

siciÓn del plegado, tediante uña entalla (D) se obtiene un 

arco de circunferencia simétrico al que lleva  el segmento j. 

circular que acabamos de describir y por cuyas entallas se 

doblan los dos extremos de las paredes laterales del modelo,  ̂

en su posición de plegado, hasta constituir el oierre ta l
í:

como se observa en la  figura 3*.

El procedimiento de cierre para el modelo que se des- . 

cribe puede obtenerse de dos modos diferentes segdn la  sus- ^
f  ' $tanoia que haya de contener. Cuando la  sustancia es de pequen 

ño tamaño, el cierre se efectúa según se aprecia e n l a  figu­

ra 4* efectuándose e l pliegue de la  lúnsÁa (E) interior de 

las dos que lleva  una de las caras del modelo plegándose a 

continuación la  lúnula opuesta (F) y seguidamente la  exterior 

(G) de la  primera cara obteniéndose de este modo un solape - 

que permite un cierre perfecto que evita la  salida de a rtí­

culos de pqqueño tamaño o en polvo, azúcdr, etc.,  pastas o ^
í i

líquidos. <Sí la  sustancia que es objeto de envase es de ma­

yor tamaño, basta efectuar el plegado de las lúnulas que ¡



constituyen el extremo de la s  caras del modelo, siendo indi­

ferentes el orden de plegado según se aprecia en la  figura
í* í

5*.

Cuando se desea presentar los productos contenidos, el 

envase lleva  en una de las caras una ventana cubierta con } 

material transparente firmemente adherido* {

El envase se presta a su utilización  como juguete de } 

lanzamiento en forma de flecha. Esta modalidad constitye un 

atractivo ideal para loe nlRos, puesto que consumido el pro- ' 

ducto el envase no se destruye sino quees  conservado para j 
ta l finalidad. Para e llo , en el vèrtice del cono llev a  d is- j 

puesto y oportunamente fijad a  un cono qúe se prolonga en  ̂

aguja, de una materia rigida suficientemente resistente ai 

e fecto de su clavado sobre la  diana o blanco contra el que 

ee haya de lanzar.

Que para los envases de forma piramidad, las lúnulas . 

adoptan lados rectos y sus superficies están entalladas por 

linea divisoria entre dos ángulos opuestos, superpon! éndosé.. 

la  arista de una sobre la  lúnula del lado opuesto, siendo } 

asi posible constituir el envase con un número ilimitado de i

lados.

Como aclaración a cuanto se ha expuesto, ha de indicar- ! 

se la  posibilidad de modificar el tamaño del modelo y la  fo r-! 

ma de las lúnulas para las distintas utilizaciones que de 61 !í 

se proveen sin qué ello  varié sustancialmente la  idea que  ̂

ha motivado su construcción y que se objeto de reivindicación.

R R I  V I  N D I  C A C I  0 N E S

IB).-"ENVASE PLEGABLE", caracterizado porque mediante uñé 

entalla, simétrica a l contorno de la  basé, se obtienen dos 

lúnulas una en cada cara del modelo, constituido por un car- ' 

tucho, cerrado por pegamento a lo largo de una generatriz,
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23).-"ENVASE PLEGABLE", que se caracteriza porque el . 

cartucho ea plegado siguiendo en una de sua aristas la  linea

de la  generatriz, formándose dos partes simétricas enfrenta­

das con la  lúnula en la  parte superior, que Corresponde a la  § 

base.

3 * ).-"ENVASE PLEGABLE", que se caracteriza porque con 

arreglo a las vueltas dadas al material constitutivo del car­

tucho, las lúnulas resultan simples y dobles en cada lado reet 

pestivo.

4 * ).-"ENVASE PLEGABLE", caracterizado porque el cierre 

del envase está constituido por las lúnulas formadas por en­

ta lla s  practicadas en los dos lados del envase efectuándose 

por superposición de las lúnulas desplazándose hacia su par­

te interior, cuando no se precisa una gT&n hermeticidad y ; 

por el solape obtenido por la  superposición alternativa y su­

cesiva de las lúnulas de un lado con laa otras de- la  cara

opuesta, cuando la  hermeticidad es necesaria.

5 * ).-"ENVASE PLEGABLE", caracterizado porque una de las r

caras lleva  una abertura con material transparente.
63).-"ENVASE PLEGABLE", caracterizado porque en el vér- ; 

tice del cono se acopla un cono con prolongación puntiaguda 

para convertirlo en flecha de lanzar.

7 3 ) . -"ENVASE PLEGABLE".

La presen-ce memoria descrip-civa consta de cinco hojas 

fo liadas y escricas a máquina por una sola cara, componi énuo 

un total de ciento veintiuna línea, incididas éstas.

Maorid, 27 de Q^fubré de 1.954.-
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