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Correspondiente e un MOTELO DE UTILIDAD, cuyo registro se

solicita por veinte afios.

A favor de

D.Manuel. ORTEG-A CARRION y D.A.ngel SOLZR MARTIN,
ambos de nacionalidad espafiola.,

Residentes en MADRID.- Benito Gutierrez,é‘ 37 ¥ Arturo Soria,,a‘l

por:
"ENVASE PLEGABLE" -
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- por un medio de cierre complioado o quelpreciae neyor canti-_'

- generalmente por cajes de cartdn cuyo coste encarece el im~

fos anteriorea, es por lo que se presenta al regieﬁrp el>m°- 2

La,conveniencia de gbheratar la fabricacidn de envasea
sin parjudicar la eeguridad en el contenido e aquellos Yo

sin que por otra parte esta segurldad h@ya.dﬁ,eonseguirsa'

dad de meterial en la febricacién de 1os envages, tales como‘?
cartulinas, cartones o diversas clases de papel, obliga a
mejorar constantemente cuantos meéios se utilizan en la ac=- h
tuelided pare encerrar el contenido de ;oavmdltiples prodhc- :
tos cuyo acondicionamiento’se precise, cuento éete ha de feaé?
lizarse en pequeﬁas centidades., Nos refbrimos g productos |
tales como caramelos, peladillas, avelinnaa, y demés pro&uc- ;
tos de confiterfa, o cualquiera otros dB forme de s8lidos, j
pastas o incluso lfquidos, de este mcdo estéd obligado el co- i

mercients a manteneyr una dliversidad & envases constituidas

porte de la compra efectuada, ya que, los restantes cartu-
chos que se utilizen para los demés pr&ductos en el comercio -
de ultramerinos, similares, y otros, no son aptos por su

deficiente presentacidn, para su utilizecién con productos

de mayor precio como son los gue han quedado reseﬁa&oe més
erriba. _ | :

Estudiado cuanto queda expuesto y al objeto':da aimpn--
ficar y a la vez unificar los diferentea sistemas empleadoa

pera envasar articulos y que han guedado expuestos en pérrap |

i

delo que pasamos & describir, previsto especialmente pere .su -
edeptacién & usos muy diversos. | T

Consta el modelo de utilidad de uﬁ trozo dé.Qarthzlif
gerc o cartulina o bien papel fuerte; éﬁbpe la materig qﬁéé ,
acabamos de repeflar y mediante un patr&n se recorta una figu-g

ra tal, que desﬂﬁés;de Pegada, presenta la forma‘QBnic@“que

se aprecia en ia figure 12 del nlénO»dnico'dgl dibujb_a;eée~
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“en un segmento egircular (C) cuye cuerda la constituye la be-

cala variable que se acompafia & la perente memorie degs

tiva.

En la figure 28 se aprecia una vista de perfil del mo-
delo, cuando éste ha gusdado aplastadoipor<ﬁn plano dieme-
trel, a fin de dieminuir el espacio que ocupa y obtenerse

asf‘un fécil almacensja. En esta figura puede apreciarse

| ) X
la disposicidn definitiva del modelo constitufdo por un pla-:

no latersl de doble pared giendo de paéed aimple el ladd

opuesto (B). Como puede observaerse en las figuras 18 y 28 B
la base del cono formado. por pegamento & lo largo de una ge-;
neratriz del material emplesado, queda vecortadaVen‘la forma |

previgta en el dibujo de la figure ne 2 ‘esto- 65, terminando‘

se“del tridngulo formado por la seociénidiametral"en la po~
sicién del plegado. Mediante una entallas (D) se obtiene un

erco de circunferencis simétrico al quezlleva_el segmento
clrcular que acabamos de describir y po; cuyés entallas se ‘
doblan los dos extremos de las paredes iaterales del modela,%
en su posiciGn de plegndo, hasta constituir el cierre tal ?
como se observs en la figura 33. E
Bl procedimiento de cierre para glémodeio que @e des~-
eribe puede obtenerse de dos modos dife:qntes segﬁn la sus-
tancia que haya de contener, Guando la éustancia es de péqua-?
fio tamaﬁo, el clerre se efectia segin s;naprecia en la figu- -

ra 4% efectudfidose el pliegue de la ldnula (E) interier de = |

§

lasg dos que lleva una de las caras del modelorplegéndose 8

&'

continuacidn la 1ldnula opuesta (F) y seguidamente la exterior

(@) ae 1a primera cara-obteniéndose de este modo nn,sélf*““'

que permite un cierre perfecto que evita la aalida de art!-
culos de pegquefic tamafio o en polwo, azdcgr, etc., pastag ¢
1fquidos. Si la sustancia-que es objeto de envase es de ma-

yor temafio, bagta efectuar el plegadofdeilgg 1fdnulas que
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adoptan lados rectos y sus superficles estén entallaﬁaa-por

constituyen el extremo ds las carss del modelo, siendo iﬁ%if
ferentes el orden de plegado ségﬁn se é@fecia?eu le figurs  ’
58, -

- Cuando se desea presentar los proéuotoa contenidos,'el
aﬁvaae llsve en una de las caras una véntana cubierta con

material transparente firmemente adherﬁdo.

El envase se presta;é'su utilizaciﬁn como. Juguete de i
lanzamiento en forma de flecha. Esta modalidad constitye un :

atractivo ideal para los niﬁos, puesto que consumido .el proun;

ducto el envase no se destruye sino que es conservado para,uz
tal finalidad, Pare ello, en el vértice del cono lleva dls—

puesto y oportunamente fijada un eono qﬁa se prolenga en

aguja, de una materia rigida suficientemente résistenxe al
e fecto de su clavado sobre la diana o blanco contra el que

ge haya de lanzare.

Que para los envases de formea piramidad, las lﬁnulaa

linea divisoria entre dos é4ngulos opuestos, euperponiénd@

la arista de una sobre la lfnula del lado 9puesto, giendo
asf posible consfituir el envase con un nfmero ilimitaéo“deéjg
lados. , ?

Como aclaracién s cuanto se ha expuesto, ha de indicar-
se la posibilidad de modificar el tamafio del modelo y;ia fér-;
ma de les ldnulas para las @istintas utilizaciones que de &1

ge preveen gin qué sllo varie sustencialmente la idea que

ha motivedo su construccién y que es objeto de reiv;ndicaoian{
REIVINDICACIONES.

13).-"ENVASE PLEGABLE", caraoterlzado porque mediante ung

entalla, simétrica al contorno ds la base, Be obtienen doa

ldnulas una en cada cara del modelo, conatituido Por un car-

tucho, cerrado por pegamento aslo_largoiéé una ggﬁer : k;- 
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S"ENVASE PLEGABLE®, quelse cargcteriza porque @

cartucho es plegado siguiendo en una de. sue aristas la llnea f

de .la generatriz, forméndose dos partes- ‘simétricas enfrenta- ?
das con la ;anula en la parte superior,;que corresponde,a la ?
base, S ' |

38),~"ENVASE PLEGABLE", que ge caractsriza porque con ]
arreglo a 1&8 vueltas dadag al material constitutivo del car—;
tucho, las lﬁnulas resulten simples y dqbles_en cada lado :qgé
peativo, - o o

48) ,~"ENVASE PLEGABLE", carae‘berizaﬁo porq_ue el cierre :

del envase estéd congtitut do ‘por las lanulas formadas por en- ﬁ
telles practicadas en los dos lados del'anvase efectuédndose f
por superposicidén de las ldnulas deapladﬁndose hecia su par- S
te lnterior, cuando no se precisa una grhn hermeticidad y i
por el sclape obtenido por la auperposici&n alternativaay su-é
cepive de las ldnulas de un 1ado’con‘1351otras de' la cara
opuesta, cuando la hermeticidad es neceeariao

58),~"ENVASE PLEGABLE", caracterizado porque una de 1aa§

g e

caras 1lleva une abertura con material transparente, :
6#).~"ENVASE PLEGABLE", caracterizado porque en el vér-

tice del cono se acople un cono con prolpngacidn puntiaguaa |

pars convertirlo en flecha de langar, - |

7€).~"ENVASE PLEGABLE". 7

La presente memoria,déscriptiva 6on§ta de cinQO'hqjaev

toliadag y escritas a méquina por una,soia cara,‘componiéﬁuo %

un total @¢ clento veintiune 1fnea, inclufdas fatas.

dbré de 1,954~
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