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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

qne se acompeñe 

a le  solioitmd de

Un MODELO DE UTILIDAD por VEINTE AÑOS EN ESPAÑA,

a fevor de
FINQUIMTOA, S+L,, residente en MADRID, a s ile  de 

Antonio Aô díe 19
por

"SUEVO MODELO DE BOTELLA METALICA*



Le Invenal6a a que ee re fiere  la  presente Memoria, 

constituye une novedad ind.netr ie l con oereoteríst icae y ven^ 

te ja s  qne le  hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación 

exclusiva qne por e lla  ae so l ic i t e ,  de ecnerdo con lo  qne 

establece el vigente B stetato  sobre Propiedad m dnstrial 

de 36 de Ju lio  de 1989, texto refnndldo, publicado e l 30
de eb rll de 1930+

Le finalidad  de le invención qne vamos a describ ir 

en el curso de le  presente Memoria, es proporcionar a l mer­

cado y en p articu lar a la  industria de fabricación da envase- 

do de gases* bien en estado líqu ido o en su natural estado 

gaseoso, un recipiente metálico con carac te rísticas venta­

jo sa s  en relación con lo s ya conocidos, de t a l  manera que 

su u tilizac ió n  se her# preferib le  a cualquier otro de loe 

existen tes en el mercado*

Fundamentalmente ae caracteriza asta nueve modelo de 

envase, por un cuerpo sensiblemente c ilin d rico , ta l  cono 

puede observarse en loe dibujos que se acompañen, aun ouando 

la  forma axterior no afecte e la  esenoiabilldad de la  idea 

por le cual se  so l ic ite  e l presente p riv ileg io  de Modelo 

de U tilidad, En lo s  dibujos en ousstiSa se han señálelo 

con la  le tra  (§)+ le  parte que ccnstltuye la  boca del en­

vese , Le le tra  (b ) , señala la  pestaña que ad introduce en 

a l in terio r del anease mismo pare f a c i l i t a r  la  soldadura 

de unión ( g ) ,  que de este modo quede sólidamente afectada 

según puede verse en lo s dibujos. Normalmente,  en la s  bo­

te l la s  conocidas en e l mercado este  soldadura se hacía en 
el lugar señalado con la  le tra  ( o ), y su fuerza era mar­

cadamente in ferio r  e le  que se consigue con la  soldadura 

actual#

Le le tra  (& !, muestre le  parte central del envese
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cuyos bordes superior e in fe r io r , y t a l  cono se indioe 

aleramente en e l diseño adjunto, se  doblen hsola el inte­

r io r , dejando an illo s de base de menor diámetro con obje-

35 to de p e n sltlr  a l cuerpo superior y e l cuerpo in ferio r 

( e) encajar perfectamente, manteniendo le  continuidad de 

la  línea externa del recip iente* De cate mode  ̂ quedan 

unse aaeneíladurea eirealeres (h) e ( i ) ,  que seo cublertee 

por la  soldadura, que de este mode resu lta verdaderamente

40 resisten te *

A f in  de darle una baBe de stBtóhtWcián e l  real-

piente^ se le  ha acoplado en la  parte in ferio r  uh an illo  

cuya aeaci6n puede verse e l e l dibujo adjunto. Este ani­

l l o  ( f ) ,  presenta una forma ondulada, con Objeto de dar

45 mayor resisten cia  de apoyo e l  envase y al mismo tiempo pe-

ra perm itir une ligare  flex ib ilid ad  en la  base de apoyo 

cuando el recipiente es posado en e l suelo , fac ilitán d o­
se e s í une amortiguas idn dal golpe, que beneficie tanto 

a l envese como a su contenido, lo s  o r if ic io s  (1 ) ,  tienen

60 como finalidad  a lig e ra r  pase innecesario da ceta base eom-

plementarle*

EB otra o srao taristie s  fundamental da la  base man* 
clonada su punto de saldadurq con el envese* Normalmente, 

l a s  paredes del a n illo  inciden en ángiRo muy agudo sohre
66 la s  paredes del recip iente, y esto  hace sumamente d i f í c i l  

una perfecta operación da p in tar e l envasa en le  parte 

interna de esta cágalo formado^ ya que le  broche del pintor 

difícilm ente se  introduce hasta el fondo del ángulo, mo­

tiv o  per e l  cual la  cocida d6n corrompe a l metal y se ori-
60 gine el consiguiente desperfecto e inutilizqel6n  del enve­

s e .  Siguiendo le linee que puede verse en el dibujo adjun­

to , se observará que el ángulo de incidencia del a n illo  de
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le  base sobre e l envase es muy ab ierto , de t a l  manéis que 

en primer lagar lee  soldeduraa ( j ) ae hacen con toda fac i­

lidad  y perfección y además de e llo  la  operación del plntsdo, 

tanto in terio r  como exterior ea mny sen cilla  y puede hacer­

se con toda perfeccióne

le a  persones per!tea  en l a  materia advertirán lea  
ventajea que ae han anumersd% todas lea  cueles ae quieren 

proteger con un p riv ileg io  Ae explotación exclusive que 
ev ita  fá c ile s  im itaciones.

Hecha le  descripción precedente, ea preciso aHsdir 
que loa d e ta lle s  Ae realización  Ae le  idee expuesta pueden 

v a r ia r , sin  que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención 

q&e es la  que se desprende de lo s  párrafos que anteceden 

y la  que ae reivindica en le  siguiente
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En resumen: El Modelo Ae Utilidad cuyo reg istro  se 

s o l ic i t a ,  recaerá sobre la s  reivindicaciones siguientes: 
1*.** Nuevo modelo de b o te lla  m etálica, caracterizado 

porque consiste esencialmente en un recip iente cuya boca 

de cierre ae introduce en e l  in terio r de la  parte aqperior 
Ael mismo, facilitan d o  la  soldadura que a a a f actúa sobre 

l a s  des partes montadas de la  boca del envase#

8*.** Nuevo modelo de b o te lla  m etálica, según la  reivim- 

Aleación primera, caracterizado poique e l eueipo central 

del envase presenta unos dobleces en sus bases superior 
e in fe r io r , destinados a f a c i l i t a r  el encaje en loa mis­

mos de lea partes superior e in fe r io r  Ael envase, dejando 

una ranura c ircu lar dispuesta para reo ib ir  la  soldadura, 
3*#,. Nuevo modelo de bo te lla  met&.ioa¡, según la s  reivin­

dicaciones anteriores, caracterizado porque está provisto 

de una besa f  o imada por un an illo  de sección curvada pera



darle ilex lb ilid a d  y proviate de orifio ioa  para aligera:** 

le de peao, y onyo borda anperior iae ide ea laa  parai es 

del eaveae, formando nn ùngalo mny abierto qne fe e il i ta  as 

sa iga  por aoldadnra y peraite gran fae ilid ad  en la  operai 
oi&ì de pintadc^

Sa reivlndioe, per ùltime, oomo ^ je t o  aebra a l qaa 
ha de raeaer e l Modelo de Utilidad qae gè ao lia ita^  NU3V0 
MODELO DB BOTEILA METALIOA.

indo oonforme qnede deaorito ea la  presente Memoria  ̂
Ose oonata de oiaoe p^ginaa eaoritae a m^quina per sna sola 

cara y dibnjM  qua ae aeaapa&an#

Madrid^ 9 de ootnbre de 1964
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