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MEMORIA DESGRIPTIVA
que se acompafia a una solicitud de MODELO DE UTILIDAD,
pdr veinte afios, para Espaﬁa j sus Posesionea; para:
"DISGOS ELECTRODOS PARA SGLDADURA ELECTRICA PGR GOSTU—
RA y en favor de don Francieco Solans Andrés de na-
cionaliﬁad espanola ¥y residente en ZARAGOZA, Avenida
de Catalufia, nfm 87,.-

! El presente Modelo de Ufilidad, congsiste en
uﬁ tipo de electraﬂa apto para utilizarse en la 90le.
dadura cantinua eiéeﬁrica por costura, sin aportacién
de material, y que esencialmente consiste en dos dis-
oos de metal eonductor de energfa eléotrica, de dimen-
siones proporcionales a la intensidad que ha@an de
téanspertar y la grésién mecdnica a que hayan de so-
méterae,'y que.unidgs‘eléotrica y mecénicamente a un
ﬁ#ansfcrmader de potencia eléctriceo, y separados de-~
bidamenfe por un aislante, transportan la energia’eléc—
trica desde 1os conductores de baja tensién del trang-
fOrmador eléetricc de soldadura, hasta la jﬂnta de ma-

terial que se pretenﬁa saldar.
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Para mayor.claridad en la explicacién ﬁe 1éf'
presenﬁe descriptiva, se acompafia una hoja de plancs %
en | los que se represenia una egecuclén cualqulera del
diapnsitiva, gue se cita a vis de ejemplo explicativo
y mo limitativo. En dicha hojas

I la figura 1, es una vista en plano auperior

dei aparato. ' ‘
| - Im figura 2, es une seccién vertioal &é& mismo.

BEL aparato de referencia, recoge la Q@rriente

elﬁctrioa por su unién rigida con los conductﬁrea de

baqa tensién del tranaformador de soldadura, cediéndo-
seia a la pieza que se trata de soldar, por medio de :
un contacto de rodédara, a cuyo fin, el periii de con-
tacto de losfdiscos elecfrodos con la pleza o piezas
a soldar, gserd el mismo que presente en las iﬁmedia-'_
ciones de 1a.oesturarlé pieza que se pretenda soldar,
y que puede ser cualquiera, tal como rectas s@tu&das
en un mismo pland, o formando dngulo, redonda; circu~
1ar o .de cualguier curvatura.

Ie separacién de los discos debe ser oonstan-

te en cada case, y vendrd proporcionada por un matee~

rial aislante colocado entre ambos, siendo su espesor

yjmaterial el que correspanda al tipo de soldadura que
3$ pretenda efectnar. ‘

- Ia dispersién del calor que acumulen ‘los dis~
cbs electrodos, se efectuaré por refigeracién liquida
o}por la hétural} correspondiente a la seccidén de los
disoes media ambiente y velooidad de giro de los mis-

mOS.

En.la hoja de planos, se muestran log discos
electrodoa (l) ‘paralelamente dispuestos entre sf, se-

paradas por nn materlal alslante (2); van dotados de



5
&
v

,750“‘

s

65

10

75

unh superficie de contacto de una superficie de eéﬁ&"‘

tactn de 105 electrodos (3) con el condustor trans-‘

farmaaar, ¥y de las superficles de contacto (4) de di-

' cha¢ discos electrndoe con la superficie que ﬂeaea

fsaldarae,

‘En el presente aparate ocabe cualquier varian~

‘té en. ejecucién ¥ di8p051016n de sus elementas, siéﬁ;v57
~;p:ae que n@ ge al'te:cen los principlos que rigen el fune

‘cmonamiento del mismo, y podré estar fabricadp en. tada:

 medidas ¥ materlales adecuados.

kN@TA.— Deacrito suficientemente cuanto precedﬁ, 5610

resta consignar que lo que se declara como nuevn, pro-

:pia ¥ dtil del sollcitante, es 1o contenidse en las si-

gq;entes.‘ o
REIVINDICACIONES

E o N Dieeas electrodos para soldadura eléotri-

fca por costura, caracterlzades por constar de dos dis-

ems paralelos entre si, separaaos por otro disooe de

imgnor diémetrg,age material aislante adecnadq, cuyos

déﬁ‘dissos paraieloa son conductores de energia eléc-

,trioa. recoglendo ésta por su unidén rigida cqn los con~
':dmctorez de baga tensién de un transformador de solda-

'dur&o que ceden a la pieza que se suelda, a duyo fin-

$A

"preaenman unas superflcles de contacto en su borde,

: dichos discos, adecnada & la pieza gue se desea soldar.

2.- Disnes eleotrodos segin reivindicacién pri-

: mgra, caracterizadeﬂ ‘porque la geparacién de los dis-

05 es constante en cada caso y viene proporqionada

";pir el material aislante -que- 108 separa, s;endo BU €8~

'i‘pggor y material el carrespcndlente a la cl&ae de 801~

dadura qus haya ée efectaarse.
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£ gmigeracién 1iquidao _ , }

3¢~ Biaoas eleotredes, seglin reivindlcaoiénes

1 y 2, earacterizados porque la digpersién del calor

~que acumalen los discos electredos, se efectéa por re-

ﬁ

B ol Bmacas elecﬁrados, segin reivindiﬁaeiones

de 14 3 caracterizados porque la diaperaién.dei ea~

‘1or acumulado por los discos electrodos, se eieetﬁa
rpqr refrigeracién natural, correspondiente a la sec~
e ién de los disees citados, medio embiente y veloci-

fdad de giro de 1os mismos.

5. ”DISC@S ELEGTRGDOS PARA SOLDADURA ELECTRI-

' cA POR COSTURA®.

Todo segln queda descrito en la presente me-
-mmrla, qae oansta de cuatro hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola cara, con noventa ¥y tres 1ineas

y dlbuje que se acompaﬂa,-
Medrid, 29 Septlembr¢ 1.954,
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