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El presente invento tiene por objeto un pun~
zén para molde, caracterizado por el hecho que pre-
senta dos elementos, uno de ellos, comprende una
parte del extremo del punzbdn destinado a ser intro~
ducido en una matriz, va montado por deslizamienw
to sobre el otro y estd destinedo a desplazarse pa-
ra eyectar uns pieza moldeada coronando el punzén,.

El disefio adjunto nuestra, & titulo de ejemplo,
una farma de e jecucién del punzbn objeto de inven~ -
cibn.

Ta figurs énica representa una vista en corte
axil=-longitudinal.

El punzbn representado, especialmente utili-
zado pars moldear una pleza -l- de material pléds-
tico, comprende un elemento =2, formando una par-
te del extremo del punzbn destinado a ser introducido
en una matriz, montado por deslizamiento sobre el
elemento -3=; éste Qltimo provisto de un canal lon-
gitudinal axil -4-, aporta tres pertes -5-, 6=y
-7-, reunidas por atornillamiento.

El elemento -2- presents une conduccién tubu-
lar -8- introducida dentro del canal =4~ y coaxial
e este ltimo; esta conduceién ~8= va provista a su
extremo de un tope =9- destinado a limitar por un
lado el desplazamiento longitudinal del elemento =2-;
para tal fin, el tope -9« entra en contacto con un
-freno -10- dispuesto dentro del canal —4-, El ta-
bique de la conduccidén -8- estd teladrada por dos
orificios =1l— finolizando en el limite -12~- sepa-

rando éyélemento ~3- de la parte -13- del elemento
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El,punzén representado puede utilizerse para la
operacién de moldeo de un tubo -1~ de polyetileno que,
despuds de esta operacibmn, adhiere a la parte =l3-;
con el fin de eyectar ese tubo =l ge introduce aire
comprimido en el canal -4~ que desplaza primeramente
ligeramente al elemento —2- longitudinalmente, después
este aire comprimido penstrs entre €08 elementos =2
¥ =3~ por los orificios -=ll=, lo que imprime un cho-
que al tubo ~l- que Se separa bruscamente del punzbn;
el tope —~9- entrando en contacto con el freno -10=-
limita el desplamamiento longitudinal del elemento —2-
que vuelve a su sitio después de le expulsién bajo la
gcoibn de su propio pesde '

Igualmente me ha prewvisto desplazar el elemento
-2=- mecanicamente para eyectar el tubo —=lm,
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Se reivindioan para que sean objeto de registro
de un Modelo de Utilidad en Espafie, por veinte afios,
los puntos siguientes:

l.- Punzén para molde, caracterizedo por el he-
ocho que presentae dos elementos, uno de ellos, oompren—
diendo una parte del extremo del punzbn destinadae a
ger introducida dentro de une nmatrig, yendo montads
por deslizamiento sobre el otro y estando destinada
a desplazarse para eyectar una piesa moldeada coro-
nando el punzéne.

2+~ Punzén para molde, segfn la reivindiocacién
1, caracterizado por el hecho que el elemento montedo

por deslizamiento posée uns conduceibén tubuler coaxil
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a un cenal longitudinal axil dispuesto dentro del
otro elemento, el extremo de este conduccién va pro-
viste de un tope destinado a entrar en contaoto con
un freno del otro elemento. .

3¢= Punzén para molde, segfin las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado por el hecho que la conduo-
oibn tubuler ve taladrada por lo menos de un orifi-
cio finaligando en el limite separando uno de los ele-
mentos de la parte del otre comprendiendo el extremo
del punzbn, éste orificio estando destinado al pa-
g0 de agire comprimido asegura ls eyeccibén de ls pie-
za moldeada.

4+~ PUNZON PARA lOLDE.

Todo conforme se describe en la memoria que an=-
tecede, se ilustra como ejemplo de ejecucibn en los
planos unidos a ella y se reivindioa en su Nota.

Bate memoria consta de cuatro hojas foliadas y
escritas a mdquina por una sola cara y planos que la
acompaiian.

Madrid, 3ﬂ de Julio de 1.954
Uni-Tuho, Société Anonyme
P.h.
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