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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilided & nombre des
MAUSER KOMMANDIT-GESELLSCEAFT, domici- . L

1liade an'KOELN/EHRENFﬁLD, Marienstrasse P
28/30 (Alemanin); por: "DEPOSITO FABRI-
CADO DE DIVERSOS MATERIALES." |

El invento se refiere a depésitea o0 reciplentes de emba-

leje, por ejemplo barriles, principalmente para materiales

gengibles o egresivos.

Es sabido que los recipientes de embalele o barriles de é
metal resiestente a la oorroaidn son muy cerosg y por eso en la ﬁ
mayorie de los casog no pueden adquiriree, pués los elevados
gastoe del embalaje paras el meteriel de carge no pueden tole-
rarse.

De aqui que se heysn fabricedo recipientes de meteriel no 3

metélico y de menor velor y que estos recipientes se hayan
provisto de un revestimiento enticorrosivo.

Pero squi se presents le dificulted de que la sujecién

de un revestimiento insertsble suelto no corresponde por regls |

general e las oqndioi@nés'requéridas pare que el revéstimiento

ge conserve debidsmente y por consiguiente se conserve tembi
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el meterial de carge en debido estedo. Por ejemplo, el reves= .
timiento introducido con Juego, no resistiréd le preéi&n de me~ ?
teriales de carga pesados y por consiguiente se rajard. : g

Pero sumentar correspondientemente el espeser Qa les pe= ?
redes del revestimlente lleva consigo el aumenter e@ grado ,
inedmisible el.coste de fabricacién del recipiente ie embalajeﬁf

La sujecién conocida del revestimiento, uniéndolo con e1;§
fondo y ol mento del recipiente, proporcionse.una sujecién quefj5
resulte todevia muy incomveniente por lo gue respecta a la E
resistencia a los esfuerzos entes indicados.

A esto se sgrega el que los reciplentes de embalaje o \f
low berriles estén sometidos en el tréfico exterior, especialj%é
mente en el transporte s fuertes esfuerzos mecénicoes y las abo-?
lleduras en el manto o tembién en los extremos de la cabeze i
constantemente producides conducen & la rotura del debilisimo g
revestimiento interior. También a1 mento exterior semnsible |
¥ poco resistente se deteriora frecuentemente en el transpor-
te de los recipientes, en tal grado que ya no es posible
utilizarlos de muevo. Esto ocurre de modo especial ouando los
recipientees se cégen per aparatos de transporte manual, pues
los harpones de los earros chocan contra la parte inferior
del mento y la destruyen.

El invento se refiere & un recipiente de embelaje o
barril, en el que, utilizendo diversos materleles, se emplean
segin las exigenciass materieles no metélicos sdecuados, por

sl solos o en combinaeién con otros meterieles. Aqui ee parte

del hecho de que los materiales enticorrosivos de elevado ve~

lor se hen de emplear en centidad relativemente pequeﬁa;‘niqn.i

3

tres que los materiales de menos valor se utilizerén em primer

lugar pera le conformaciém cometructiva y pare resistir los %
esfuerzos mecénicos., Para reelizer este pensamlento se procedei

segin el invento previendo pere estabilizar el recipiehte,dﬁ“

“
¥
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embalaje medios de refuerzo adicionales en el mento y en las-

uniones de le cabeza. De este modo en el recipiente de emba-‘j_‘

s " 50 1leaje se tienen en cuenta en lla préctica todas les condicionee
exigides y segin lo exigide respecto a la reeistencia a la
corroeifn, me tiene libertad para elegir los med:losgde r_eves-': :
timiento que pueden ser de paredes ten delgedas como hesta aha-
ra no ersa poglble. De este modo se tiene la posibilida.dr de ap:j_;é

55 vechar las vente]Jes de los meteriales de alto valor cusmdo |
ee trate de materieles de cargze senslbles al gusto y egresi-
'Qes, gin sumentar esencielmente el eds‘be frente a lolsrraci- 2

Plentes normeles de embaleje, emnque shorrendo medios de im-

60 metélicos. Lo que ha de decidir al emjuiciar el coste de fa-
bricecién de los recipientes segin el invento es la posibili- |

* e

dad de su prolongado{zao, pues los medios emplecdos segin el

portancia, pér ejemplo respecto a los recipientes totalmente %\_‘L:

. mismo invento proporcionen un recipiente de embalaje que
v C resiste '_bodos loes esfuerzos que se presenten en la préctica.
| 65 Aqui hay que tener en cuenta que, traténdose de recipien—
tes con varios materisles empleando metales diversos pers el ;
revestimiento interior y para el manto exterior, el manto
intermedio ne metédlico presente un buen aislemiento que impide f
tode corroeién por efecto de ser diverses las series de .

70 tensién de los dos mentos metélicos. _

Adeinés, esta forme de ejecutar loe depbsitos con mento ‘

intermedio no met4lico proporcione un buen aislamiento que se .

&
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’

traduce en une proteeccién econtra el frio y el calor.
Naturalmente que ‘ésto se refiere tembién é,recipientea
15 sin mento exterior de scero, pues en este caso el manto ex~
terior no metélico aectiia como proteceién contrae el frio y el

ealor.

i
&

Explicaremos més detenidamente el invento valiéndonoe del:

adjunto dibujo. ‘ ‘ !
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. obtiene por el hecho de que ¢l manto 1 y el fondo 2 se reblan-

s R T e

La figura 1 presenta una seccién traneversal parciel por
la wnién del fondo y el manto de un recipiente de embala;]e, :
entes de realizar la unién por plegado. : ;

La figura 2 presenta la unién acabada del fondo y del
manto. _ . |

En este ejemplo de ejecﬁo_i&n se parte del hecho ae que

por lo que respecte a las condiciones exigidas por el material
de carga; resulia suficiente un manto exterior 1 conv.enien‘bemen-‘

te preparado, por ejemplo de cartén errollado, mientraes que el

" fondo 2 se hace de fibra. Pare establlizar la unién entre el

manto 1 y el fondo 2 sirve un aro de refuerzo 3, que sobresa- “a
liendo preferentemente en forme de platillo, se adapta a la
forma del fonde 2 segim la figura 1. ' ,

De la figurs 2 se desprende gue el aro de refuerzo 3. %
rodea totalmente a la unién plegada entre el fondo 2 y el mento
1. Por congiguiente, este unién queda por un lado estabilizada :
en forme que no puede goltarse y por otro lado completamente 1
proteglida contra esfuerzos exterlores. Freferentemente el aro de?
refnerza‘:;- se provée de ung brida 4 saliente hacia adentro, que

se apoyé. contra el fonde 2. La unién perfecta por plegado se

decen en la zona de las bridas del pliegue por fuera de la
1linea de fi'azos ¥y puntos a - a.

Cuando en esta forma de ejecuciln segin las ﬁguraa ly2,
se parte del hecho de que el empleo del material convenientemen-

te preparado pars el mento y el fondo resisté las condiciones

impuestas por el meterial de cerga, entonces se puede prever

ademés, por ejemplo con otra cerge de los recipientee, un reves-:f“
timiento interior que dado el ceso se coje tembién en le wnibn ‘
plegada. L ‘

Las figuras 3, 4 y 5 ilustren otra forma de ejecucién del
recipiente de embalaje segin el invento. |
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La figura 3 presenta la seccién traneversal parcial de
una union emntre mante y fondo antes del plegado, en la que
por ejemplo el manto 5 se compone de material no metédlico
preparado y el fondo 6 de chapa de acero provista de cubierte
anticorrosive o de metal resistente a la corrosibn. ;

Para proteger el manto 5 del recipiente, por lo menos . g
haste la alturs de la regién del fondo, sirve el aro protector |
exterior 7, el cual ademfs se provée de una molduras de refnerfE%
8. oo i

Le figura 4 presenta la seccién trensversal parcial de -
la unién despuése de doblar ia brida de plegado 8 en el fondo : é
6, que eubie el borde del aro protector 7 apoyado sobre la éi
bride del mento. ‘

La figura 5 ilustre la unidén acabada 10 por plegado entre
el mento 5 y el fondo 6 comprendido el anillo proteetor'7.

ARG,

&
3

El aniilo o aro profector 7 se dispone preferentemente
& la alture de la zona del fondo del recipiente. Pero temblén
el manto 5 puede cubrirse en toda su periferis exterior por

un mento de chapa de acero o de chape metalica, de suerte gue,

~en lugar del aro protector 7, ectuaré un memto exterior comple-;

to, cuyos extremos se cogen conjuntamente en la unién de la
caebeza. Un reciplente aai.fabricado tiene extraordinaria | :
establlidad y puede satisfacer todas’'les condiciones impuestas 5
¥ elegir segin ellas el manto no metédlico impregnado convenien~§
te 0 el fondo metélico adecuado o provisto de revestimiento :
proﬁector.

También equi se tiene la posibilidad de adopter una dis-
posicién adicional de revestimientos interiores especieles con
objeto de que los reeipientes se presten para otres aplicacio=-
nes gin gque sea neceéario reallzar gastos especlales para
herremientas destinadas a unlones de otras dimeneiones.

Segin esto la figure 6 ilustra unse seecién transversal
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parcial por el mento y el fondo y por su nnién en un reclpiente

de embalaje provisio de un revestimiento interior.
El manto 11 del recipienite, manto que aqﬁ:[ gse compone

por ejemplo de cartém errollado o de otro material no metélieo

- adecuado, lleve el revestimiento interior en forme de un mane

to metélico, 12, por ejemplo de acero V2A, que es de: paredes
muy delgedas. Para armar més y establlizaer el recipiente sirve
un mento exterior 13 de chapa de acero. EL fondo 14 se compe~
ne por ejemplo de fibra, pero también puede hacerse de cartém

o de otro material adecuado. lLa cubierta 15 del fondo se a.dapta:
tembién al revestimiento ;.ntei'ior 12 del manto, por ejemplo
la chepe de acero V2A de delgadas paredes. Segin las exigen- &
cies puede el fondo también provéeree exteriormente de una
cubierte 16 de chapa de acero. La unién del manto 11, el E
revestimiento interior 12 y el manto exterior 13 con el fondo
14 con inoclusifn del revestimiento 15 del fondo y de la cue
bierte 16 del mismo, se realiza en la unién dnica 17 por deble

| Ofrece temblén ventajas especleles suprimir el remetido
del manto 11 en le unién plegada del ejemplo de ejecucién aquf
descriteo. Por consiguiente, basta con dejar terminar el cuerpo
del manto y encejarlo en ls unién plegade entre los demés
elementos del recipiente, sin que por ello peligre la estabili-i
dad y le estanqueidad del recipiente. Aqui también se tiene la :
posibilidad de apraVeoha?‘para el mento 11 material de poco
valor éno\se deje deformar muy deficilmente.

I= unién plegada queda envuslta preferentemente por el
aro de refuerzo 18 que le protege completemente contra esfuer-
zZ08 exterioreevy comunice al recipiente una estabilided espe-
.cial. El recipiente comstruido segin la forma indicada en la
figura 6 ¢ el barril se preste de modo especial tembién para

Proveerse de con llantas dg rodadure 19. Si éstas se encajen,
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como es usual, en caliente, enfonces se produce un remetido j
natural parakaegurar le sujeciém de les llantes, lo que se !
favorece por el hecho de que el mento 11 no metdlico junto
con el manto exterior delgado 13 resultan flexibles.

L L N N

Se comprende qus la'eembinacidn percial de los diversos ' ;
materiales segin las formes de ejecuciém de las figuras 1 a 5, |
punede también extenderse & le forma de ejecucién segin la
figura 6 emplesndo el enlllo de refuerzo 18 y las llantes de
rodadura 19. |

i
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--*--QREIVIMIGAGIONESO-Q-Q"

.

1.~ Depbsito fabricado de diversos materieles, earaeteriiai
zade'perqna el manto y el fondo del recipiente se componen de ;E
materiel no metdlico preferentemente cartén errollade o fibra, i
pndiéndose proveer el recipiente por dentro edemés de un reves-%
timiento enticorrosivo a eleccilm y recibiendo por fuera me- |
dios de refuerzo sdicionales de acero o de chapa de acero gue
se apeyan;total o parcialmente, de modo particuler en las
unionee entre el mento y él fondo, y encerréndose todas les
partes en la unién entre el manto y el fondo.

2.- Depbsito o recipiente segin lo reivindicedo en el
punto 1, paracterizadovporque el manto (1) segin su aplicecién ﬁ
puede componerse de cartén arrollsdo preparado y el fondo (2) ;
puede hacerse de fibra v la unién entre ambes partes se resli- %
za por plegado oon inclusién de wn @ro de ecero o metalico (3),;
gue cubre con toda le periferia & la unién plegada y preferén— »
temente con une bride (4) se apoya contra el fondo (2). ]

3.~ Depbsito segin lo reivindicado en el punto 1,'caracte-2
rizedo porque el manto‘(S) se hace preferentemente de cartén ‘
arrollado preparado y el fondo (6) de chaps de acero o mételi- |

ca registente a le éorrosién, disponiéndose, para proteger el
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mento-exterior, un aro de mcero o metdlico (7) prinpipalmehﬁ§~?
en la gone del fondo del recipiente, aro que queda éncerra@éz"%
en le unﬁén plegede (10) entre el manto (5) y el foﬁdo (6)

4+~ Depbeito segin lo reivindicado en los puntba 1ea 3
caracterizado porgue el mento (5) en tods eu periferia exte-
rior se envuelve por un manto de chepe de acero o ehapa | ,
metélica, el cual queda por- embos extremos sujeto en le uniénvé
plegada (10) | | L

5.-‘ncgéulto segén lo reivindicedo en los puntés la 4,\7{
caeracterizado porque el ero exterior (7) o el mento exteriorj

e

(6) son fde delgedes psredes y reclben molduras de refuerzo (8§ 2

%%

oaracterizado porque el mento (1l) y el fondo (14) ge componen;

i
i
&

Gom Depéslto segin lo reivindicado en los puntoe 1 & 5,

de materisl no metdlico, por ejemplo de cartén arrollado 0 §
cartén premsedo y se provéen de un revestimiento interior,
(lﬁ,ﬁls)jpraferentemente de scero V2A o de chape mgtéliea de
raredes #ny delgadas; porque ademds el mento (11) se cubre

exteriormente por un mento de chapa de acero (13) de paredes

. delgadae y el fondo (14) se cubre con un disco (16) de chepe

de acero:de paredes delgadae, quedendo ancerradas_en la unidn

plegada (17) todas las pertes del mento y del fondo constitui-

das por los mée diversos materiales.
7.-_Défésit6_aegﬁn lo reivindioado en los puntos 1 a 6, |
ceracterizedo: porque el mento (11) y el fondo (14) de matdriel
no metélico terminan en punte roma y el doble pliegue (7) ;
destinado a unir los demés elementos ddl manto y del fondo,
gse spoye por dentro o por fuers comtra el mento (11). é
8.~ Depbeito segtn 1o reivindicedo en los puntos 1 a 7, T
caracterizedo porque le unién plegada (10, 17) del fondo lleva?
un enillo de retmerzo,(lﬂ)‘dé le oebeza, el cuel recubre por

lo menos toda ;afuniaﬁFplégada y con une bride prolongedse se
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apoye contra el fondo del recipiente. | oo

9.~ Depésito @egin lo reivindicado en los prmtaé la8, | ’
caractéméaﬂo'pcrque mediente zunchado se sujetan en el mento
llentas conocidas de rodedura (19). |

lO.- DEPOSITO FABRICADO DE 'DIVERSOS MATERIALES.Z

Tal eomo se describe y reivindioe. en le presente Memoria
Descriptiva que conste de nueve hojas escrites e méqui.ua por

una sola cars y tres 1éminaa de dibvujos.

Madrid, 11 de Septiembre de 1.954.
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