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MEMORIA . DESCRIPTIVA
de un MODELO DE UTILIDAD a nombre de: _ /
Dr.GERHARD MANN, Qufmico,- stbdito sle- | |
nén, dnmiciliaﬂo‘en Berlin-Charlotten- i |
burg 2, Salzufer, 6-7 (Alemania), por:
"PEQUENO EMBATAJE EN DOS PARTES, SEME-
~JANTE A LAS AMPOLLAS PARA INYECCIONES".

Eruma S ae S S S

El inveﬁto ge refiere a un embalaje pequefio dé dos par-
tes, semejente a una ampolla para inyecoiones hecho de caucho
0 de sustancias artificlales, y de modo especial & un embalaje
que, para 1mpe&ir las infecciones, puede, por el poco valor de
8u meteriel y fabricaslén, destruirse después de usado. Esta |
ampolla se presta de modo especial para emplearse en clinicas, .
lazaretos y entidades y précticas médicas. Este pequefio- embe~
laje permite emplearse'también por el mismo paciente.

'El invento se propone crear un medio de aplicécidn fécil
de llenar y de menejer higiénicamente al usarse en el mismo |

punto de utilizacién y que;pueda 1levarse al comercio trans-
porténdolo con seguridad y"

on. la dosis que se ha de apli-
cer. | e . .
Ya es conocido e1>méj§dg“ﬁe4fabricar de caucho ¢ sustan-
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‘ 15 cies artificiasles ampollas enterizas o bipartidas, cuya parte

superior se construye tubiforme con cierta estabilided para

poderla introducir en oquedades del cuerpo, heridas, orificios ;é

y simileres, a la cual se empalmaba firmemente un cuerpo hueco |

exprinible en forma generalmente de ampolls y hecho preferente~ é
20 mente de material eléstico. Al exprimir el cuerpo hueco (bien i

sea mediante un émbolo o mediante presidn sobre las paredes del

3{‘1‘ - mismo cuerpo hecho entonces de material eléstico) se podia

; ;‘ | eyectar totalmente o dosificado el preparado introducido en el
; » | cuerpo hueco a través de la parte superior tubiforme.

?‘ ‘ 25 La unién de estos pequefios embalajes semsjantes a las

| ampollas de inyeccién trabajadas en dos partes, se debia has-

‘ ta el presente realizar de modo complicado, reuniéndolas por

. § goldadura o mediante rosca.

o Tampoco las contracciones del borde de la parté eléstica

30 por el extremo de empalmﬁ de la parte superior, permitian in-
troducir esta parte em los bordes inflamados de la herida o en
las oquedades del cuerpo a causa de su apéndice en corddn, de
suerte que las uniones cubiertas solo poalan realizarse mm-
pleando soldaduras interiores complicadas o roscas exteriores

35 ¥y no 51empre de modo perfecto.

El presente invento crea una unién fécilmente suprlmlble
y de estanqueidad perfecta de los bordes de la parte superior
y de la parte inferior gracias a enchufarse entre si estos
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bordes por aspiracién en la superticie esencial para la wmidén

40 hermética. Se evita todo tratamiento térmico de este punto de
unién, que podria perjudicar el material rellenado después de
su introduccién, como ocurre al soldar o al unir por contrac-
cién térmica, y de este modo se crea una unién hermética sufi-
cientemente segura paia el'trapsporte y pera la aplicacién.

45 ssto se ha de decir tembién tento para el caso de que la
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rior exprimible, de suerte que también quede protegida la mano

parte superior y la inferior coincidentes se hagan de materia- _;
les de pequefia elasticidad, como para el caso de que la parte "f
superior se construya con pequefia elasticidad y la parte infe- '?
rior, como cuerpo hueco eiprimible, con paredes elésticas, 3010»2
que en este @ltimo caso el borde de la parte inferior se debe
segin el invento reforzar en ls zona de ggarre y enchufe gra-
cias a reforzar en ella el meterial.

Ademéds de este refuerzo del material en el borde de la
parte inferior, se propone segin el invento rebordeer dicho
borde hacie afuera y comunicarle de este modo una mayor solidez.

. Para que en el lugar de aplicecidén no haye queillevar G
te punto de wmnién, con molestias para el paciente, a la proxi-
mided de los bordes inflemados de las heridas o cavidades del
cuerpo, se propone segin el invento prever entre la superficie
utilizada de la parte superior tubiforme y la superficie utili-
zada de la parte inferior exprimible' un pabellén de tope que
limite la profundldad a que se introduce la parte superior tu-
biforme. ‘ .

Es muy con#eniente‘hacer'qué este pabellén de tope abra-
ce en forma de tejado la superficie utilizada de ia,parte infe-

que acciona esia parte exprimible contra todo contacto casual
de las superficies.del cuerpo infecciosas o sensibles a la-in-
feccibn,

Este pabelldén de tope saliente en forma de tejado puede
segin el invento emplearse el mismo tiempo convenientemente pa-
ra reforzar el borde de la parte inferior eléstica, si con ella

se une firmemente de antemano o forma una pieza con la misma.
El punto de unién entre la parte superior e inferior fa-
vorecida asi en forma mﬁy_conyéﬁiente en el asiento por succidn,:

puede recibir ufia mayor segurided en la unidn hermética por el
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hecho de que en los bordes de la parte superior e inferior-encaffg
jables por asg}racidn ge prevea, como medio de acoplamiento, una;é
ranura anular con otra contrarramura subordinada, capaces de en-ki
trelazarse reciprocamente, - ) :

En los adjuntos dibujos se ilustran dos ejemplos de ejecu-‘é
cién del invento. o :

La figura 1 presenta una ampolla de inyeccién de dos par- |
tes con pabellénde tope abrazado en forma de tejado péra"una S0~
le aplicacidn. | | |

La figura 2 presenta una ampolla de inyeccién iguael, de
dos partes, en la que el pabellén de tope sbraza con periferia
menor a la parte inferior y esta es de mayof capacidaﬁ pera ve-
rias aplicaciones. '

Los ejemplos de ejecucidn agqul ilustrados no se supeditan
en gus componentes a la posibilidad de efectuar mna o varias
egplicaciones, ni tampoco a que la parte inferior quedélabrazada
en una mayor o menor emplitud. Siempre son posibles variaﬁiones;

En la figura 1 una parte superior tubiforme li Be ensanéha:.
por su base 12, El borde exterior 13 de este ensanchamiento %ﬁwé;
bular presente edemds un cordén saliente 14, por su superficie |
anular cilindrice, que permite la unién por aspiracién o succién.)
El orificio 15 de la parte superior tubiforme 11 puede tener
cualquier conformacién, aunque preferentemente se estrecha uni-
formemente en forma cdnice o graduelmente hacia la boca 16 del
tubo. . ,

La misme boca 16 del tubo se constiruye con forma ligera~
mente redondeeds para introducirla convenientemente en las ce~
vidades del cﬁerpo y para el transporte se recubre de modo con-
veniente por un sombrerete eléstico 17, La parte superior tubi-
forme 11 se hace de material de poce elasticidad, aunque tame

bién puede hacerse de material més eléstico, y entonces convie-
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ne obtener la rigidez necesarias para las aplicaciones gracias

al corregpondiente espesor de las paredes. Para el sombrerete
17 se puede en este.caso'empleai preferentemente material po-

lietilénico pera construir un asiento firme y eléstico del som~- t
brerete sobre la boca del tubo 16. b
La parte inferior 18 tiene segtin la figura 1 forma de am- |
polla de material eléstico. El borde exterior de este cuerpo’
hueco 18 se refuerza por refuerzo del materisl en el punto'de
acoplemiento con el borde 13 de la parte superior 11. Recibe wun
mayor refuerzo este borde por el hecho de que se le rebordes
hacia fuere formendo un tope.a modo de tejado y un pabellén pro- |
tector 19. | L
El borde_inﬁerior de este cuerpo hueco 18 presenta, coin-
cidiendo con las superficies de ajuste 13 de la parte superior
11, superficies anulareé interiores 13 trabajadas 1impiamenté
en el mismo punto, y‘como\contrarranura,)una ranura enular coin-
cidente en su posicién con el cordén enular 14 de la parte su~-
perior 11. | |
Después de llenar el cuerpo hueco 18, como el pabellén de -
tope y protector estéd formado del mismo material eldstico, la | i
parte reforzada 12 de la parte superior 11 puede meterse fécil-
mente a presién en ei borde abierto de la parte inferior 18.
Gerréndcsé elésticemente, protegido por el cuerpo 19 en
forma de tejado, el borde dé-la parte inferior 18, se apriete
por succidén elrededor de la porcién ensanchada 12 en las super-
ficies de ajuste o asiento 13 y en las superficies 14 del cor-
dén y de la contrarranura, proporcionando una junta hermética

perfecta,

En la figura 2 se prevé para una parte inferior eldstica
20 une unién igual o enchufe al modo de un botén de presién en
forma de hongo. Tembién aqui la parte superior 21 presenta un

£
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ensanchemiento 22 con superficie de ajuste 23 y un saliente anu- ?
lar 24. Solamente las superficies de ajuste y del saliente 23, |
24 estén recubiertas por wn ensanchemiento adicional 25 en for- i
me de tejado de la parte superior tubiforme 21. | i

El borde de este ensanchamiento adicional 25 de la perte.
superior 21 sobresale un poco sobre el dlémetro de la parfe in-
ferior 20 en forma de ampolla. o

El borde de la parte inferior se refuerza en 26 hacia fue-:

ra en la zona de la unién por'enchﬁfe y coincidiendo con el dié~ |
metro meyor del ensanchamiento adicional 25 de la parte superior
21, presenta un reborde 27 hacia fuera.

El refuerzo 26 y el reborde 27 comunican conjuntemente &
la pared eléstica de la parte en forma de ampollaﬁélgrefuerzo
necesario que permite'que laisuperficie marginal interior de la
perte inferior 20 se asiente por succidn eldstice y perfectamen~
te sobre las superficies correspondientes de asiento 23 y en el .
saliente o cordoncillo enular 24, cuando, coincidiendo con éste,
se prevé en el borde interior une contrarranura correspondiente.

| REIVINDICACIOKES.
1.~ Pequefio embalaje en dos partes, semejente a las ampo-

1las pare inyecciones y hecho de caucho o sustancias artificia~ |
les, caractefizado»porque ung parte superior puede enchufarse
con su borde en el borde de un cuerpo hueco en su parte infe-
rior, exprimible, abierto por un lado y destinado a recibir el
material de relleno, ‘

2.- Pequefio embglaje en dos partes, Semejante a las ampo~
1llas de inyecciones segin lo‘reivindicado en el punto 1, carac-
terizado porque en los bordes acoplables por enchufe y succidn
de la parte superior y de la inferior se prevé, como otro medio'§
de acoplamiento, una ranﬁra anuler con contrarranuras subordi- |

nadas, que se entrelazan unas con oiras,
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‘polles para inyecciones segfn 1o reivindicedo en los puntos 4 .

190

3.~ Pequefio embelaje én dos partes, semejente & las am— .
pollas para,inyeccionea gegfin. 1o reivindicado en los puntos 1
o 2, caracterizado porque entre la superficie utilizaeds en la
perte superior tubiforme y la superficie utilizada en la parte ?
inferior exprimible se prevé un pabellén de tope.< |

4,~ Pequefio embalaje en dos partes, semejante s los am-
pollas pera inyecciones segfin lo reivindicado en el punto 3,
caracterizado porque el pebelldn de tope abraza en forma de te-
jado la superficie utilizeda de la parte inferior exprimible,“ '

S5e= Pequefio embalaje en dos partes, semejante & las am—

‘pollas pera lnyecciensa segfin 1o reivindicado en cualquiera de

los puntos 1 @ 4, caracterizado porque la. parte guperior tubi-
forme 88 hace de meterial de pequefia elasticided, la paredde

. la parte inferior exprimible, de material eléstico, y el borde

de este @ltima se refuerza en. la zona del enchufe reforzando

‘¢l material y dado el.caso rebordefhdolo hacia fuera,

6.~ Pequefio embalaje de dos partes, semejante a las em~-

y 5, caracterizado porque el psbellén de tope gbrazado en Ior-éf
na de tejado se une firmemente con el borde de la parte infe- gi
rior eléstica.. : : -‘%;
7.~ PEQUENO BMBALATE B DOS PARTES, SEMEJANTE A IAS M- |
POLLAS PARA INYECCIONES. 4
Tal como se describe y reivindice en la presente Memoria i

descriptiva que consta de siete hojas escritas a méquina por

wna sola ears y de.una lémina de dibujos.

~ Medrid, 11 de. Septiembre de 1.954.
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