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MBMRIA DESCRIPTIVA 

para so l ic ita r

M O B E I O  B E  B C I B I B A D

en ESPAÑA

por VEINTE aSos

.
-

[/ g"̂' --
'

: ̂

n c r ^W LBE PARA FABRICACION BE CAJAS DE CARTON MONOPIEZA" 

a favor da : & Lula FIOL OOLL, da nacionalidad española, 

domiciliado en íPalma da Mallorca (Baleares).o.Borgnny,6.

El  oBjeto da l a  presente solicitud, da Modelo de U tili­

dad. ae re fie re  a  un molde para fa&riaaaL&i de cagas da oer- 

tán monopieza, coyas carac te rística s de novedad le  confie­

ren la  cnalidad de aportar a l a  iknoiáp a qp.e se  destina la  

ventaja da gao, en nn solo prensado se oBtiene l a  caja de 

cartón monopieza terminada.

E l molde de qae se  tra ta  consiste en nna p latin a Mi la  

<3Ra ajnstan piezas componentes del marco extern o la s  anales

1



10

16

SO

66

30

36

4 3 6 9 6  ' s
posean en sus oaras in teriores e l  vaoiado oorrespondi eute 

que se desee imprimir en l a  o are externa de l a  aaja , com­

poniéndose este  molde de bandas longitudinal ea en número de 

cuatro que se unen entre s í  por medio de o tras enatro p ie­

zas de esquina, fijándose todas e l la s  por medio da pastada 

o dientes sa lien te s.

En e l  merco descrito enoaja otro marco compuesto por 

cuatro piezas que corresponden cada una a un lado, que l l e ­

van axteriormante vaciado e l re lieve  a imprimir y que pre­

sentan interiormente earas inclinadas a fin  de que encaje 

una pieza de aprieto y c ie rre .

En e l adjunto plano se ha representado e l molde de que 

se  tra ta , en despliegue, en e l ge* l a  pieza (1) es l a  p la­

tin a , las p iezas Í8 ), correspondan a los la te ra le s  &e¡L cma- 

dro, la s  p iezas (3) son la s  de esquina, l a  p ieza (4) es e l 

mareo in terio r y l a  p ieza (6) as la  de aprieto y eierreS

En l a  v is ta  A, se ha representado un alzado la te ra l del 

molde'.

E l procese ss d  siguiente a se prepara manualmente el 

oartén a l  que se  da, aproximadamente, l a  Arma hueca de la  

a a ja  y se  eolooa* en e l  mareo (s )  a l  que se  pone luego e l  

mareo f4) y se coloca l a  f ie z a  (5) sometiéndolo a prensado 

en una prensa adeouada, con lo que se  conforma el oartén 

hasta con stitu ir l a  oaja monopieza de que se trata!.

Este modelo es realizab le  en cualesquiera temado y ma­

te r ia le s  adeoaados, siendo ausoáptible de admitir toda clase 

de modiAeaeiones que no alteren  su Atndamento.

lo s puntos de invención propia y nueva que se  presentan 

para que sean objeto del presente Modelo de U tilidad, en Es-
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paña, por veinte años, son loa si galantea :

1 . -Molde para fabrioacián ¿Le ca jas ¿Le oart^n monoplaza,  ̂

cereot erizado porque oonsiste ai una p latin a  en l a  que ajus­

tan piazaa componentes del maroo externo la s cuales poeeai
.

en sus caras in teriores e l  vaciado correspondiente que se  

desea imprimir en l a  cara externa de la  ca ja , congeniándose § 

este  molde de beodas longitudinales mi numero de cuatro que  ̂

se  unen entre a i  per medio de otras ouattro piezas de esqui­

na, A jándose todas e l la s  por medio ¿Le pestaña o dientes sa-  ̂

lim ites. jĵ :

2 . -Molde para fa&rieaoián de oajas de oartán monopieza, jh 

caracterizado porque en el maree desarito encaja otro marco í 

aompaesto por cuatro p iezas que corresponden cada una a  un ^
í -

lado, que llevan exteriormente vaciado e l  relieve a impri- ^

mir y que presentan interiormente oaras inclinadas a fin  de í¡
& 'que encaje una p ieza de aprieto y c ierre . {

3.  -M0E9E TARA FABRICACION HE CAJAS DE CARTON MONOPIEZA. ! 

T al y como se ha descrito en la  Memoria que antecede,re- ^

presentado en e l  dibujo que se acompasa y para los fines
§que se han especificado.

Esta Memoria consta de tres hojas es o ritas a máquina por *
,̂ '

una sola de sus caras y de una hoja de planos. í
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