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MO D E L O  DE U T I L I D A D  
P OR  V E I N T E  A Ñ O S  

EN E S P A Ñ A
Solicitado a favor de Don Alvaro Almiñana Carsf, de nacional! 
d&d eapañóla, domiciliado en Valencia, Avda, Párez Galdós, 9,

p o r
:-6<= " NUEVOS HERRAJES PARA ASIENTOS Y TAPAS DE WATERS " 
&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%&%%& 

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
El Modelo de Utilidad a que se re fie re  l a  presente Memo­

ria  descriptiva y adjuntos dibujos, tiene como objeto garantí 
zar la  exclusiva fabricación, venta y explotación en España, 
sus Colonias y Zona del Protectorado; de un nuevo tipo de he- 

S rra jes para asientos y tapas de waters.
El juego de herrajes a que nos vamos a re fe r ir  en la  pro 

sente Memoria y gráficos que se acompañan , ofrecen grandes 
ventajas de orden práctico y de orden ocn&nioo, que han de 
favorecer extraordinariamente su rápida adopción y obtener el¡
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favor de todos los fabricantes de m aterial de saneamiento#
Las ventajas de orden p ra t ic o  que se obtienen con nucí 

troe herrajes son, entre o tras, su seneilla  linea y configu­
ración que, a la  par que permiten un fá c il  y sàlido montaje 
tanto a la  tapa y asiento del aá te r corno a su soporte, ofre­
cen una gran suavidad en e l desplazamiento de aquellas pie­
zas para su apertura o cierre#

En cuanto a las  ventajas de orden económico, se deepret 
den de la  forma de su fabricación, es decir, de su obtenció: 
por troquelado, frente a l tipo de herraje usado en la  actua­
lidad, que es de fundición. Con aquella forma de fabricación 
se obtiene no sólo una mayor producción de herrajes por jo r­
nada de trabajo,; sino tambión la  posibilidad de usar chapa 
de hierro,' de una consistencia muy superior a l metal de fun­
dición^ la  supresión de los trabajos complementarios t a l  co­
mo la  eliminación de rebabas,! palldoy e tc . e tc . Todo lo  cual 
redunda en una gran economía por pieza, y temblón en un au­
mento de su duración.

En nuestros herrajes, merced al troquelado, adn se obtig 
ne una ventaja más, además de las enumeradas^' y ásta es que 
con una sola matriz para e l primer troquelado de la  chapa, 
obtenemos todas las piezas^ una parte de las cuales es some­
tida a un doblado por determinada parte, y la  otra parte da 
las piezas obtenidas se las  semate a otro doblada diferente, 
eonstituyóndose as i e l juego confíete de herrajes con una 
sencillez extraordinarias¿

Para mejor comprensión de la s  ca rac te rís ticas, se apor­
ta  una hoja de dibujos en la  que las í ig s . 1 y 5 nos mues­
tran las dos piezas del juego de herrajes tras del primer 
troquelado, y las f lg s , 8 y 4 nos muestran a las miañas pie­
zas, ya concluidas, v istas en perspectiva; finalmente la  fig
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5, ofrece una. v is ta  en perspectiva del juego de herrajes 
con su eje y soporte, l is to  para su colocación en el wáter

En los referidos dibujos, señalamos con -1- y -8- las 
dos piezas que integran e l juego que, como puede verse, son 
iguales, sólo que una aparece vuelta respecto de la  otra, 
en cuanto a su forma puede ser variable, s i bien se ha adop 
tado en los dibujos del ejemplo, una forma aproximada de 
"nueve* o de contorno de *oreja*; con -5- y -4*- designamos 
las lineas convencionales de puntos, por las que las aletas 
-5- y -6- se doblan respectivamente, en ángulo recto, para 
acabar de dar la  oonforniaclón defin itiva  a las piezas -lp  y 
-3 -. Con -7- designamos los agujeros que en número variable 
se practican en las piezas -1- y -8- para su fijación  respe< 
tiv a  a la  tapa y a l asiento del wáter, siendo -8-el agujero 
que se practica en las aletas -5- y -6- y que ati-nvieea el 
eje -9-, de giro de las dos piezas del herraje, y cuyo eje 
g ira  a su vez en los soportes -10- que se fijan  a l  water.

Suficientemente descrita la  constitución y caracterís­
ticas  del nuevo juego de herrajes para tapa y asiento de 
wátere que nos ooupa, sólo nos res ta  manifestar que podrá 
ser fabricado en variedad de m ateriales, tamaños y formas, 
siempre y cuando no se altere su esencialidad, que queda 
reflejada en la  siguiente

N O T A
65 En el presente Modelo de U tilidad, se reivindican los

siguientes puntos:
1 .-  Nuevos herrajes para asientos y tapas de wáters, 

caracterizados porque por troquelado se obtienen unas 
piezas metálioas en forma aproximada de "nueve*, unas de
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70 de las cuales se doblan por una linea convencional hasta
formar un ángulo recto, y otras sufren otro doblado, tambiái 
en ángulo recto algo más hacia su extremo in ferio r, de fo r­
ma que estos doblados constituyen dos aletas que tienen una 
perforación que sirve de centro de giro teniendo en la  par- 

76 te mayor de las piezas los agujeros necesarios para la fija* 
eión de la  tapa y asiento del wáter,

3 .-  Nuevos herrajes para asientos y tapas de wáters, 
caracterizados porque las piezas de la  precedente reiv indi­
cación giran alrededor de un eje que a su vez sostienen dos 

80 soportes que concluyen en un espárrago para su fijación  al 
wáter. Y

3 .-  " NUEVOS HERBAJES RARA ASIENTOS Y TAPAS DE WATERS * 
de conformidad en un todo en lo esencial y fines industria­
les  a lo ¿escrito en la  precedente Memoria descriptiva y 

8S gráficamente representado en los dibujos del Plaño adjunto, 
para su mejor comprensión,

Esta Memoria consta de CUATRO hojas, mecanografiadas 
por una sola cara, a doble espacio, en 86 lineas.

Valencia, a 10 de Agosto de 1954 
Por
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