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MEMORIA DESCRIPTIVA.

del MODEM DE UTILIDAD, per 20 a Roe, solicitado a favor da 
Don Cinás L L A MA  S Martínez, de nacionalidad Espaüola, 
re SL dente en BADAIONA ( Barcelona ) ,  Calle de Coll y Pnjol 
numero 90, por " UN BOCAL PERFECCIONADO PARA ENVASES METALI­
COS

El presente Modelo de Utilidad hace referencia a un bocal 
perfeccionado para envases metálicos#

Son conocidos en e l mercado diversas formas y modelos de -  
bocales para envases metálicos destinados a conseguir la  mí 

9 rima estamquicidad posible en e l  c ie rra , con un mínimo de 
costo de fabricación que presenten al propio tiempo fac ilida  
des para e l momento de la  apertura#

Con e l  bocal objeto del presente Modelo de U tilidad sa -  
consigno esta dobla finalidad  propuesta, ya qts a una granu­

lo sencillez de A bricación de une un cierre  de la  máxima efica 
eia y a l  mismo tiempo una gran fac ilid ad  para abrirlo#

Además, la  especial disposición del bocal permite un va­
ciado más f á c i l ,  rápido y completo del envasa, a s i  como una
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limpieza perfecta del in te r io r  del mismo*
Consiste esencialmente en una pieza anular que se estable­

ce en e l borde superior del envase a ce rra r, uniéndola a l  mis 
me por soldadora o por nadie de rn lin a , l a  cual presenta un 
p e r f i l  ligeramente cónico en su parte  in te r io r , prolongándose 
en una zona recta  que Termina en un reborde, en tanto que la  
parte in te rio r  de esta zona recTa es plana o ligeramente bom­
beada formando a su ve z una abertura sensiblemente cónica, en 
la  que se encaja la  tapa propiamente dicha, la  cual está  cons 
tl tu id a  por una pieza c ircu la r, oon una zona central embutida 
que da lugar a la  formación de un p e r f i l  c ilin d ric a  v e rtic a l-  
que se continúa en una pe staña doblada primero horizontalmen­
te y deepuás hacia abajo y cuyos bordes quedan terminados en 
un bordón de refuerzo*

Se caracteriza eate bocal porquó la  tapa penetra en la  bo­
ca propiamente dicha del envase m etálica, encajándose la  par­
te  c ilin d rica  y recta de la  misma en la  abertura ligeramente- 
oóniea y bombeada qua forma la  pieza anular unida a l  borde s^ 
perio r del envaee*

En los dibujos de la  hoja adjunta y a t i tu lo  de ejemplo se 
representa un caso de realización  práctiea del bocal objeto -  
del presente Modelo de U tilidad, mostrando la  figura 1, un -  
corte transversa l, la  figura 2 una v ista  de conjunto mostran­
do la  Tapa suelta  y la  figura 3 una v is ta  de conjunto del en­
vase convenientemente tapado.

Siguiendo los diseños vemos como en e l  borde superior del 
envase metálico -L- queda establecida una pieza anular -2 - , 
que forma en su in iciación  un p e r f i l  ligeramente curvo, cont¿ 
naándese per una zona rec ta  -3 - que da lugar a la  formación -  
en la  parta in te r io r  da esta misma, de una zona ligeramente-
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4362  6-  3
cónica y bombeada a l  terminar dicha zona -3 -  del zaborda do­
blado -4 - .

La tapa propiamente dicha queda constitu ida por mr* pieza— 
circu lar cuya zona central -5 -  ae halla  embutida y da lugar a 
la  formación de una parte recta  -9 - que ae dobla a l  gfinal en 
una doble postaba -7 - y -6 -  y acaba en un reborde de refuerzo 
-8 -  de manera que para cerrar e l  envase ae hace penetrar la  
tapa abertura del bocal para que la  zona rec ta  -9 - establezca 
contacto con la  zona -3 - de la  pieza anular te rminal del enva 
se, hasta que la  pastaba -7^ y la  pastaba -6 - protejan en e l 
espacio c ircu la r que forman a l bordón -4 - de la  abertura del 
envasa#

De esta manera se consigue un cierra perfecto y a l  mismo -  
tiempo es posible destapar e l  envase sin  necesidad de destro­
zarlo y volverlo a tapar cuantas veces sea necesario con la  
seguridad de que se obtendrá un c ie rre  perfecto#

Esta disposición presenta además la  te n ta ja  de poder esta­
blecer entre le  pe ataba -7 - y e l borde -4 - un aro de junta -  
que asegura la  estanquicidad del c ie rra .

Se fabricará e l Modelo de U tilidad descrito con hojalata , 
plancha galvanizada o análogos, variando sus dimansiones,* fo r 
ma y acabado y en general, cuantos d e ta lles  no a lte ren , cam -  
blan o modifiquen su eeencialidad#

Se reivindica como objeto de este Modelo de U tilidad!- 
1*#- Un bocal perfeccionado peora envases m etálicos, que con -  
e ls te  esencialmentet en una pieza anular que se establee# en — 
el borde superior del envase a cerrar, uniéndola a l  mismo por
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soldadura o por tedio do ru lin a , la  cual presenta un p e rf i l  
ligeramente cínico en su parte in te r io r , pmlcngándose en -  
una zona re ota que termina en un ie borde, en tanto que la  
parte in te r io r  de es ta  zona recta  ea plana o ligeramente bog 

75 beada formando a su vez una abertura sensiblemente cónica , 
en la  que ae encaja la  tapa propiamente dicha, la  cual está 
constituida por una pieza c ircu la r, con una zona cen tra l em 
batida que da lugar a la  formación da un par f i l  cilindrico  
v e rtica l que aecontimía en una pestaña doblada primero hoijL, 

80 zontelmente y despude hacia aba jo y cuyos bordea quedan te r  
minados en un bordón de refuerzo.
2*.- Un bocal perfeccionado para envases m etálicos, que se-
oaracteriza porquá la  tapa penetra en la  boca propiamente -
dicha del envase m etálico, encajándose la  parte o ilind rica- 

85 y recta  de la  miena, en la  abertura ligeramente cónica y -  
bombeada que forma la  pieza anular unida a l  borde superior 
del envase.
3 * Un bocal perfeccionado para envases metálico a .
Consta la  presenta memoria descriptiva de cuatro hojas fo -  

90 liadas e sc r ita s  por una sola cara.
Barcelona, 18 de ACOSTO de 1.954.

P . A.
M. L  MOKA! !-***<].
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