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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El tubo elástioo  que se propugna en l a  presente s o l i ­

citud, está eneaminado a oubrir l a  necesidad de tuberías de 

tipo medio que sin  destinarse a usos que requieran la  oapa- 

eidad de resisten cia  oentra fuertes presiones como experi­

mentan, por ejemplo, la s  mangueras dotadas de refuerzos me­

tá lico s , queden equiparados a e lla s  en cuanto a so lidez, sin  

perder por e llo  l a  e lastic id ad  o ductilidad que la s  caracte­

r iz a , y que se  logra por l a  estructura especial que presenta 

y que oenstitaye una mejora indiscutib le entre le  ya conoci­

do.

Se basan estas cualidades en l a  intervención de dos ma­

te r ia le s , a l  parecer análogos, pero de d istin to  tipo de dure­

za y de ductilidad, al propio tiempo que ai el relieve deter­

minado que se le  otorga a su superficie  externa.

Para dar exacta idea de cuál es dicha forma y relieve,
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acompañamos l a  hoja gráfica correspondiente, que con antera 

elocnenoia nos maestra nn fragmento de tubo visto  en perspec­

tiva en la  F ig . 1 ; en nn oorte transversal en la  F ig . 2, y 

en otro oorte de sección longitudinal en la  F ig . S. En e llo s 

vemos que el cuerpo de la  tubería consta de dos cap as: una 

in terior -1- blanda, y otra exterior -2-, l a  cual, sin  l l e ­

gar a presentar dureza, posúe, no obstante, menor d u c tili­

dad que la  anterior.

No se especifica  la  índole química de lo s  componentes 

de ambas capas, ya que son múltiples lo s  derivados de la  se­

r ie  del p o listiren e sólido que, avantajando en economía a l 

caucho de lá tex  natural, reúnen su  misma ductilidad.

En e l oaso de realización  práctica de que nos estamos 

ocupando, l a  parte más blanda oonstituye un tubo cilin drico  

continuo, alrededor del cual se a r ro lla  una t ir a  o fran ja  

del segundo m aterial, que asoiende oblicuamaita, describien­

do, por lo tanto, una lin ea  helicoidal a todo lo  largo del 

mismo, dejando un espacio o hueco intermedio -5-, en el que, 

el espesor de la  pared resu lta  ser menor, y que, dada l a  e la s­

ticidad de la  capa que lo  compone, permite curvar y doblar 

el tubo con entera libertad  de orientaciones, s in  que ello  

represente peligro n i de rotura, ni de deformidad, puesto 

que la  capa externa, que ee continua y entera y está  intima­

mente ligad a a l a  primera, le  da a l conjunto e l temple y la  

protección necesaria.

Expuesto y desorito e l presente modelo, solo re sta  in­

dicar que t a l  como aparenta en 3L citado ejemplo, se rá  varia­

ble y de ooleres opuestos por su oontraste, él producto em­

pleado, a s i  como e l calibre de la s  diversas medidas, sin  que 

ello  él tere la  esencial idad básioa del modelo.
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Se reivindica oomo objeto de este Modelo de U tilidad: 

i s . -  un tubo d á s t io o , perfeccionado, caracterizado por 

sn estmotnraoión de forma o ilin drlca continua y nniforme a l 

5 qne se  adhiere, por ooooidn, nna segunda lámina o t ir a  de

otro m aterial, arrollándola sobre e l primero, segtin un tra ­

zado h e lico id a l, oon nn espacio o oanal intermedio, lo  onal 

permite a l  tnbo resu ltan te, efectuar todas l a s  torsiones o 

flexiones posib les.

1 0  2e .-  El propio tnbo elástioo  de la  reivindicación primea

ra, en e l que lo s m ateriales que integran la s  dos capas com­

ponentes, son de natnraleza análoga, pero de d istin ta  dureza, 

correspondiendo al del envolvente externo, d  mayor exponen­

te de re sisten c ia  a la  rotura.

3 3 .i UN TUBO ELASTICO, PERFECCIONADO.
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